
■ 段文洁 杨家辉 高彩霞

在内蒙古广袤的钢铁森林中，有这样一

位“设备医生”：他手持万用表把工业脉搏，用

代码写中国智造的基因。从青涩学子到“双

高”领军人才，陈亮用十八年光阴在北疆大地

写下“硬核答卷”———突破 12项进口设备技
术封锁，创造超 2000万元经济效益，让中国
特种钢锻造精度挺进“微米时代”。

创新突围 破茧成蝶

面对“卡脖子”技术难题，陈亮总能在钢

铁洪流中劈出创新航道。他牵头打造的智能

炼钢“数字大脑”，将 Ni、Cr等微量元素控制精
度锁定在 0.01ppm级，如同给炼钢系统装上
智慧神经，让超高压聚乙烯反应器的“血管”

———直径仅 80mm的特种钢管，在 1800吨精
锻机的“铁拳”下完美成型。这项突破不仅使

我国跻身全球三甲，更让国防装备研发赢得

关键“材料话语权”。

当价值上亿的进口电渣炉频繁“罢工”，

陈亮带领团队破译了设备控制系统的“达芬

奇密码”。他们绘制的伺服系统“经络图”，终

结了外方技术垄断，每年节省 800万元维修

费。工友们说：“陈工手到病除的本事，让‘洋

设备’学会了唱《草原上升起不落的太阳》。”

智造攻坚 数字赋能

在熊熊炉火前，陈亮是“温度魔术师”。他

独创的 PID炉温控制法，让工业炉窑在依8益
的精度间起舞，相当于在足球场上精准定位

一枚硬币。这项技术每年为企业省下 200万
元能耗成本，更让特种钢退火合格率跃升

30%。
面对 200余项设备改造攻坚战，他主导

的国产化升级如同“钢铁外科手术”：将进口

电弧炉核心部件替换为自主研发模块，性能

提升 15%而成本直降 40%。团队统计发现，这
些改造创造的效益可装满 50节火车皮的特
种钢材。

薪火相传 锻造铁军

作为技能大师工作室领军人，陈亮独创

“理论原实战原创新”三阶育人体系。他编写的
《特种设备电气维修宝典》被青年技工称为

“钢铁圣经”，127个经典故障案例库更成为破
解设备顽疾的“百宝箱”。如今，他培养的 20

余名高徒已成长为技术骨干，其中 12人获
评高级技师，团队斩获“全国工人先锋号”

殊荣。

“每台设备都是待唤醒的巨人，我们要做

那个递上火种的人。”手握发明专利证书的陈

亮，此刻正沉浸在新战场———特种钢智能孪

生系统的研发中。在他身后，数控机床的荧光

屏闪烁如星，映照着中国智造向上的轨迹。

■ 新华社记者 樊曦 叶昊鸣

5月 14日，中国至越南河内国际道路运
输线路正式开通。

上午，搭载着电子元器件、新鲜蔬菜、百

货的运输车队，从广西南宁、云南昆明同步发

车，向越南河内驶去，这标志着中方货运车辆

持 CBTA（大湄公河次区域便利货物及人员跨
境运输协定）证件首次入境越南腹地。

持有 CBTA证意味什么？
大湄公河次区域（GMS）涉及中国、缅甸、

老挝、泰国、柬埔寨、越南 6个国家。所谓
CBTA证件，简单来说就是在大湄公河次区域
（GMS）合作框架下，多国道路运输的通行许
可证。有了这个证件，客货车辆可以在 6国达
成一致的线路上开展运输。

新通道袁开辟大湄公河次区域发展路遥
当日，来自广西、云南以及山东青岛的 18

辆货车和 2辆客车组成车队，分成两路驶向
越南河内。线路一从南宁综合保税区出发，经

广西友谊关口岸出境，越南友谊口岸入境，途

经越南谅山、北江、北宁，最后抵达越南河内，

运输全程约 400公里，预计用时 2天；线路二
从昆明综合保税区出发，经云南河口口岸出

境，越南老街口岸入境，途经越南老街、安沛、

越池，最后抵达越南河内，全程约 700公里，
预计用时 2天。

400公里和 700公里的跨越，翻开了 GMS
国家国际道路运输合作的新篇章，成为推进

澜湄国家跨境经济合作，实现更加融合、繁

荣、可持续和包容愿景的发展之路。

新通道袁搭建中越经贸便捷运输网遥
对中越双方而言，跨境运输打破地理限

制，让商品、资源和服务高效流动。

此次运输实现了从起运地直达收货方，实

现“门到门”“点到点”直达运输。据企业介绍，相

较于以往运输模式，每辆货车可节省约 1天时

间，成本可节省 800元至 1000元，运输时效大
大缩减，运输成本也明显降低。两条线路，贯通

中方通过河口口岸、友谊关口岸至越南河内的

运输线路，提升中越国际道路运输便利化水平。

新通道袁促进中越人文交流野双向奔赴冶遥
新通道的开通，打开便利货物及人员跨

境运输新空间，在加快完善和丰富跨境运输

体系的同时，将进一步丰富双方文旅通道，推

动中越人文交流“双向奔赴”。

此次活动中，中越双方交通运输、海关、

边防部门代表将全程随车护航，研究解决影

响便利化运输的问题。

今年是中越建交 75周年暨“中越人文交
流年”，两国“货畅其流，人畅其行”成为中越

相互成就、共同发展的缩影。

交通运输部运输服务司副司长王绣春表

示，此次活动是跨境运输合作的重要节点，中

方将以此为契机，会同越方加快推动中越基

础设施互联互通，进一步降低司机签证费用，

提高通关效率，深入推动中越双边协定落地

落实，提升国际道路运输便利化水平。

■ 新华社记者 杨守勇 王志

闻香识企，踏进山东潍坊市潍城区的瑞

福油脂股份有限公司车间，淡淡的香气穿过

口罩直入心脾。100多台缓慢而精细地研磨
着一粒粒芝麻的大型石磨设备，映入记者眼

帘。在这里，原料经过制油、净化、灌装等程

序，成为一瓶瓶醇香的“崔字牌”小磨香油。

“把芝麻点大的事做到极致，小芝麻也能

做成大产业。”瑞福公司董事长崔瑞福说。作

为全国首批中华老字号、国家级高新技术企

业，瑞福公司的前身是创建于 1932年的崔记
香油坊。经过 90多年发展，昔日的香油小作
坊，如今已发展为年销售额超过 6亿元的行
业领军企业，年加工芝麻 6万余吨，年产小磨
香油、小磨芝麻酱各 1万吨。
芝麻是我国“药食同源”目录中的重要原

料，自明代以来，小磨香油已有 600余年历
史。“一辈子只吃一碗饭，一百年只做一件

事。”作为山东省级非物质文化遗产代表性传

承人，崔瑞福告诉记者，企业“专于一业、诚信

为本”的理念，就是把香油、芝麻酱做好。这不

仅是守护传统工艺，更是为了保护消费者的

健康。

好香油得先有好芝麻。记者在瑞福公司

的大型仓库看到，3000多吨来自国内芝麻主
产区以及非洲等地的一袋袋芝麻堆放在一

起，足足有 10米高，而这些芝麻顶多只够企
业生产一个月。

在原料精益求精上，瑞福公司采用当季

活芝麻，利用精选设备三次过筛、两次风选、

两次去石、两次磁选，将容易产生黄曲霉毒素

的霉变粒、半霉变粒以及不成熟粒、尘土、石

块、草籽等有害及无效的杂质剔除，确保芝麻

品质。

在生产工艺上，瑞福公司仍保持着石磨

磨酱、水代法提取的传统工艺，没有因为“现

代化”而改变。

“慢工出细活。石磨磨制的最大好处就是

低温低压，这样香油中的主要芳香物质及功

能性营养成分几乎不受损失，而且越磨越

香。”河南工业大学粮油食品学院二级教授刘

玉兰说，传统工艺背后体现的是工匠精神，而

且水代法取油不添加任何化学溶剂，最大程

度保留了芝麻的原香与营养，让小磨香油至

今焕发着独特魅力。

做食品就要用良心做。多年来，瑞福公司

投资 1000多万元建设检测中心，从精选、烘
炒、研磨、取油，到净化、灌装、入库等几十个

环节，每一瓶产品的质量都可追溯。

传统工艺与现代化生产不断融合。近年

来，瑞福公司不断加大科技研发投入，与河南

工业大学、武汉轻工大学、江南大学、西北农

林科技大学等高校合作，在保持关键传统生

产工艺不变的基础上，实现设备的大型化、工

业化、自动化，并优化生产工艺，使小磨香油

中生理活性成分如芝麻木脂素和维生素 E
的含量提高 10%以上。
新时代，老字号如何焕发新生机？崔瑞福

说，公司适应年轻群体便捷化、休闲化的消费

需求，推出了“芝食分子”黑芝麻丸、黑芝麻酱

酸奶、黑芝麻酱冰激凌、复合调味酱、火锅蘸

料等多款新产品，受到年轻消费者的青睐。

目前，瑞福公司已参与芝麻、芝麻油相关

的 17项国家标准、行业标准、团体标准的制
修订，获得 15项发明专利及实用新型专利，
并先后通过 BRCGS全球食品安全标准认证、
美国 FDA认证、ISO9001质量管理体系认证
等多项认证，积极推动我国芝麻加工产业技

术发展和产业升级。

从“买全球”到“卖全球”，近年来瑞福公

司聚焦芝麻精深加工，积极探索海外市场消

费需求，研发推出了粉末香油、黑芝麻香油、

保健香油、药用香油等高端产品，已出口美

国、日本、韩国、德国、加拿大、荷兰等 30多个
国家和地区，中国的小磨香油“香飘”海外。

今年以来，西渝高铁四川省广安段

的建设者在保证质量安全的前提下，抢

晴天、战雨天，挖隧道、架桥梁，酣战在施

工现场，确保了国家重大工程建设顺利

推进。

图为近日，中铁五局的建设者在西

渝高铁四川省广安市前锋区观阁镇温江

村桥梁施工现场，身披阳光架设箱梁。

邱海鹰 摄影报道
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■ 闫盛霆 文 / 图

五月的淄博，气候宜人。对于国内蘑菇生

产领军企业的山东七河生物科技股份有限公

司党委书记、董事长苏耜同来说，工作节奏是

明显加快了。

“获得全国劳动模范不仅仅是荣誉，更是

激情和动力。因为我更看重的是‘劳动’二

字。”73岁的苏耜同，依然每天早晨六点半准
时出现在办公室里，谋划着一天的工作，勾画

着公司的未来。

“只有大胆试，努力闯，务实干，公司的天

地才会越来越宽广，公司的业绩才会成几何

倍增长。”苏耜同说。

“名”中注定，一生与农业结缘

苏耜同的“耜”字，是古代的一种农具称

谓。“阴差阳错，也是‘名’中注定，一‘世’与农

业结缘。”苏耜同诙谐的话语，透出一种朴实

与自信。

苏耜同从 12岁开始在七河村务农，无论是
小队会计、第四生产队队长、村副大队长，还是

乡办企业厂长、乡公司工业股股长、村大队大队

长、村书记，但他的心始终惦记在农业上。

“我是农民，就要成为农民致富寻路探路

的先锋。”这是在今年 4月 28日举行的庆祝
中华全国总工会成立 100周年暨全国劳动模
范和先进工作者表彰大会上，苏耜同获得全

国劳动模范后，在省市区接连举行的座谈会

上，他发自内心深处的肺腑之言。铿锵有力的

话语中，透出的是坚定与自信。“在全国 100
个地市建立香菇工厂、在全球 100个国家建
立香菇生产基地，是我们公司为之奋斗不懈

的追求与目标。”

从七河到七十多个国家

偶然的巧合，其实是心血付出的必然结

果。七河村，因有七条河流经村域而得名，是

普通的再普通不过的一个小村落。如果没有

苏耜同，在中国的版图上很难找得到它。然

而，因苏耜同的“蘑菇”坚守，七河村不仅在国

内扬名，还在全球 70多个国家声名显赫。
“在国内，蘑菇价格是个‘拦路虎’，因为

大多数人并没有认识到吃蘑菇对健康的好

处。而在发达国家，蘑菇的价格比肉还要贵

呢。”面对国内蘑菇市场低迷，山东农业大学

一位教授的话，再次让苏耜同“重燃战火”。

2005年，苏耜同注册的第一个国外公司中韩
农产品株式会社在韩国忠清南道成立，并建

起了香菇种植农场，这也是山东省首家在国

外成立的民营农业企业。

然而师出不利，因经验不足，菌棒全部

“腐烂”在货轮上，损失近百万元。痛定思痛。

在山东农业大学专家教授的支持下，能调温

可控的专用冷藏集装箱问世，解决了菌棒航

运难题。从此，“国内发菌、国外出菇、鲜菇就

地上市”七河生物模式诞生，开辟出一条农业

产业化新路。

2014年，借国家“一带一路”东风，苏耜同
带领公司开启了共建“一带一路一菇”融通之

路，通过输出人才、技术、设备等优势资源，把

中国香菇带到了亚欧、非洲等“一带一路”上

的多个沿线国家。目前，七河生物已在韩国、

美国、日本、波兰等建成 10个子公司，七河村
的村民也从小山村走出国门，到国外做出菇

技术员，成为“洋教头”。

公司在波兰设立“欧洲事业部”并建成自

主出菇基地后，依托波兰欧洲蘑菇生产中心

的区位优势，辐射俄罗斯、乌克兰、西班牙、德

国、法国、意大利、英国、捷克等周边国家。目

前，菌棒产品出口到世界 70多个国家，占全
国菌棒出口市场的 60豫以上，成为农业农村
部农业国际贸易高质量发展基地。

苏耜同也赢得了“蘑菇先生”的美誉。

菌种报国，扬产业之威名

16年的村党支部书记的探索，使他寻到
了一条带领村民致富增收的“香菇路”。1988
年，苏耜同当选七河村村书记，带领村民探索

致富路。他先后带领村民办液化气站、陶瓷

厂，种苹果栽石榴，1995年就把七河村打造成
了淄川区第一个蔬菜大棚百棚村。技术的缺

乏，使他“跌倒”过多次。比如说，苹果耐旱，而

他们村地处低洼，坐果率低。石榴怕冷，冻死

的不计其数。

致富的路在何方？

1998年 4月，当地政府组织的一次外出
考察，占地少、投资少、见效快的香菇种植“颠

覆”了苏耜同的“致富梦”，并在心中深深地扎

下了“根”。当年 8月，他就请来技术员，在村
中建起了 30个蘑菇大棚，成为远近闻名的
“香菇第一村”“穷村”的帽子被彻底摘掉了。

“制约公司发展的最大瓶颈就是菌种，菌

种好，不仅产量高，品质更有保障。品质好了，

价格更不是问题。”为此，公司在 2005年就成

立技术研究中心，斥巨资、引人才，之后又与

山东农科院、上海农科院、华中农业大学、山

东农业大学等科研院校合作，专门成立七河

生物技术研究院，引进博士章炉军担任院长、

公司科技副总经理，并建立实验基地。公司每

年投入 2000万元，开展香菇杂交育种研发项
目等核心技术攻关，先后研发出“七河 2号”
“七河 3号”“七河 9号”等多个拥有自主知识
产权的菌种，并从日本、韩国及国内收集主栽

及野生香菇种质资源 168份，各品种资源 500
多份，建立了省内唯一一家液氮食用菌菌种

保藏中心。通过对收集的香菇菌株进行基因

重测序，开发插入缺失及单核苷酸多态性分

子标记用于早期筛查，提高了育种筛选效率。

目前，公司成为国家食用菌战略联盟标

准化生产研发基地、国家农业标准化示范区、

科技部食用菌工程技术研究中心示范基地、

省级食用菌博士工作站等，承担国家、省、市

科技项目 33项，荣获省科技进步奖一等奖 1
项、二等奖 1项，神农中华农业科技一等奖 1
项、二等奖 1项，获得国际发明专利 3项，国
家发明专利 8项，实用新型专利 9项，申请农
业农村部植物新品种保护权 26项，攻克了香
菇菌种长期依赖国外进口的“卡脖子”难题，

让香菇菌种有了“中国芯”。

乡村振兴，惠及父老乡亲

实践出真知。在食用菌行业中“摸爬滚

打”了若干年后，苏耜同的嗅觉始终是敏锐

的。他深知，出菇技术薄弱、受季节影响大、抗

风险能力差，是香菇传统生产中“大而不强”

的问题。为此，他积极探索“现代化大农业”为

指引，构建食用菌产业经得起风浪冲击的新

发展格局。

2020年，苏耜同在淄川建起了全球第一
个香菇生产智慧化工厂西楼工厂，实施“智慧

七河创新工程项目”，研发上线全球领先的香

菇菌棒智能生产线，同时将传统大棚升级为

数字化大棚，建立健全了从菌种到鲜菇产品

的完整数字化生产体系，生产效率提高 4倍，
运营成本降低 30%。将新一代信息技术与农
业生产深度融合，打造“七河 AI 智慧平台”，
通过数字赋能提升生产标准化水平和产品品

质。企业由智慧化转型实现高质量发展，先后

在山东、江苏、安徽建成 7个智慧工厂，实现
年产菌棒 1.5亿棒，鲜菇 1亿斤，实现工业产
值 9亿元，带动 2200多人就业，国外基地招
收“洋打工”150多人。
新菌种因肉厚、生长周期短等特点，颇受

菇农青睐，覆盖全国蘑菇产区，每年销售菌种

2000多万袋，可制作菌棒 8亿棒，带动 6万多
人种香菇致富。

“依靠国内稳固的供应链及国际资源整

合能力，不断扩大国际市场占有率，打造国际

化‘七河’品牌，逐步构建行业多品类供应链

平台，为全世界消费者提供更健康优质的食

材，把‘小蘑菇’做成‘大产业’。”苏耜同说。

全国劳动模范苏耜同：“蘑菇先生”的“中国菌事”

身披阳光架桥忙

“把芝麻点大的事
做到极致”
———一家 93年老字号企业
的强信心样本观察

匠心铸梦 创新不止
———记内蒙古自治区劳动模范、北重集团特钢事业部高级工程师陈亮

新通道！中国至越南河内国际道路运输线路正式开通

图为开通仪式现场整装待发的货运车辆。 新华社记者 樊曦 摄

苏耜同与技术人员探讨蘑菇种植技术。


