
新年伊始，扬子石化芳烃厂围绕全流程

优化开展攻关改造，通过流程梳理、可行性论

证、盲板调整等技术措施，实现加氢裂化柴油

与原闲置的白油管线进行衔接，打通了乙烯

原料分储分炼重要流程，通过对两套装置不

同参数产品的差异化利用，实现尾油附加值

的最大化，乙烯尾油裂解炉操作稳定性与目

的产品选择性有效提升，单炉乙烯收率提高

0.3%，为乙烯原料优化实现扭亏增盈提供有

力支撑。

图为近日该公司加氢裂化联合装置人员

调整工艺流程。
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春节过后，走进皖北煤电恒源煤矿机修

厂支护车间，一片热火朝天的景象。锚杆校直

机、钢带校直机、钢筋切断机各种机器轰鸣，

工作人员一个个忙得不可开交，他们对井下

回收上来的废旧锚杆、W型钢带压直、打磨、
修复，不断进行“变形手术”，使它们重新“上

岗”，这是该矿“变废为宝”的一个缩影。

“这些废旧锚杆，经过修复处理后切割一

下，再打磨打磨，就能做成井下常用的管托，

一个月下来也能加工 100个左右。”机修厂加
工车间主任周远谋介绍说。

该矿树牢“过紧日子”意识，以提升“效

率”和“效益”为中心，从大处着眼，从小处入

手，深挖内部潜力，在修旧利废、降本增效的

道路上踏出了属于自己的节奏，推动矿井高

质量发展。

“我们领用废旧锚杆做成的管托，材料费

也只有原值的 30%，使用效果和新的一样，能
省一分就是一分。”掘进区职工吕迎春介绍

说，像井下使用的编织袋、水泥袋，我们也都

要回收，省下的就是赚到的。

每节约一分成本，就是增加一分利润。面

对煤炭生产经营的严峻形势，该矿坚持牢固

树立“一切成本皆可降”的经营理念，精打细

算，利用网站、微信工作群等积极开展修旧

利废宣传，组织相关单位全员学习《物资回

收及修旧利废管理办法》，在“节”字上做文

章，强调“修旧利废、节支降耗”的重要性和

必要性，积极发动干部职工的节能降耗工作

热情，构建人人参与修旧利废的良好氛围。

细化内控措施，组织各班组和职工深入查找

本班组、个人在生产中的薄弱环节和经营漏

洞，创新开展节支降耗劳动竞赛活动，引导

职工从点滴小事做起，养成“能修不报废、能

用不领新”的好习惯、降本增效，修旧利废等

理念，降低生产成本，助力矿井降本增效。

2024年，该矿机修厂利用废旧物资自制链板
机二节槽 11件、机尾架 49件，节约外购资金
7.9万余元。
“在我们这里，没有废品这个词，哪怕是

报废的设备，零件拆下来也都有它的用武之

地。”这是该矿机修厂职工的承诺，在这里，

“淘宝”成了新时尚，“修旧利废”也成为热词。

该矿坚持“能自修的不领新、能加工的不

购置、能复用的不报废”原则，制定《物资回收

及修旧利废管理办法》，明确物资回收、鉴定

修复、验收、复用、验收规定、考核办法等修旧

利废全流程管理体系，增加修复品种和范围

（如截齿、钻头、单轨吊驱动轮、巷修机配件、

煤机压力表维修等），对回收的废旧钢丝绳、

锚杆盘、锚杆、设备进行分类管理，通过二次

整形、分解拆除、修复备用等方式，让这些废

旧材料产生二次利用价值，达到“物尽其用，

变废为宝”的目标。

WPZ-37/600巷道修复机是该矿一种常
用多功能巷道修护设备，用于巷道顶板、底板

及侧帮日常维护作业，长时间使用会造成零

部件损坏，影响巷道修复任务。

“我们会根据巷修机损坏情况进行整机

检查，对主阀、油缸、操作手柄等部位配件进

行维修更换，让它重新轰鸣在百米井下。”机

修厂大修车间主任樊忠伦说。

和巷道修复机一样，该矿推行维修精细

化管理，减少、简化维修和加工环节，加大对

旧设备、材料的再利用，将不同厂家生产的皮

带机、挖掘机、切缝钻等设备进行拆解重新组

装使用，把每一分钱花在刀刃上，把每一份力

用在提效上。2024年，该矿机修厂共承接维
修巷道修复机 5台、矿用液压挖掘机 2台、切
缝钻机 2台、气动单轨吊 6台，共计节约外委
资金 82.8万元；利用报废 SJ-80皮带机零部
件加工制作电滚筒皮带机 7部，减少外购资
金约 105万元。
“设备闲置就是一种资源浪费，我们充分

发挥劳模工匠、维修人员的技术优势，通过维

修、更换零配件让它们重新上岗，去年修旧利

废创效益 203.61万元。”机修厂厂长程艳明
说。

与此同时，该矿依托全自动锚杆生产线，

锚杆自制加工，组织精干力量加大矿用锚杆、

钢带等支护品的加工，推行自制加工内部市

场化运行机制，通过不断加大创新力度，优化

设备性能，按需生产，力求产品不积压，尽可

能多产创效益。今年，该矿共计锚杆加工发放

542941套，新钢带加工发放 390415米，金属
网加工发放 29869 m2。2024年，该厂自制加
工创效益 349.57万元。
修旧利废小举措，变废为宝大作为。“只

有让节支降耗从每一道工序入手、关注生产

过程中的点点滴滴，处处精打细算，才能使这

项工作长久有效、扎扎实实落地开花。”恒源

煤矿干部职工坚持向精细管理要效益，形成

“人人关注成本、事事核算成本、处处节约成

本”的新局面。 渊夏伟冤

■ 王雅茹

北京天鹏恒宇科技发展有限公司是一家

在医院信息化建设领域处于领先地位的高新

技术企业。作为企业的领军人物，贾俊卿始终

以推动技术前沿发展为己任，积极主导企业

与高校、科研机构的重大课题合作，带领技术

团队攻克了医院信息化建设领域中的多项关

键技术难题，实现了重大工程项目的技术突

破，助力公司在技术前沿领域持续领跑，成为

推动行业创新的中坚力量。

作为国内早期的医院信息化建设者，贾

俊卿坚持以“需求导向、技术驱动”为原则，整

合多方资源，搭建创新研发平台，在智能医

疗、数字化医院及区域医疗平台建设领域实

现了一系列技术攻关，形成了多项具有行业

领先水平的技术解决方案。例如，在上海市第

六人民医院的智能门诊病历系统项目中，贾

俊卿带领团队开发了基于人工智能的病历自

动生成与分析功能，大幅提升了医疗效率；在

秦皇岛市第二医院数字化医院全线产品设计

项目中，贾俊卿创新性地构建了一体化数字医

院管理平台，将电子病历、医疗影像、药品管理

等多个系统无缝集成，为医院提供了高效、智

能的运营管理解决方案；在区域医疗平台建设

中，贾俊卿主导开发的河北涞源、高阳区域医

疗平台，实现了区域内医疗资源的互联互通与

数据共享，显著提升了基层医疗服务能力，为

公司在重大工程项目领域赢得了极高的声誉，

也为医疗行业的数字化转型树立了标杆。

在巩固现有成果的同时，贾俊卿并未止

步于此，而是将目光投向了更具前瞻性的科

研领域。据悉，贾俊卿目前正带领团队与清华

大学MEM中心积极合作，开展多项创新科研
项目，致力于将人工智能、大模型、数字孪生

等前沿技术融入医疗场景，推动医疗科技的

跨越式发展。例如在“标准化病人诊疗思维训

练系统”项目中，贾俊卿带领团队采用人工智

能生成内容（AIGC）技术、大模型矩阵、工具
链技术、检索增强（RAG）、人类反馈强化学习
（RLHF）和数字孪生技术，构建了一个高度仿
真的临床环境模拟平台。该系统能够自动生

成医学教育数据，实现训练考核的自动评价

与反馈，为医学教育提供智能化教学服务，显

著提升了医学生的临床思维与实践能力。

贾俊卿还主导了“具身智能医疗服务机

器人”项目，该项目通过多模态融合感知、具

身智能、大模型矩阵架构、工具链体系及人类

反馈强化学习等创新技术，致力于打造一款

能够与医疗环境动态交互的智能机器人。这

款机器人不仅能够综合处理听觉、视觉、触觉

等多模态数据，还能通过人类反馈不断优化

决策能力，适应复杂多变的医疗场景，为患者

提供更精准、更人性化的医疗服务。在“基于

大模型的高级临床决策支持系统（CDSS）”项
目中，贾俊卿更是勇挑重担，发挥关键引领作

用，他带领团队利用大模型及知识图谱技术，

开发了一套智能电子病历系统。该系统能够

智能化生成电子病历，构建临床知识图谱，并

对电子病历进行全过程质控，为医生提供更

科学、更高效的临床决策支持，进一步提升医

疗服务质量。

众所周知，科研的过程是一场漫长而艰

辛的跋涉。在项目推进期间，团队遭遇了诸多

棘手难题，但贾俊卿始终凭借坚定的信念，带

领团队成员深入研究、反复试验，逐一攻克难

关。这些研发挑战的背后，不仅代表了贾俊卿

对医疗行业未来发展的深刻思考与不懈探

索，更为医疗行业的未来发展提供了宝贵的

借鉴。

“科技是医疗进步的引擎，创新是健康未

来的基石。”未来，贾俊卿将继续以技术创新为

驱动，大力投入先进医疗技术研发与迭代，积

极联合多方力量加速科研成果转化，推动医疗

科技与临床需求的深度融合，为构建更加智

能、高效、人性化的医疗体系持续贡献力量。

大数据技术正以前所未有的速度成为我

国汽车行业创新发展的核心引擎，深刻改变

了汽车的生产制造、服务和运营模式，推动了

行业的革命性重塑。在这一波创新浪潮中，吴

亮作为北京莱金思信息技术有限公司的创始

人，凭借对汽车大数据技术的深刻理解和精

准应用，将公司打造成了中国汽车大数据领

域的先进者。他研发的“汽车销售订单大数据

管理系统”“汽车性能大数据智析评估系统”

和“汽车运行数据大数据交互采集系统”等软

件，全面覆盖了汽车产业链中的生产、销售及

售后服务等环节，推动了行业的数字化升级。

我国智能网联汽车安全性能评估仍面临着

巨大的技术挑战，尤其是在大数据和人工智能

领域的应用，其复杂性使得准确、可靠的车辆性

能评估成为行业难题。吴亮开发的“汽车性能大

数据智析评估系统”通过采集并分析大量汽车

相关数据，识别车辆性能瓶颈、潜在故障，并给

出优化建议。该系统结合人工智能算法，能够预

测潜在问题并提前提醒车主进行维修或保养，

有效延长汽车使用寿命。此外，系统还能分析驾

驶员行为，提供安全驾驶和节能驾驶的个性化

建议。该系统的推出很大程度上填补了我国汽

车性能评估领域的空白，成为业内技术标杆。

作为技术创新的推动者，吴亮主导研发

的“莱金思车辆销售流向报告系统”采用大数

据技术，精准追踪每一辆车从生产、库存到销

售的流向。通过实时监控数据，系统能够自动

生成各类销售报告，帮助厂商和经销商深入

了解市场需求、分析销售趋势，并预测未来的

市场动态。系统还能进一步分析客户的购车

偏好、购买力、购买频率等关键数据，帮助品

牌制定长期发展战略，尤其是在进入新市场

或扩展现有市场时，把握趋势和消费者的变

化。凭借先进的技术和精准的分析能力，该系统

帮助北京莱金思信息技术有限公司成功签约一

汽红旗、奔驰、广汽本田等一线汽车品牌，经调

查，该系统帮助客户实现了销量提升约 30%、营
销成本降低 15%，整体利润率增长 20%。截至
目前，它为公司创造了千万级经济效益，并

赢得了业内的广泛赞誉。

吴亮不仅在技术创新方面表现突出，还

长期活跃于汽车产业的学术研究方面，他受

邀主持的全国科学技术发展研究规划课

题———《汽车大数据在经销商业绩考核与反

欺诈中的应用研究》，凭借出色的研究成果，

荣获科研成果一等奖并被国家课题网、国家

课题研究网及中国期刊网等权威平台收录，

成为汽车大数据理论研究领域的经典课题。

吴亮在学术与实践领域的双重成就，也

为他赢得了广泛的行业认可。2024年，他荣
获第 15届金鼠标数字营销大赛“年度数字营
销创新力人物”奖，同时，北京莱金思信息技

术有限公司也获得了“年度数字营销杰出服

务商”荣誉。金鼠标数字营销大赛是数字营销

领域最具影响力的行业大奖之一，评选标准

严格，获奖者须具备卓越的创新能力和广泛

的行业影响力，最终获奖者仅占全部候选人

的 2%。吴亮及其公司能够摘得这一荣誉，可
谓实至名归。 渊黎丽冤

山西平定汇能煤业
获评全国煤炭行业
AA级信用企业
近日，2024年全国煤炭行业信用企业结果

名单揭晓，山西平定汇能煤业有限公司荣登榜

单，获评全国煤炭行业 AA级信用企业。
据了解，山西平定汇能煤业有限公司位于

阳泉市平定县城南约 10.5km处的南阳胜、北阳
胜、新城村一带，矿井工业广场位于井田中北

部，西城村以北 280米的宽缓坡地上，行政区划
隶属阳泉市平定县张庄镇管辖，交通便利。煤矿

“三项岗位”人员及安全生产管理机构配备齐

全，矿井设计能力 180万吨/年，服务年限为
19.2年，为高瓦斯矿井，井田位于沁水煤田东北
端，井田面积 17.8164km2，井田保有煤炭资源储
量为 11094.8万吨，可采储量 4018.6万吨（15#
煤层），批准开采煤层 3-13#，15#，批准开采标
高 980米至 520米，煤种无烟煤，现开采 15#煤
层，平均煤厚 5.56m，煤层自然倾向性鉴定等级
为芋级，属不易自燃煤层；煤尘无爆炸危险性；
矿井地质条件简单偏中等，水文地质类型划分

为中等。矿井于 2007年开工建设，2012年 8月
通过由山西省煤炭工业厅组织的竣工验收，现

为证照齐全的生产矿井。2019年至今连续被评
为“山西省二级安全质量标准化矿井”。2016-
2021连续六年被中国煤炭工业协会评为特级
安全高效矿井。

此次获评信用等级资质，表明该公司的经营

管理能力、财务状况、发展潜力、信用记录等指标

均达到信用体系建设国家标准，公司将继续秉承

诚信为本的经营理念，筑牢企业发展的生命线，

稳中求进，全面提高企业核心竞争力。 渊肖智冤

■ 刘江滨

一台自动化激光焊机，是中国兵器江南

工业集团机加二分厂新接收的先进设备。该

厂特种作业班质量员黄海涛参与验收时初

步掌握了其操作原理。

2024年 11月底，机加二分厂收到任务，
需要紧急生产一批 Y 系列大口径产品，在
2025年 1月中旬完成生产。机加二分厂从生
产需要及技术发展的角度出发，安排使用激

光焊机进行焊接作业。使用新设备真正试焊

产品进入了“摸着石头过河”的阶段。

面临的第一个难题，便是需要制作新的

激光焊接夹具，以保证焊缝的同轴度及焊缝

质量。直接定做一件与厂家同款的气动夹具

成本太高，时间也不够。分厂领导指导黄海

涛对厂家提供的激光焊夹具进行分析、研

究，将激光焊夹具特点与原先使用的氩弧焊

夹具特点进行对比。黄海涛发现，两种夹具

的区别在于熔焊槽的功能不同。氩弧焊夹具

的熔焊槽作用是容纳熔化的金属，使熔化的

金属在槽内堆积、凝固，保证焊缝的质量。激

光焊穿透力较强，熔焊槽需要更大的空间以

免损伤夹具。改进的激光焊夹具将氩弧焊夹

具的外形大致保留，只改进熔焊槽的宽度、

深度。后经多次验证，设计的夹具符合使用

要求。

在第一件产品试焊完成后，X射线检测
后反馈，产品焊缝收尾处出现了连续气孔、

收尾弧坑过深等问题，影响产品质量。根据

图纸要求，该产品焊缝为一级焊缝，不允许

出现连续气孔及深度大于 0.2毫米的收尾弧
坑。针对此问题，黄海涛找到公司劳模、特种

作业班工会组长朱雄成就如何处置问题进

行了讨论。朱雄成分析，可能是因为激光焊

接移动速度过快，熔池金属凝固速度也加

快，金属凝固的过程中产生的气体来不及排

出，从而形成气孔。他提出适当减慢焊接收

尾速度，让气孔有充分时间溢出弧坑，从而

解决问题。

针对焊缝收尾弧坑过深的问题，黄海涛

认为原因在产品焊接过程中形成金属液态

的熔池，金属凝固时表面存在张力和重力作

用，出现下凹现象，最终形成收尾弧坑。他向

工艺技术人员建议，减小焊缝处的间隙，将

间隙从 0.3毫米调整到 0.2毫米以下，从而
保证金属凝固后不会出现弧坑。

按照以上攻关方案试焊后，X射线检测
显示，两种问题都解决了，但是收弧处又出

现了裂纹。黄海涛分析，产品焊接时，环境温

度、湿度都符合要求，焊前预热、焊后保温措

施都已经做到位了。排除冷裂纹的可能后，

收弧裂纹可能是焊枪位置相对焊缝有偏移，

使得焊接过程中焊缝两边材料熔化不一致、

受力不均匀，导致了收弧裂纹的形成。朱雄

成提出，通过放大镜观察焊缝是否在焊枪引

导光的中心位置，对焊枪进行适当调整，以

确保焊接路径更加精准。该措施实行后，收

弧处的裂纹问题完全消除了。

此次激光焊接的成功应用，不仅圆满按

时完成了 Y系列产品焊接任务，还积累了使
用新设备的经验，有利于今后同类任务的完

成。

岱庄煤业：
井下运输“快递式”服务
准时送达
伴随矿井充填开采工作的不断推进，山东

能源枣矿集团岱庄煤业公司井下点多、线长、面

广的特点日益凸显，辅助运输系统日趋复杂。如

何在满足生产供给需求、减少运输环节、降低人

力成本的同时提高安全运输效率，成为亟待解

决的难题。

近几个月以来，该公司聚焦矿井运输系统

提速增效，以“简化环节、提速增效”为目标，探

索应用装、运、送、卸为一体的“快递套餐、一站

送达”式服务，让车辆利用率提高了 30%，物料
周转率提高了 40%，以高效运输模式推动矿井
提质增效。

“综采工区 33上 32工作面加工件一车、土
工布三车、草苫子三车。掘进工区 63上 06工作
面锚杆两车，锚索一车……”

这是岱庄煤业运搬工区推行“订单式”管理

以来，值班人员每天班前会上的特定派单环节。

他们充分发挥运输指挥棒作用，推行“生产

计划下单、专线专供配送、精准输送到位”物流

化管理，建立健全“下单、接单、发货、收货”模块

化流程，方便各区队生产材料和设备便捷“下

单”。然后由运搬工区按照生产计划“接单”，确

认生产材料信息、配送目的地等，全程跟踪“护

送”，精准“投递”，实现常规任务“当日达”，紧急

计划“当班达”，推动生产组织向定制化、快捷化

转变。

为解决传统运输系统调度需要人工干预，

效率较低的实际，他们积极探索智能化技术在

运输领域的应用，引入辅助运输调度监控系统，

利用设备管控、智能巡视、红外监控、人员定位

等平台，进行视频监控指挥、数据检测调整等工

作，通过实时位置跟踪，对物料运输提供了全面

监控和管理，实现从物料、装车、运输、卸料的全

流程透明跟踪，有效解决了车辆调度中的低效

率、难监管等问题。

“辅助运输调度监控系统投入运行以来，做

到了车辆调度、运转的全过程自动监控，有效解

决了车辆积压问题，运输效率得到了明显提

升。”该公司运搬工区区长陈佳峰说。

除此之外，他们还推行“三清三到位”措施，

让物料运输实现流程清、行程清、责任清，运载

车辆维护保养到位、运输责任分工到位、调度指

挥到位，推行“24小时快速响应”机制，全力保
障井下“运输补给线”畅通无阻，特殊情况下为

物资“加急件”开通“绿色通道”，以最快速度抵

达作业地点，切实做到“急生产之所急”。

“我们将以‘让信息多跑路、让区队少跑腿’

理念为引领，发挥好纽带作用，实现物资运输井

上下‘无缝对接’，为采掘安全高效生产提供优

质快速保供服务，护航矿井安全生产。”该公司

副经理侯玉胜说。 渊王超 于二海冤

恒源煤矿：废里“淘宝”增效益

贾俊卿：搭建创新研发平台 驱动智慧医疗发展

数字化驱动汽车变革：吴亮的创新之路

攻克激光焊接的收弧难题
———江南工业集团产品焊接技术攻关纪实

扬子石化芳烃厂攻关实现
分储分炼效果佳


