
荫霞塱村种植户罗谷雄的梅菜田长势良好。
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姻 马灿

人勤春来早，开年即开跑！2月 5日是春
节假期结束后第一个工作日，街头巷尾的年

味还未散去，广州增城区多家企业已纷纷开

启“工作模式”，开足马力忙生产、赶订单、拓

销路，奋力夺取新春首季“开门红”，确保实现

全年目标任务。

增芯科技：保持双线作战态势，
全力以赴完成目标

2月 5日上午，在位于增城经济技术开发
区的广州增芯科技有限公司（下称“增芯科

技”）生产车间内看到，新投运的自动化物料

系统正在飞速运转，自动上下搬运和转移晶

圆，不时有技术人员在设备前进行调试，车间

内一片繁忙景象。据公司运营副总裁徐立介

绍，春节期间，增芯科技生产线有 500多名工
程师及主管主动留守，保持生产线 7*24小时
满负荷运转。

增芯科技拥有国内首条 12英寸智能传
感器晶圆制造生产线，从动工建设到投产仅

用 18个月，于去年正式建成投产，不仅刷新
了半导体领域重大项目建设周期，更创造了

重大产业项目建设的“广东速度”。项目量产

芯片主要应用在物联网、工业控制以及汽车

电子等领域，助力广东打造国家集成电路产

业发展“第三极”。

春节期间，增芯科技项目团队保持双线

作战态势，在保障稳定高良率满载量产的同

时，持续开展技术攻关与产能爬坡，加速推进

工艺优化和产品迭代升级，有 5个特色工艺
新平台的开发及新产品的导入也在马不停蹄

地快速推进。

“今年，增芯科技将脚踏实地实现一期 2
万片月产能的达产，同时全力以赴完成车规

级芯片认证，满足大湾区乃至全国新能源汽

车行业未来对于车规级特色工艺及传感器芯

片的需求。”徐立表示，作为粤港澳大湾区唯

一定位 12英寸智能传感器特色工艺芯片厂，
增芯计划进一步加大投资实现扩产，以科技

创新引领新质生产力，为增城加快建设现代

化产业体系，实现高质量发展注入新动能。

越海集成：全力冲刺开门红，
科技创新持续提升产品质量

在距离增芯科技不到两公里的广东越海

集成技术有限公司（下称“越海集成”）也已全

面开工。该公司生产车间内，工人们正在紧张

有序地投入生产各个环节中。“开工第一天，

员工返岗率已达 90%左右，目前我们正在积
极组织生产，全力冲刺开门红，预计 2025年
第一季度生产产值为 1400万元。”公司总经
理赖芳奇说。

越海集成聚焦于半导体晶圆级和系统级

先进封装领域，以领先的 TSV和 2.5D/3D系
统级封装技术，服务于快速增长的新能源汽

车、自动驾驶、消费电子、安防监控、生物医

疗、物联网、智能制造等众多领域，填补了广

东省在先进封装领域的空白，成为广东省打

造“四梁八柱”封装领域的重要支撑项目。

赖芳奇表示，站在新起点上，企业将继续

围绕高质量发展这个首要任务，积极发挥骨干

企业应有作用，以科技创新持续提升产品质

量，加快培育新质生产力，助力增城智能传感

器产业园规划建设、赋能增城建设现代化产业

体系，助推大湾区成为全球智能传感器重要节

点，提升中国半导体设备和材料国产化率。

博创智能：全线开工开新局，
继续做行业领头羊

“新春上班的第一天，我拿到了一个大大

的‘开工利是’，好彩头，也好开心！”增城区高

新技术企业博创智能装备股份有限公司（以

下简称“博创”）员工小杨满脸笑容地说道。

开工首日，无论在博创的车间内还是办公

室内，大家都紧张有序地忙碌起来了。车间内，

一线车间的员工们备料、打孔、切割、合成、运

输……办公室内，工作人员埋头对着电脑录入

数据，查单、验单、采购……企业已全面恢复生

产，每条生产线都在有条不紊地运行。

虽然春节期间要上班，但是小杨的过节

心情并没有受到影响，他说：“在公司这个大

家庭里，大家鼓足干劲，朝着共同的目标奋斗

也是很开心的。同时，也希望新的一年，公司

继续取得好成绩、好效益，员工们也开开心心

地工作。”

博创是一家注塑成型装备和智能制造服

务系统的专业设计制造服务商，是国家首批

46家智能制造试点示范企业之一和国家专精
特新“小巨人”企业。从 2002年成立至今，博
创从无到有，发展成为目前国内同行业标杆

企业，从单纯的注塑机研发制造商到国内唯

一一家大型二板注塑机智能制造工厂示范基

地，通过自主研发制造、提升产品品质、优化

产业结构，以技术引领实现从“中国制造”到

“中国智造”的转型。

据了解，过去的 2024 年，博创实现了
25%增长。作为一家在增城本土成长起来的科
技型骨干企业，2025年博创计划在增城新建
成一个十亿产能的超级工厂，同时努力申报

国家智能装备、Ai实验室，实现再增长 25%的
目标，继续做行业领头羊。

说起公司全年目标，博创运营总裁袁中

华表示，公司将通过商业模式创新、技术创

新、生产方式创新，借助数智化超级工厂，以

销扩产、以产促销，力争在未来三年实现人均

业绩与产值的良性增长，迈向新的里程碑。

据了解，春节长假后首日，增城不少企业

已实现全面开工。增城经济技术开发区企业

服务局相关负责人表示：“将全力以赴投入

‘抓产业、谋项目、扩内需、促投资’目标任务

当中，以全生命周期服务筹建机制为抓手，项

目专员一对一靠前服务，加快推动项目建设。

同时充分利用‘企呼我应、增心服务’企业服

务平台优势，高效协调解决企业诉求，为实现

首季度‘开门红’保驾护航。”

新春抢跑！
广州增城：企业奋力冲刺“开门红”

原来重介浅槽系统每班需要 3个人巡检
16台设备，现在只需要每班 1人巡检 9台设
备，原煤系统生产效率大大提高，同时相应的

维护和运行成本也大幅降低。“利用干选系统

大大减轻了职工的工作量。”山东能源枣矿集

团蒋庄煤矿选煤厂巡检工孙中选高兴地说。

这一研发成果得益于该矿选煤厂人才创

新室通过组建技术攻关团队，开展智能干选

系统替代重介浅槽的可行性研究，并对现场

空间、设备布局、工艺流程进行改造实践，实

现了原煤排矸系统的技术突破。

人才是发展的第一资源，更是推动创新

工作的原动力。近年来，蒋庄煤矿因地制宜发

展新质生产力，不断培养创新人才，大力实施

科技创新，积极推动科技成果转化，通过健全

完善创新资金投入保障机制、创新资源共享

机制、创新成果考核机制，不断激发人才创新

创造力，推动创新链、人才链深度融合，为矿

井高质量发展提供坚实人才支撑。

基层一线是人才培养的主阵地、人才使

用的主战场。如今，蒋庄煤矿先后创建机运工

区高技能人才孵化基地，韩套轮劳模创新工

作室、李勇劳模创新工作室、选煤厂高文宇高

技能人才工作室以及党员创客空间站，为人

才培养提供了创新创效的平台。他们持续开

展“金点子”征集、“揭榜挂帅”等活动，将创新

思维潜移默化地融入每一项工作，让创新成

为看得见的效果。

在机运工区高技能人才孵化基地，基地

掌门人、工区副区长、山东省五一劳动奖章获

得者韩套轮正和他的徒弟探讨主排水泵密封

盘根冷却装置。原来，传统主排水泵由于盘根

漏气、磨损加剧等原因，导致开泵成功率低、

盘根使用寿命短，极大影响矿井排水系统安

全运行。他们经过多次研究和实验，通过在泵

房敷设静压水管路，在每台主排水泵处接出

分管、安装电动球阀，将传统盘根冷却装置的

引水接口改装到电动球阀下方，可以远程、自

动控制。这项创新投入使用后，大大提高了水

泵一次启动成功率，降低了盘根更换频率，每

月直接节约材料费用 1万多元。
据统计，近年来，韩套轮累计完成技术攻

关、科技创新、“五小”成果等 200余项，被采纳
合理化建议 138条，其中省级以上科技进步奖
4项，国家实用新型专利 3项，年创造经济效益
1300余万元，成为全矿闻名的“技术大拿”。去
年，他的两个徒弟巩帅和陶学兵在山东能源集

团第二届全员岗位技能大比武矿井维修电工

比武中分别获得第二名和第三名。

是金子就让你发光，是骏马就给你一片

草原。在该矿召开的创新项目表彰大会上，新

入职大学生常俊义作为创新创效代表走上领

奖台。作为一名新入职大学生，常俊义通过参

与团队创新，研发的掘进高效快掘研究与实

施项目获得该矿科技创新一等奖。该项目通

过对充填系统升级改造，大大提高充填效率，

并减少掘进材料投入 50余万元。充填管网更
加可靠，减少跑浆清理人工成本 7万余元，为
实现充填月产 5万吨奠定基础。
“矿上特别重视我们大学生创新创效，为

我们提供了创新的平台，让我们有施展才华

的舞台，我将不断发挥自己的聪明才智，通过

创新，为矿井创造更多的效益。”常俊义说。

渊李平冤

蒋庄煤矿以人才创新赋能矿井提质增效

姻 周春媚

岭南春来早。春节前夕，在广东惠州横沥镇

霞塱村种植大户罗谷雄的百亩梅菜田中，一棵

棵梅菜茎壮叶绿，葱葱郁郁，生机盎然。“远一些

的那片梅菜，块头更大，再过一段时间就可以收

割了。”罗谷雄领着记者，朝着田野更深处走去。

梅菜扣肉，是许多家庭年夜饭餐桌上常见

的一道美食。许多人不知道的是，梅菜扣肉是

一道来自广东惠州的客家名菜，而盛产梅菜的

惠州横沥镇，更是被称为“中国梅菜之乡”。梅

菜一直是当地发展乡村产业的抓手，也是村民

增收致富的重要渠道。

在横沥镇霞塱村，水稻和梅菜是村里的主

导产业，每年水稻收割后，村民就利用冬闲种

植梅菜。据罗谷雄介绍，梅菜从种植到收割大

概需要 90到 120天，一般在秋冬时种植，到了
春节前后就可收成。今年，罗谷雄的梅菜田长

势不错，每亩收成可达到约 8000斤。
行走到霞塱村的乡间道路上，一些村民正

在田里忙碌地收割着梅菜。“这两天日头大，村

民都趁着天气好，将梅菜割了晒一晒。”霞塱村

党支部书记、村委会主任朱县雄告诉记者，梅

菜干整个制作过程大约半个月，要经历多道工

序，其间需要经过海盐及阳光的反复腌制晾

晒，即所谓的“三蒸三晒”。

梅菜干色泽金黄、香气扑鼻，有着“富贵

菜”的别称和美名。若按照亩产 7000斤、市场
收购价 0.5元/斤保守估算，扣除每亩种植成本
大约 2500元，每亩利润达 1000元；若农户自
己腌制加工出售，每亩可产梅菜干大约 3000
斤，市场价为每斤 4元—5元，亩产值能够达
到 1万元以上。
不过，记者在采访中了解到，当地大部分

农户以自发的小块种植为主，还没有形成集聚

效应。除此以外，农户主要以零散的家庭作坊

式生产为主，将梅菜加工成腌菜，产品品类单

一，加工方式较为粗放，附加值较低，存在着

“有名无牌”的问题。“这些都是附近村民自己

腌制的，虽然制作流程比较繁琐，但也没有太

高的技术含量。”路过一个正腌制着梅菜的水

泥池时，朱县雄告诉记者。

怎样将一棵小梅菜做成大产业，这不仅是

霞塱村，也是作为农业重镇的横沥镇在持续思

考和探索的方向。近年来，横沥镇大力打造东

江湾千亿产业园横沥分园、惠城区现代农业示

范区乡村振兴产业园（下称“乡村振兴产业

园”）两大平台。其中，乡村振兴产业园就落户

在霞塱村。

在霞塱村主干道旁，几栋庞大的建筑格外

引人注目。“这就是乡村振兴产业园的首个落

成园区。”朱县雄告诉记者，嘉源达农产品加工

厂房及冷链物流仓库项目（下称“嘉源达项

目”）由广东嘉源达科技有限公司投资建设，作

为乡村振兴产业园的配套设施，对村里三产融

合发展、农产品加工业将起到关键的促进作

用。“投入运营后，还可以提供就业岗位，让村

民实现家门口就业。”朱县雄说。

嘉源达项目建设单位经理谢晓东表示，嘉

源达项目可实现农产品及食品从初加工到深

加工的全流程覆盖，有效延展产业链条，提升

产品附加值。“梅菜在田间完成采摘后，农户先

行分拣，随即被公司收购进入加工厂。在厂内，

梅菜会经历更为精细的分拣与彻底清洗，而后

依据不同产品定位开展加工。”谢晓东说。

谢晓东表示，嘉源达项目未来将赋能梅菜

产业发展，可在预制菜、烘焙食品、休闲食品、

酱料等领域打造出一系列爆款产品，比如梅菜

海鲜预制菜、梅菜面包、梅菜糕点、梅菜肉干、

梅菜肉酱等。“我们后续计划引入优质企业，或

自主进行产品研发，推动梅菜这一名片迈向更

大的舞台。”谢晓东表示。

“中国梅菜之乡”的产业进阶之路

兰溪新能源企业
新春赶订单

3日，记者走进位于浙江金华兰溪经济
开发区的欣旺达锂威能源科技有限公司生产

车间，阵阵机器轰鸣声中，工人们熟练地操作

着设备，神情专注；一条条生产线上，自动化

设备有条不紊地运作，一批又一批锂离子电

芯正源源不断下线……

“欣旺达浙江锂威产业园共有员工 1万
多人，其中外省员工占 88%。”欣旺达锂威能
源科技有限公司交付管理中心总监叶振华介

绍，近几年，新能源产业势头强劲，客户需求

持续增长。为了保障订单，春节期间欣旺达系

的几家企业不停产。有近 3000名员工坚守岗
位，确保订单保质保量按时完成，奋力实现新

年强劲开局。

2020年 3月，总投资 52亿元的欣旺达
浙江锂威锂离子电池项目落户兰溪，标志着

兰溪在新能源产业布局上实现重大突破。4
年多来，欣旺达直接投资兰溪的产业项目多

达 7个，并陆续打造浙江锂威产业园、浙江欣
动产业园、浙江锂威电子产业园、浙江锂欣产

业园四大园区，总占地面积约 823亩。2024
年，浙江欣旺达电子有限公司等 5家欣旺达
系企业总产值达 116亿元，这是兰溪企业年
产值首次突破百亿元。

来自安徽的邹传开是欣旺达锂威能源科

技有限公司生产部的副主管，负责产品质量

控制和技术指导。正月里，他仍保持日常工作

节奏，每天 7时 30分准时到岗。“春节期间我
们的订单任务重、时间紧迫，国内外客户都在

等待产品。”邹传开告诉记者，机器 24小时运
转，管理人员也不能放松。今年，他和妻子都

选择留在兰溪过年，并将一双儿女从老家接

来，以便全家人能够团聚。

尽管春节期间公司不停产，但年味并未

减少。“食堂的菜品种类还更加丰富，公司为

我们提供了加班补贴和过年红包，前几天还

组织了年夜饭，慰问生产车间的同事们，大家

心里都感到暖洋洋的。”邹传开说。

据悉，春节期间，为让员工感受到企业温

暖，欣旺达为出勤员工发放出勤津贴、稳岗津

贴，准备了节日福利和关怀礼包，并推出新春

游园、观影等丰富活动，让员工在生产一线感

受到浓浓的年味。“企业给了我们很多福利保

障，让我们可以在园区开开心心地过新年。”

来自贵州的罗家柳也是留岗员工之一，他说：

“企业有需要，还有加班费和补贴，我很愿意

留下来生产。”

“对企业而言，及时高效、保质保量地完

成订单交付，才能不辜负客户的信任。我们春

节期间不停工，就是为了抢抓订单进度，抢占

市场先机。”叶振华表示，从除夕到年初三，紧

急订单产线一天不停；从年初四开始，大部分

生产线逐步恢复生产；到了年初八，所有生产

线将全面恢复运作。以锂威能源科技为例，全

面复产后，日产能超 40万只锂电池。
在兰溪，像欣旺达这样赶工忙的企业还

有不少。新年伊始，各家企业订单源源不断，

抢机遇、忙生产，各重点项目也在争分夺秒地

建设，赶进度、保工期，以昂扬的姿态开启新

春“加速跑”。 渊蒋宇欣 陆欣冤

“自从用上激光熔覆技术，维修活塞杆效

率直接翻倍，咱的腰杆子也直起来了！”1月
13日，在陕煤集团黄陵矿业机电公司车间，电
焊工宋亚峰看着眼前新安装的智能化装备感

叹地说。

回想过去，在没有引进激光熔覆焊装备

之前，活塞杆表层修复都需要外委维修，外委

货运周期长，维修质量也难以保证。对部分加

急工件宋亚峰经常要用传统的电焊工艺对活

塞杆进行修复，修复活塞杆不但对工艺技术

要求极高，而且修复一根活塞杆至少需要 3
个小时，耗时费力，维修效率低下。

“用电焊修复，存在焊层表面不平整的情

况，在车削时容易损坏车床车刀，焊层太薄达

不到工艺要求，太厚又容易出现虚焊等情况，

电焊作业蹲的时间长了总是腰酸背痛。”宋亚

峰谈及过去的工作经历感触颇深。

近几年，黄陵矿业持续推进“智慧矿区

智能矿井”建设，在煤炭生产中引进了大批智

能化新装备，降低了职工劳动强度，降低了外

委维修成本。

机电公司引进了激光熔覆、等离子熔覆

机床、数控镗铣床等一批智能化机床设备，提

升了自主维修能力和工艺水平。智能化新装

备新设备应用场景越来越多，机器干得多了，

人员工作量变得少了，好多岗位工从繁重的

体力劳动中解放了出来。

机电公司管辖的 28口水源井分布在子
午岭“七沟一川”内，过去每口水源井都安排

有一名看护工，负责水泵启停和水源安全。近

两年，该公司应用上远程控制系统和安防鹰

眼系统，现在水泵房已全部实现无人化远程

操控，可根据高峰用水量和水池蓄水量实现

智能调节，看护工则转岗从事起了系统安全

维护工作，纷纷走出了大山。

机电公司还管辖着矿区 23条长约 480公

里的高压供电线路和 1000多基铁塔，其中大
部分铁塔坐落在子午岭桥山密林中，部分铁

塔需要翻山渡河才能到达。为提高巡线效率，

减轻人员作业强度，该公司在巡视线路作业

中应用了无人机和自主巡检技术，并完成了 8
条输电线路的三维激光点云采集，操作手一

键启动，无人机便能自主巡检。

此外，该公司为变电站巡视引进了智能

巡检机器人，通过高清红外摄像头可监测到

设备温度、变压器油位及压力值，同步将巡视

数据、图像传送至系统后台方便值班人员开

展复核。 渊张辉 毛浓曦冤

黄陵矿业机电公司：智能化让劳动更轻松

北重集团移动供热应急保障
服务车逐步走向市场
近日，北重集团专汽公司在鄂托克旗正

胜供暖有限公司的招标项目中脱颖而出，中

标 1台移动供热车，标志着该车型在应急供
热车领域的技术实力得到认可。

刚刚过去的 2024年，专汽公司抓住“温
暖工程”这一黄金赛道，充分发挥其在应急供

热专用车领域的先发优势，大力推进移动供

热车辆标准制定，开发出了热效率更高的储

热型、燃料型车辆，在西北地区首届供热应急

保障演练观摩研讨会得到参会企业的一致好

评，截至目前已获得订单累计近千万元。

据悉，该车采用蓄热节能专利技术，可随

时储存和释放热能，适用于应急救灾、管网爆

裂、集中供热管网检修、锅炉故障维修、部队

野外拉练等应急场景，可快速实现应急供热

保障支撑。 渊马兰冤


