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■ 本报记者 李代广

潮品之上 精酿为王

随着人们物质水平的提高及对美好生活

品质的追求，精酿啤酒越来越受到消费者特别

是年轻消费群体的喜爱和热捧。2023年度，精
酿啤酒市场增长迅猛，据有关数据统计，“精酿

酒馆”相关网络平台搜索量同比上涨 320%。平
时只有酿酒师才能喝到的啤酒，如今工厂直达

餐桌，现打现喝，并且包装形式多样，桶装的、

瓶装的、罐装的、袋装的、杯装的，多种形式多

种口味，满足消费者的个性化需求。这种开在

社区终端的“精酿酒馆”被粉丝及精酿爱好者

称为“家门口的打酒站”。下楼打一杯，或者拎

一袋，一时间成为年轻人手中的潮品和新的饮

酒方式。潮品之上，精酿为王，这才是生活的本

源，幸福的味道。

近两年来，全国 14个精酿啤酒扩产项目
集中于全国 11个省，总投资超过 75亿元，投
资区域更加倾斜于中西部省份及三四线城市。

在精酿啤酒增长的同时，千元啤酒也惊喜面

市，精酿化、高端化成为市场新指向。

2022年，为庆祝建厂 40周年，金星啤酒
推出了纪念版“金星金尊”，单瓶售价 198.2元
的限量产品。其外观采用烤漆瓶型，摇摆盖设

计，金色金属质感酒标，净含量 798ml，原麦汁
浓度 12度，双瓶礼品盒包装，彰显尊贵大气。
原料采用进口单一品种优质麦芽，质地一流，

粒粒臻选；世界优质酒花带酒花，色泽迷人，独

创的酒花恒温萃取技术，香味别致；自主培育

酵母，含酵母不过滤，风味独特。28天发酵，小
罐慢酿，所有精工制作的每一个环节，都凝聚

着匠人精神。麦芽的甜、酒花的苦、酵母的香

味，中和调柔，长时低温贮藏，突出时间的味

道。这款产品一经面市，便受到啤酒爱好者的

推崇，被誉为“每一滴都是享受”。

2023年，随着后疫情时代的经济复苏，各
地纷纷出台政策刺激消费，人们的消费观念和

消费需求有了很大的变化。消费者不再注重虚

荣，不再盲目跟风消费，更加注重生活品质和

当下享受，国货民族品牌逐渐崛起，大家也更

加自信。在消费升级支配下，消费者对精酿啤

酒的需求加大，加之企业对当下啤酒行业进入

存量竞争的基本判断，导致精酿啤酒的生产酿

造受到众多头部企业的重视，从而带动我国的

啤酒消费空间进一步拓展。

金星精酿 迭代焕新

2023年，金星继续加大精酿啤酒生产研
发和布局，首批 50多家金星精酿啤酒馆体验
店及加盟店散落在郑州的核心社区，成为金星

啤酒品牌推广的新地标、消费者体验的新高地

和精酿啤酒销售的新渠道。白啤、IPA、世涛、鲜
酿、西柚、桃红、百香果、草莓等品类众多，口味

丰富的精酿产品吸引了一批批年轻消费者打

卡尝鲜，丰富和提升了金星啤酒品牌年轻化、

时尚化内涵。

本着“生产一代、改进一代、构思一代”的

新产品研发策略，2024年开年，金星继续加大
精酿啤酒的研发和推广力度，扩建了精酿啤酒

生产车间和生产线，生产推出“金星龙啤”“假

日小麦白啤”“龙井茶啤”“德式小麦白啤”“比

利时小麦白啤”等高品质精酿产品。这些产品

不但全部全麦酿造，而且采用 28天小罐发酵，
慢工慢酿，发酵更充分，为更高品质绝不浮躁；

独创的酒花恒温萃取技术，香味更别致；自主

培育的酵母，风味更加独特。更为可贵的是，金

星以比较亲民的价格，就可以让消费者享受到

精酿啤酒的高端品质。用金星集团董事长张铁

山的话说，金星就是要生产让消费者喝得起、

喜欢喝、喝了还想喝的好啤酒。

金星成功推向市场的精酿白啤，传承经典

德国酿酒工艺，使用特级城堡白皮小麦芽，采用

高比例小麦用量，麦香浓郁，泡沫绵密，酒体混

浊，朦胧如云似雾，口感醇厚，绵柔顺滑，果香芬

芳，是一款能够产生故事的令人难忘的啤酒。

金星重磅研制的世涛精酿啤酒，酒液呈深

黑色，比较厚重，接近于咖啡和深色巧克力，拥

有奶油质感和棕褐色的泡沫，是一款具有烘烤

味道且酒体饱满的黑啤。喝一口，轻微的黑巧克

力、可可、饼干、麦芽和烘烤的味道在舌尖萦绕，

久久不散。特别加入燕麦片，燕麦片中葡聚糖和

蛋白质含量较高，使啤酒的口感如丝绸般顺滑，

泡沫也更加丰富细腻。特别精选的世涛专属酵

母，可以产生多种温和的酯香，具有苹果与樱

桃的味道。举杯畅饮，是一种别样的满足。

金星不断推进产品升级，迭代焕新，以匠

心打造精品，以诚意惠及大众，以一杯好啤酒，

满足不同消费者的个性化口味需求和高品质

享受。

金星出品 何以不同

金星集团董事长张铁山喜欢收藏石头，金

星集团郑州工厂里就建有一座奇石馆，奇石文

化就成了金星文化的重要组成部分。金星人崇

尚石德，石不言自重，石表里一致；石位置可

移，坚硬的本质不变；石可粉碎但不可卷曲；石

不自我炫耀但价值自在。

特别是陈列于厂区草坪的一块块石头，千

疮百孔、形态各异。大浪淘沙，把石头柔软的部

分冲刷殆尽，留下的是石头最坚硬的本质。象

征着经过市场搏杀，竞争洗礼，能够长足发展

的，都是品质过硬的企业。

42年发展历程，从小到大，从弱到强，从
区域品牌到全国知名品牌，作为豫啤之冠，全

国规模以上啤酒企业为数不多的民族品牌，金

星出品，到底有何不同？

工艺不同。金星精心打磨每一道工艺，认真

雕琢每一个环节，严格遵循 165道关键工序，42
年不变。根据不同口味，定制小麦烘焙工艺，实

现原料精细化定制，使用“低温长时萃取工艺”

长时间低温精酿，使麦芽中的香味物质得到最

大程度地呈现，麦香和酒花香得以最大程度地

保留。金星独创的超低温过滤技术，使得酒液口

感更细腻，香味更独特，营养更丰富。

风味不同。好酒要用好原料，金星精酿采

用全麦芽酿造，以水、麦芽、啤酒花、酵母为原

料，做到零添加。臻选国际优质原料带的进口

麦芽，个大皮薄，粒粒精选，酶系丰富，香味立

体，麦香更突出；进口原产地酒花，充分保证了

啤酒的纯正口味。

菌种不同。从德国微生物菌种保藏中心上

百种酵母菌种中精心选育上面发酵酵母，进行自

主培育，形态匀称，活性强，始终保持啤酒的风味

稳定，口味独特、香气浓郁，使竞争者无法效仿。

泡沫不同。金星精酿泡沫更加丰富细腻，

特别是精酿白啤，如云似雾般的啤酒倒入酒杯

中，泡沫洁白细腻，挂杯持久，金黄色的酒体犹

如戴了一顶洁白的皇冠，雍容华贵、精致典雅。

畅饮精酿 尽兴时光

时间是最好的酿造者，沉淀光阴的智慧，

诠释美好的滋味。

42年来，金星始终坚持以“工匠精神”作
为品牌成长的内在驱动力，全心全意做中国品

质最好的啤酒，以匠人匠心，打造精品佳酿，不

断满足消费者的新需求。

金星积极打造现代化的管理模式，生产线

历经自动化、信息化，全面向智能化转变。每小

时 4万瓶的先进罐装生产线，科学严谨的检测
工艺，力争实现每一瓶啤酒都是精品。

2024年，金星创新营销模式，以客户为中
心，以满足消费者需求为重点，推出不同口味、

不同度数、不同包装形式、不同价位的精酿啤

酒，一切根据客户和消费者的爱好选择，精酿

不只一款，总有一款属于你。

如今，一款款凝结着金星人智慧和灵感的

精酿啤酒，在河南，在中国，在人们快节奏的生

活中，向世界展示着金星啤酒的青春激情与时

尚活力。

金星精酿潮品上新 开启尽兴美好时光

热点 Economy

荫 郑州圆方集团党委书记薛荣为金星啤酒点赞

中国工程建设标准化协会理事章明 ：

用数字技术促进
冷却水处理智能化管理
■ 李明安

4月 23日，第七届全国数据中心冷却节能技术
创新应用发展论坛在陕西省西安市召开。在论坛上，

中国工程建设标准化协会理事章明歅指出，数字化、

智能化的时代浪潮下，循环水处理行业面临着新的机

遇与挑战。他认为，用数字技术促进冷却水处理智能

化管理是我国下一阶段冷却水处理标准的建设重点。

章明歅指出，经过几十年的发展，国内水处理

学术体系已相对成形，但水量管理和水质分析、检

测管理，以及趋势预测、物料管理等多方面工序管

理主要由人工完成，虽较为精细，但人工操作引起

的时滞性、失误性制约着水系统的最经济、最优化

运行。21世纪是信息时代，互联网的高速普及、现
代通信技术的高速发展使客户与水处理服务提供

商之间的信息交换变得简单易行。现代经济的高

效率运行也对水处理服务提供商的快速反应能力

提出了更高的要求。

章明歅以银海洁环保科技（北京）有限公司循

环冷却水运行管理和控制系统为例，探讨了“互联

网+”时代的水处理新思路与技术。据章明歅介绍，
针对数据中心循环水系统的特点，推荐采用绿色

环保的电化学水设备处理，根据不同补水水质的

化学特性，通过实施数字智能化管理，自动调节水

质稳定性，在减少污水排放的同时没有二次污染。

水质检测结果和电化学设备运行数据实时存储，

根据水质模型自动预测变化趋势，从而实现对水

质稳定性的预期管理。在对现场运行数据进行实

时传送的同时，智能化系统将各个模块的状态也

发送至服务器。这样，在工控系统运行出现故障

时，服务商可以快速做出响应，指导现场工作人员

进行故障排除或系统维修、维护。

“循环冷却水运行管理和控制系统数字化智

能化管理后，循环水水质稳定性得到良好控制，循

环水浓缩倍数得以大幅提高，补水量和排污量大

幅下降，节约了大量的水资源。”章明歅表示。

据章明歅分析，下一个十年，由行业内领先企

业率先运用扩展到全行业的普遍水处理智能化管

理势在必行，中国工程建设标准化协会下一步也

计划起草和出台相关标准。

会议召开前夕的 22日，章明歅应西安工程大
学邀请，与黄翔蒸发冷却技术团队就蒸发冷却技

术应用过程中的水质问题进行了深入交流，双方

议定合作研究解决水质问题，突破蒸发冷却设备

应用的技术瓶颈。

■ 张璇

手持控制面板设置参数，给焊接机器人

进行编程，使其能按照既定轨迹对工件进行

一次性焊接……这是机器人编程师王洋如

今的工作日常。回忆起刚参加工作时，他还

只是一名普通的焊接工艺师。

2010年，王洋入职浙江钱江摩托股份有
限公司，公司随即交给他一项重要任务———

完成一款进口赛车的纯铝车架焊接工艺设

计。当时钱江摩托这方面的技术几乎没有，

王洋就从零开始摸索。

“焊接不只是让两块板子连起来，还需

要对材料设计合适的焊接工艺。”王洋说，那

时候他每天泡在工作室里试参数，“纠错本”

上密密麻麻记录着每次试验的数据，“如果

这个参数行不通，就把它们记下来，不能下

次再错。”

赛车速度非常快，如果工艺设计有瑕

疵，很容易导致焊接部分出现裂痕或应力

点，产品就不合格，王洋说，“焊接的及格线

就是 100分”。
调试、测试、重来……经过 300多个日

夜，王洋终于独立开发完成钱江摩托“1130/
450”大排量铝合金车架的焊接工作，推动了
这两种车架批量生产。

2012年，王洋参与了“蛟龙”号 40毫米
以上钛合金手工氩弧焊焊接工艺开发及设

计生产。这对于王洋来说既是机遇也是挑

战。样品厚度达 54—90毫米，焊接过程需要
五六个小时，甚至更久。“如果抖动导致出现

焊接缺陷，就会产生应力集中。”王洋说。

这一项目，让王洋再次正视基本功。为

了练稳定性，王洋利用休息时间，将绳子的

一端缠在手腕上，另一端悬着铁块，通过训

练画直线保持臂力稳定。刚开始，他只能坚

持半小时，半年后，这个时间已达 6小时以
上。

经过近两年时间，从工艺设计到样件焊

接成型，王洋熟练掌握了氩弧焊、气保焊、激

光焊及钎焊等多种焊接方法，一名合格的工

程师也“淬炼”成才。

王洋工作的十多年里，正值工业机器人

飞速发展时期。焊接机器人开始逐步取代人

工，王洋也从技术员变为程序员，成为浙江

钱江机器人有限公司的技术骨干。

回忆起刚开始接触编程，王洋也是局促

不安，但“不怕苦、不怕难”的韧劲支持着他

不断向前。他购买了很多编程书籍自学充

电，尝试设计编程代码。

经过不断地摸索、测试、调试，根据企业

不同需求，王洋都能调试出最佳焊接工艺参

数和方案的焊接机器人。2019年，王洋参与
了一款工业压铸机器人的研发，该装备获得

了浙江省首台（套）装备认定。

学习焊接很苦，测试过程枯燥、焊接的

高温还会对皮肤产生灼伤。“现在很少有年

轻人愿意沉下心来学习。”王洋坦言，只要有

人肯学，他都倾囊相授。

“师傅手把手、毫无保留地教我焊接技

术。”已经成为“台州工匠”的陈少波是王洋第

一位徒弟，在他心里王洋一直是他的榜样。

14年来，王洋把焊接作为事业，以“择一
事终一生”的专注、“干一行钻一行”的精益

求精，立足本职岗位深耕细作。迄今为止，他

先后发表相关论文 11篇，获得实用新型专
利 40项、软件专利 4项。
从焊接工艺师到机器人编程师，王洋曾

经觉得“把世间各种材料焊接成一个成品”

是一种成就感，如今，看着一台台机器人经

过他的“训练”能完成高标准的焊接工作，这

是另一种成就感。

王洋：从焊工到机器人编程师的“蜕变”

荫王洋正在调试焊接程序。 张璇 摄

■ 李铭

“大家不会担心没有市场，只是说市场

在哪里，用户在哪里。”在 2023汽车金融与
产业发展竞争力论坛的现场，北京新思桥管

理咨询有限公司总经理利莉发表演讲，以

“融资租赁对消费者购车的动机影响及中美

差异”为主题，从中美消费者购车的现状出

发，洞察消费者心理，并对未来的市场前景

进行了展望。

作为被公认的擅长分析市场的管理者，

利莉擅长数据分析，她毕业于西安交通大学

科学计算与应用软件专业，拥有良好的数学

思维，在算法和模型领域有突出的优势。

利莉的组织管理能力也获得了合作者

的认可。她于 2010年加入尼尔森（中国）公
司，作为汽车事业部的负责人，利莉带领着

团队完成了诸多项目，并取得了良好的成

效，为公司带来了长远的发展机遇。利莉在

任职期间，帮助公司和奔驰、宝马、大众等国

际知名企业建立了长期的合作，合作方对于

她的能力表示高度的认可。

利莉具有长远的眼光，她带领团队在合

作前会进行细致的市场发展分析，在项目进

行过程中实时复盘、总结经验，并以数据化

呈现项目发展的状况。这样精细化的工作思

维促使她带领团队不断创造营业额的“历史

新高”，营业额甚至上亿，团队也从一开始只

有几个成员发展到有几十个人才的部门，并

成为当时公司的最大部门。

2018年，利莉作为联合创始人，成立了
北京新思桥管理咨询有限公司，并担任总经

理一职。成立该公司的目的是希望在如今数

字化高速发展的当下，在细分领域开展专门

且深入的研究。她的期望也一步步落到了实

处，时间证明了她的决定没有错。近年来，利

莉专注汽车场景类研究，对于场景化有了深

入的思考，并以数据化、智能化的方式呈现

研究成果，让大众可以了解如今的市场状态

以及未来的发展方向，并为汽车领域提供了

建设性建议。

利莉不仅具有极强的技术能力与管理

能力，她的学术能力也获得了学界和业界的

高度称赞。作为北京市场研究协会的成员，

利莉做好技术研究和组织管理工作，同时，

她也是北京信息科技大学的校外导师，将自

己的思考与研究结果以教学的方式传播给

学生，她还多次在媒体上发表和新能源汽车

相关的文章，让自己的所学所思所想能够启

发更多人，促进科学传播，也让行业内外多

一扇了解新能源汽车的窗口。

利莉通过专业的分析，预判了市场的

发展方向，她也将继续扎根在她所选择的

领域，以大数据分析和对前瞻市场的研究，

带领团队朝着“市场和用户”所在的方向走

去。

利莉：以超前眼光瞄准市场新方向


