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■ 魏东

诚信是市场的“通行证”。对企业而言，只

有将其作为立身之本，才能夯稳发展“基石”，

在商海中行稳致远。

作为浙江巍翔科技集团有限公司的掌门

人，自创业伊始，陈景景就坚定以诚信之心在

市场上开辟属于自己的一片天。在男性主导的

化工领域，她巾帼不让须眉，踔厉奋发，以信用

为企业铸就了前所未有的辉煌。

对诚信的坚定，深深烙印在陈景景的成长

过程中。小时候，因骑车不慎撞伤了路边的孩

童，年幼的她并未逃避，第一时间送伤者就医，

还向父母提出用自己的压岁钱承担不菲的医

药费。

一路走来，从求学到工作，她的诚信踏实

无不赢得了身边人的认可。化工专业性强，从

业者以男性为主，面对这样的行业环境，陈景

景毫不示弱，凭借踏实肯干、真诚谦虚的品质

不断夯实创业“根基”。

企业创办伊始，面临着品牌知名度不高、

市场竞争激烈、产品优势不足等诸多困难。巍

翔科技进军的橡胶助剂市场周期漫长、供应关

系稳固，作为一个新晋品牌，想要获得轮胎等

橡胶大厂的认可，必须经过多次试验，让客户

看到新产品优化后的配方和工艺具有明显成

本优势、卓越质量效果，才能成功拿到订单。这

个周期短则几个月，长则一年，过程充满艰辛

与未知。

然而，陈景景始终坚信，诚实守信是成功

的关键。凭着一股韧劲，她不厌其烦地一次次

尝试，不夸大宣传，也不隐瞒产品缺陷，通过与

客户沟通交流，了解他们的需求和反馈，不断

改进产品与服务。针对客户提出的要求，她始

终以诚信为本、以客户为中心，全面深入地分

析产品，尽最大可能满足客户需求。

功夫不负有心人。多番努力下，企业产品

终于赢得了客户信任和支持，得以在激烈的市

场竞争中站稳了脚跟。

经营过程中，陈景景也始终将诚信理念贯

穿始终。一次，公司因为存放环境不佳导致一批

产品出现质量问题，进而影响了客户的产品应

用试验。面对这一突发情况，她没有推卸责任，

毫不犹豫地选择将产品召回，补发新产品给客

户并给予相应赔偿，还派出了技术专家前往协

助。这一举动，虽然给公司带来一定经济损失，

却赢得了客户的充分尊重与信任。

对待客户如此，对待员工亦然。陈景景深

知，诚信不仅是个人品质，更是企业发展之基，

员工则是诚信文化的传播者和实践者。为此，

她将诚信教育作为文化建设的重要一环，通过

各种方式推动诚信理念深入人心。除了以身作

则为员工树立诚信榜样，对待员工时，她也坚

持做到公平、公正，不拖欠工资，积极关注员工

发展需求，为他们提供各种培训和晋升机会。

针对诚信管理，她要求员工遵守诚信规

范，不得有任何欺诈、虚假行为。对于违反诚信

规定的员工，企业会第一时间予以处理，以维

护企业形象和声誉。

正是这种坚守诚信的精神，让陈景景的企业

脱颖而出，多次获得省级、国家级荣誉，在市场竞

争中赢得一席之地，被多家知名企业评为“优秀

供应商”。在她的带领下，浙江巍翔科技集团有限

公司逐渐发展壮大，成长为行业“领头羊”。

当下这个时代，充满了变革和挑战。作为

企业家，只有坚持诚信与担当，才能引领企业

走得更远、更稳。对此，“诚”风破浪的陈景景已

然成为引领前行的标杆所在。

陈景景：“诚”风破浪立商海

智能烘焙密封舱、巨型机械手臂、自动数

粒机、“蜘蛛手”自动包装机……走进洽洽食品

透明工厂，映入眼帘的便是一个个巨型智能机

械设备在高速运转。在每年举办的透明工厂直

播中，洽洽邀请每位屏幕前的网友化身线上质

检员，见证现代科技为坚果质造保驾护航。

近日，“新质生产力”成为热词。坚果作为

伴随国人休闲、团圆的必备食品，如今升级为

越来越多人科学膳食、均衡营养的日常营养必

需品，经历了从过去作坊生产，街边兜售，到如

今产业化、标准化加工的变迁，其中不乏以洽

洽食品为代表的兼具实体产业基础和数字技

术能力的头部企业，加速布局实施数智化改

造，以科技创新带动产业链重组和产业转型升

级，竞逐“坚果行业新质生产力”。

坚持科技创新驱动
加快发展新质生产力
科技创新是发展新质生产力的核心要素。

“允许创新失败，不允许不创新。”在洽洽食品

的合肥总部展厅墙壁上，这句标语格外亮眼。

洽洽食品在创业之初，就埋下了创新的种

子。1999年，“洽洽香瓜子”就实现了两大创

新———工艺上改炒为煮，更入味且不脏手；包

装改用牛皮纸，更为环保。

2001年，洽洽食品股份有限公司成立之
后，便一直坚定走在创新的路上，深耕于自主

研发，从原料到运输、存储、加工、包装等各个

环节进行全面攻关和创新。

最初，洽洽瓜子是工人们一锅一锅煮出来，

再进入炕房人工多次翻炕烘干冷却，最后进行

包装。2007年，洽洽引进炕制干燥线设备，采用
半自动包装方式，包装效率较手工提高 150%。
之后，洽洽又自主开发了全球第一条瓜子全自

动流水线，自动包装、连线输送、自动装箱等一

步到位，通过技术创新实现提质增效。

随着时代变迁，从瓜子起家的洽洽食品，

近几年着手布局坚果领域。这改变的，绝不仅

仅是产品矩阵，更重要的是技术革新。顺势而

为，洽洽完成了从“制造”到“质造+智造”的产
业升级，在技术、生产等方面都取得了新的突

破。

为了使产品生产更标准化，洽洽还进行了

覆盖全产业链的智能化改造，特别是自动化、

数字化工厂应用的生产线建设，在对工艺流程

进行优化分析的基础上，通过与生产设备制造

商的协同研发，实现了从风选、煮制、干燥，到

烘烤、精选、包装等生产全过程的智能化。洽洽

食品合肥工厂厂长王子晗介绍，这是中国自动

化程度最高的生产线之一，集成了多项首创技

术和突破。

从“汗水流淌”到“智慧流动”，智慧化系统

和智能装备的发展，赋予了坚果行业越来越多

的“科技感”。

发展新质生产力
加快数智化变革与转型
新质生产力起点是“新”，关键在“质”，落

脚于“生产力”。数智化能为食品产业带来的提

升显然不仅仅在生产环节，而是依托于全产业

链建设，从生产到销售全流程，从前台到后台

全领域，从而层层把控产品质量。

新鲜是坚果的生命线，洽洽作为安徽孕

育、成长的本土企业，也秉持着与城市一脉相

承的创新精神，从原料到运输、存储、加工、包

装等环节进行全面攻关和创新，全产业链贯彻

“新鲜战略”，洽洽以“质造”为核心，打造“有技

术、够新鲜”的安全食品。

从瓜子到坚果，洽洽旗下的爆款单品洽洽

小黄袋每日坚果，运用独有的关键保鲜技术：

八段控温，低温轻焙，激发坚果酥脆口感；同时

采用八重保鲜工艺，奶粉级保鲜包装，使产品

含氧量低于 1%，达到“奶粉级”保鲜，充分保证
了洽洽坚果的新鲜、营养、好吃。

随着先进设备与智能化系统的应用，洽洽

“透明工厂”也随之应运而生。据介绍，“透明工

厂”，是以“互联网+工厂”为蓝图开展的全球云
直播，对车间环境和生产过程进行全方位、无

死角地展示，“‘透明工厂’是产业升级的产物，

让消费者不仅成为产品的使用者，也成为产品

品控的监督者。”洽洽食品相关负责人表示。

值得一提的是，洽洽还建立了电商智能立

体仓。和传统地仓不同，这座立体仓库有 24米
约六层楼高，储存量达到了普通仓库的 8倍。
这个国内首家集 B2B和 B2C于一体的自动化
仓储系统，不仅与线上消费者下单联动打通，

产品开箱、输送、封箱、张贴快递单、分拣等作

业也全部在智能系统的控制下完成，网上下单

15分钟后商品就能成功出库。
质量安全是产品的生命线。洽洽食品信息

中心负责人左丛林举例说，在安全方面，洽洽

借助一物一码追溯系统，使食品供应链上的生

产者、供应商、加工业者、经销商、零售商、监管

机构以及消费者可随时获取食品来源与状态

信息，保障食品质量安全。

成立于 2001年的洽洽，陪伴了国人 20多
年，自成立之初就勇于尝试新鲜，不断地突破

自我，已从初创时的“瓜子大王”发展成如今的

“坚果专家”。在过去的 20年中，不断加强坚果
基础科学研究。洽洽食品“干坚果储藏及加工

保质关键技术”荣获国务院颁发的“国家科学

技术进步奖”，并被中国农业部认证为“国家坚

果加工技术研发专业中心”，被中国工信部授

予“坚果智能制造试点示范单位、制造业与互

联网融合发展试点示范单位、国家绿色供应链

管理企业”等荣誉。

“未来，洽洽也将不断提升技术创新，加快

数智化转型，推动新质生产力发展，塑造企业

发展新动能新优势，不断迈向高质量发展之

路。”洽洽食品相关负责人说。

(赵越 陈若天)

■ 乔松

随着工业 4.0浪潮的到来与智能制造概
念的普及，机械设备对于性能与效率的要求达

到了前所未有的高度。液压系统作为机械工程

技术领域的重要组成部分，在工程机械、物流

运输、航空航天、汽车制造、冶金等众多领域得

到越来越广泛的应用，其精确性、稳定性和智

能化水平成为衡量机械设备性能的关键指标，

更是推动整个工业领域向智能化、高效化迈进

的重要一环。

当下，为了满足日益增长的市场需求，液

压系统设计正在经历一场深刻的变革，不仅要

在保证基础性能的前提下提升效率，还要融入

更多的智能化元素，以实现与整个应用场景的

无缝对接和智能协同。在这样一个关键时期，

液压系统设计专家丁小峰先生凭借其卓越的

能力和丰富的经验，成为引领行业发展的先

驱。

丁先生的身上很早就展现出一种“科研”

特质，对于与机械相关的事物总是有着浓厚兴

趣。大学本科及研究生期间，他都选择了与机

械设计相关的专业，系统学习了液压原理、液

压元件、液压系统设计等知识，同时深入研究

了液压传动与控制的前沿技术。此外，他积极

参与科研项目，通过大量实践为日后的职业生

涯奠定了坚实基础。

毕业后，丁先生先后任职于上海航空特种

车辆有限责任公司、振华重工、万福乐（上海）

液压系统有限公司等机械设计制造领域的知

名企业。在工作中，丁先生始终保持着热情和

专注，不断研究新技术、新工艺，将先进的设计

理念与实际应用相结合，开发出一系列高效、

可靠的液压系统，赢得了广大客户的信任和赞

誉。他本人也取得了包括一种半闭式俯仰液压

系统、一种跨运车容积伺服一体化电液转向系

统及其控制方法、一种港口搬运 AGV设备的
顶升控制系统在内的多项专利。其中，一种半

闭式俯仰液压系统的问世，为液压技术的发展

开辟出了全新的路径，展现了其领先地位。该

系统创新采用双俯仰油缸设计，在实现连续卸

船机俯仰机构平稳运动的同时，还能够对俯仰

机构运动速度、位置进行精确控制，提高了系

统的可操作性和安全性。此外，由于采用了半

闭式设计，系统在工作过程中还能够减少能量

损失，提高能源利用效率。其独特的设计理念

和高效的工作原理使得该系统在同类产品中

脱颖而出，为连续卸船机提供了更为可靠的液

压动力解决方案。

此外，为了加快液压系统开发工作的智能

化进程，丁先生还积极开展智能算法的创新研

究。例如，针对各类不同规格、不同应用场景的

起重机液压系统设计工作，他通过算法设计、

数据结构优化，开发出了一整套高效、实用的

智能化运算模型。这套运算模型以液压传动、

控制及起重机结构原理等核心知识为依据，构

建起完善的知识图谱，同时以起重机应用场景

数据、目标性能数据为参照，借助丁先生开发

的新一代粒子群优化算法，可以找到全局最优

解，使起重机液压系统开发工作实现成本控

制、质量控制、产品品质的最优化。这一成果的

问世，改变了起重机液压设计的固有模式，实

现了机械工程技术的一次重大突破。

除了致力于应用技术的创新研发外，丁先

生在学术研究上也有着其独特贡献。他深入探

究起重机液压设计的核心问题，撰写并发表了

多篇引起巨大反响的学术论文。其中，《起重机

液压变幅机构抖动现象分析及改进措施》一文

就堪称其代表之作。在这篇论文中，丁先生通

过对比实验和理论计算，找出了影响变幅机构

稳定性的关键因素，并提出了一系列切实可行

的改进措施。这些措施不仅有利于结构设计和

参数调整，还涉及液压系统的整体优化和控制

策略的创新，在有效地减少抖动现象的同时，

还能够显著提高起重机的作业效率和安全性。

该论文的发表，为行业提供了宝贵的理论支持

和实践指导，得到了广大业内同仁的高度认

可。

回首丁先生多年来的工作经历，我们不难

发现，他能取得如此辉煌的成就，不仅源于他

自身具备的出色天赋，更得益于他对技术钻研

的热情和执着。展望未来，在以丁先生为代表

的一批科研专家的引领之下，液压技术必将继

续取得更多的突破，为工业各分支领域的繁荣

和发展提供更为强劲的动力。

在当今科技激荡的时代，电子元器件无疑

是现代产业发展的基石，也是国家经济腾飞的

关键驱动力之一，作为连接着各种智能设备的

神经系统，电子元器件的质量和供应稳定性直

接影响着整个产业链的运转。然而，正因其在

现代技术中的至关重要性，电子元器件行业也

面临着诸多挑战与难题，包括供应链的不稳

定、技术创新的压力以及市场需求的快速变

化。在这个充满挑战与机遇的行业中，宋志国

的创业路既是深圳这座科技之城的缩影，也是

中国电子元器件产业的典范。

宋志国于 1995年至 1999年读于湖南大
学环境工程系，专攻供热通风与空调通风专

业，毕业后，他迅速融入电子元器件行业，开启

了他在这个领域的职业生涯。先后在英资企业

豪利士电线装配有限公司、德资企业 EPCOS、

深圳市赛贝电子有限公司等知名企业，他历任

管理培训生、高级销售工程师以及副总经理等

职务，积累了丰富的管理和技术经验。然而，他

的创业梦想并未止步于此，2009年，宋志国决
定创立自己的公司———深圳品创兴科技有限

公司和香港品創科技有限公司。凭借着对行业

的深刻理解和敏锐的市场洞察，他将这家公司

从零起步，逐步打造成了电子元器件服务业的

新标杆。

宋志国以技术创新为引领，以客户价值为

核心，致力于为客户提供最优质的电子元器件

及应用技术服务。在他的领导下，深圳品创兴

科技有限公司逐步发展成为一家以无线通讯

和工业能源领域为主导的专业元器件供应及

技术服务商。通过不断扩展业务范围和优化服

务体系，深圳品创兴科技有限公司迅速赢得了

客户的信任和认可。在全球范围内，公司与美

国高通全资子公司 RF360、美国知名传感器公
司 INVENSENSE、日本元器件巨头 TDK以及
德国被动元器件领军企业 EPCOS等多家国际
知名企业建立了长期稳定的合作关系。这些合

作伙伴不仅赋予了公司丰富的产品线，更为公

司提供了技术支持和创新动力，公司得以不断

丰富产品线，提升技术实力，并及时了解并满

足客户的需求。这些合作伙伴不仅为公司提供

了丰富的产品线，更为公司提供了技术支持和

创新动力。在全球范围内，深圳品创兴科技有

限公司凭借卓越的产品质量和专业的技术服

务，赢得了客户的信任和认可。公司的业务迅

速发展，客户群体不断扩大，成为该行业的领

军企业之一，为中国电子元器件产业的发展做

出了积极贡献。

此外，深圳品创兴科技有限公司注重内部

建设和团队培养，宋志国深知优秀团队是企业

发展的关键，因此他致力于打造一支技术过

硬、执行力强的团队。通过建立完善的人才培

养体系和激励机制，他吸引了大量优秀人才加

盟公司，为企业的持续发展提供了强有力的人

才保障。在宋志国的领导下，深圳品创兴科技

有限公司不仅在业务拓展和技术创新上取得

了显著成就，还积极履行社会责任，参与各类

公益活动，回馈社会，树立了良好的企业形象。

而香港品創科技有限公司则成为为无线移动

终端制造商、汽车电子，绿色能源设备，医疗器

械提供器件及应用技术服务的一流企业。未

来，他将继续带领团队不断创新，持续为客户

提供更加优质的产品和服务，助力中国电子元

器件产业迈向更加辉煌的明天。 渊杨伟英冤

数字转型赋能
科技创新提效
川煤六建“智改数转”
提升建筑施工
管理硬实力
近年来，川煤六建坚持“技防”为先，

“人防”为本、“物防”为要，大力实施“科技

兴安”，全面提升建筑施工领域安全管理信

息化、智能化水平，促进公司高水平安全管

理和高质量发展。

建筑业转型升级，科技创新引领绿色

低碳发展。近年来，随着城市发展日新月

异，城市建设发生翻天覆地的变化，建筑施

工行业规模空前扩大；资源能源消耗、环境

污染、安全管控和人工成本等倒逼建筑施

工行业持续转型升级，向工业化、智能化、

信息化方向发展。川煤六建在推动智能建

造与新型工业化协同发展过程中，结合项

目地方特点和实际，尤其是地方发展优势、

发展目的，创造性地开展工作，为推动公司

建设工程质量安全向“科技兴安”转型高质

量发展，闯出一条新路子。2023年，公司加
大科技投入，开展了《基于 BIM技术架构
与装配式建筑施工综合管理的应用研究》

《鼎能·国宾天韵项目智慧工地建设》等 5项
科技项目立项工作。通过“科技兴安”，着力

提升建筑领域本质安全水平，全力提升项目

安全生产管理水平。以思想发动、政策驱动、

项目主动、场景带动，打造一个可借鉴可复

制的智慧化施工项目。公司承建的成都鼎

能·国宾天韵项目作为智慧化工地建设的试

点项目，主要从 BIM深度应用、智能建造、智
慧工地平台建设三个维度实施项目数字化

建设，取得了良好成效，被成都市金牛区金

泉街道评为“优秀城市管理突出贡献单

位”，被成都市授予“绿色标杆”工地。

新技术“武装”建筑工地，智能建造降

本提效。借助国家大力推动智能建造的风

口，川煤六建大力度、全方位、深层次推进

智慧工地工作。鼎能·国宾天韵项目将

BIM、物联网、大数据、物资信息化管理等
运用到设计、施工等建造全过程，从而提升

工程产业链参与各方协同作业，优化项目

工作流程，实现智能建造“多快好省”目标，

筑牢建筑本质安全防线，为建筑全生命周

期安全提供有力保障。尤其是在 BIM方
面，项目通过 BIM技术架构与装配式建筑
施工综合管理的应用研究，BIM在构件生
产、施工深化设计、施工过程模拟及施工过

程中综合管控的实施运用，比装配式建筑

和传统建筑施工方法可节约总体工程造价

约 230万元，缩短 25%—30%的施工周期，
降低约 20%的施工能耗，减少 70%以上的
建筑垃圾，显著降低施工粉尘和噪声污染，

对助推绿色建筑发展、提高建筑品质、促进

建筑工业化具有重要支撑作用。

“黑科技”“千里眼”，为项目安全保驾

护航。建筑施工现场重工程质量、轻安全文

明施工，重经济效益、轻安全保障现象时有

发生，给安全管理带来了较大压力。川煤六

建通过视频监控和智能分析算法，实现对

工地的周界监控、入境检测和人员识别，可

及时发现和解决安全隐患；人员管理系统

加强了对员工的出勤管理和安全培训，有

助于加强员工安全管理、提升操作技能。在

施工现场临边、预留洞口、电梯井口及非作

业面等管制区域设置报警设备，人员一旦

靠近，声音及闪光报警系统便自动启动，警

示人员远离不安全场所；工地现场设置安

全体验区，让工人身临其境，切实感受高空

坠落、物体打击等多种事故体验，敬畏生命

的同时，增强安全生产意识。现场施工进

度、资源利用、安全状况等关键指标被记

录、分析，为管理人员发现问题、解决问题、

科学决策提供了数据支撑。 渊胡捷)

走进洽洽透明工厂

探访一颗坚果蕴藏的新质生产力

为液压系统赋予智慧之魂，为工业发展提供全新动力
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