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广告

■ 钟鑫

2023年 11月 28日，星巴克中国亮相首
届中国国际供应链促进博览会，以“扎根中

国，链创无限”为主题，与中外来宾和行业专

家共同分享守护每一杯高品质咖啡背后的供

应链故事。凭借在中国咖啡产业深耕近 25年
来的实践积累与产业布局，星巴克中国已引

领全球之先，在华率先实现了“从生豆到咖

啡”垂直产业链的规模化整合，彰显了星巴克

持续坚守和推动“固链强链”，并始终致力于

引领中国精品咖啡行业高质量发展的中国承

诺。星巴克全球首席执行官纳思瀚为链博会

开幕式发来视频寄语，再次强调了星巴克长

期看好和投资中国的坚定信心。

咖啡是联结世界的桥梁，让人们和社区变

得更美好，这与首届链博会“链接世界，共创未

来”的主题高度契合。星巴克展台位于健康生活

链展区，循着咖啡的醇香，便可来到星巴克展

台。这里犹如一座以供应链为主题的“第三空

间”，清新明亮。展台顶部以深浅不一的绿色圆

环为造型，环绕着下方的咖啡吧台，寓意着星巴

克的整合产业链守护着每一杯咖啡和每一次服

务。在展台上，星巴克将其在供应链产业链方面

所做的努力，分别聚焦于“整合产业链”“严守食

安链”“推动数智链”“打造绿色链”四大板块，详

实而生动地向与会来宾展现一颗咖啡豆从原产

地到顾客手中一杯咖啡的旅程。

整合产业链助力双循环。伴随星巴克中国

咖啡创新产业园正式落成投产，星巴克在中国

率先实现从种植、采购、到拼配、烘焙、配送，最

终为顾客呈现的垂直产业链的规模化整合。

严守食安链 保舌尖安全。星巴克以行业最

高标准为基础，凭借领先的质量保障体系，营造

全员参与的食安文化，严守食安“金标准”。

推动数智链 筑创新生态。聚焦顾客、伙伴、

咖啡、效率、可持续发展五个关键领域，今年 8
月星巴克中国创新科技中心落户深圳，进一步

通过技术能力提升及数据基础建设，推动数智

化高质量发展。

打造绿色链 引领可持续。秉承“对自然资

源回馈多于使用”的可持续发展理念，星巴克的

绿色链，始于种植和采购，贯穿生产、加工、门店

第三空间等各个环节。未来，星巴克将继续探索

更多可持续创新举措。

在星巴克展台，每天都有热情专业的咖

啡师为大家呈现美味的咖啡，并带来有关咖

啡产业链的互动体验。咖啡师们与来宾一起，

探索星巴克丰富成熟的产业链网络，从“寻

访”云南原产地，到“探秘”昆山咖啡创新产业

园，从“打卡”星巴克臻选上海烘焙工坊，到

“探访”绿色门店等，伴随手中的这一杯咖啡，

溯源星巴克的醇香之旅。

扎根中国近 25年，中国已成为星巴克全球
最大、增长最快的海外市场。星巴克在中国取得

的成绩，离不开在供应链产业链上的深耕与布

局，这是星巴克伙伴与成百上千位供应商合作

伙伴一起努力的成果。未来，星巴克将继续携手

更多的合作伙伴，持续优化强化供应链和产业

链的构建，“四链并举”，发挥种植、生产、消费

“三产合一”的整合优势，持续践行在中国打造

世界一流咖啡产业链的承诺。

■ 李文龙 赵占岭

在潞安化工常村煤矿综采工作面，通过

采煤机记忆截割调节控制，采煤机、支架电液

控制、运输系统的整体协调控制技术，实现设

备的就地、集中、远程三级网络管理，实现了

采煤作业的自动化控制以及远程遥控，这些

智能装备在井下的广泛应用，使得潞安化工

常村煤矿智能化矿井建设再上一个新台阶。

“强体系”驱动“新动能”
近年来，潞安化工常村煤矿为进一步加强

技术创新管理，突破技术瓶颈，不断修订完善了

相关技术创新管理制度。通过健全组织机构，明

确工作职责，架桥梁、搭平台、强制度、创氛围，

构建起了从创新、筛选、孵化到技术指导、落实

推广的全流程技术创新管理体系。

为保证技术创新项目落地生效，常村煤

矿从资金支持、资源跟进、正向激励、创新容

错、奖优罚劣、成果保护、推广应用等方面，完

善了一系列保障机制，进一步打破部门壁垒，

加速创新要素流动，推动创新人才积聚，壮大

创新后备力量，实现了创新资源高效整合。

2023年 2月，常村煤矿创新项目《复杂构
造区巷道围岩双壳加固关键技术研究》，从选

题要求、立项程序、项目实施、验收评价、创效

推广等方面，经潞安化工常村煤矿技术创新

评审会严格细致把关、脱颖而出，得到评选最

高分，并参与了山西省科学技术奖评选，获得

了山西省科技进步奖三等奖。

“该项目针对陷落柱、断层影响区域巷道

围岩难控制问题，研发出了‘超前预注浆+巷

道锚网索支护的锚固双壳结构的复合双壳结

构加固技术’。该技术首次在 2311 皮顺和
2302辅助运输顺槽进行了工业性试验，试验
段巷道返修成本大大降低，共节约支护成本

153.2万元；紧接着，在井下类似条件的巷道
及硐室进行了推广应用，施工巷道约 500米，
节约支护成本 1000余万元。项目累计节约支
护成本 1153.2万元，经济效益显著。”常村煤
矿生产中心董飞说道。

“小技改”激发“大变量”
潞安化工常村煤矿牢固树立“问题就是

课题”的理念，进一步明确责任，规范流程，完

善机制，强化考核，最大程度激发干部职工的

创新活力，实现“人人愿创新、人人会创新、人

人争创新”，促千帆竞发、集群发展。

“科技创新能加速企业的发展，进一步增强

企业在市场的核心竞争力。科技创新项目不弱

化的同时，小改小革更要继续加强。今天对机电

设备的‘小技改’，也许会成为明天的‘擎天

柱’。”常村煤矿总工办主任范红斌介绍道。

常村煤矿更新队自主研制的“绑丝切割

机”，机长 1.47米、宽 0.67米、高度 0.8米，由
电动机驱动，电动机带动变速箱转动，从而使

得同一轴上的联轴器带动传动轴转动，最后

将力传到刀具上，两刀片对向安装，反方向做

功，利用中间夹角咬合达到绑丝切割的目的。

相对于“砂轮切割机”，绑丝切割机具有安全

系数高，工作效率高等特点，切割机最大工作

效率为 22000次/小时，无须更换切割片，且无

烟尘、无异味、无飞溅、无毛刺，能切割 8号到
16号区间的各类铅丝、低碳钢等材料，充分满
足了队组日常切割所需，大大提高了工作效

率。而此项“小改小革”，正服务于整个矿井。

随着“互联网+”技术的推广，建设智能化
矿井，离不开对各种设备的智能化改造。目

前，“自制皮带切割机”“皮带机自动喷雾降尘

装置”“单轨吊机车防撞防掉道装置更新改

造”等一批小改小革项目正在潞安化工常村

煤矿推广应用。不仅简化了操作工序，提高了

系统自动化程度，还保护了设备，延长了设备

使用寿命，大大降低了职工的劳动强度和人

身事故率，保障了职工的生命安全，减少了职

工因主观因素导致的事故隐患，为矿井高质

量发展注入了强大动力。

安岳净化公司
提前40天完成2023年
全年生产任务
截至 11月 23日 8:00，中石油安岳天然

气净化有限公司年处理原料天然气达 40.35
亿立方米，完成年任务指标 40 亿方的
100.87%，提前 40天完成全年生产任务。
安岳净化公司自 2019年 11月 5日建成

投产以来，已累计处理原料天然气 155亿，在
天然气保供中打头阵、当先锋，让优质天然气

成为造福人民的“福气”，为下游民生用气持续

注入“暖流”、全力保障民生用气做出突出贡献。

生产上精耕细作遥 安岳净化公司年初提
前部署“精益安全生产、全力冲刺 45亿”的年
度奋斗目标，细化精益管理、创新创效，积极

践行方气必争，优化装置运行参数，降低装置

脱损和能耗，始终保持装置在 1300万 m3/d
安全高效运行。截至目前产量同比增加 6800
万立方米，脱损下降 0.2%，燃料气消耗降低
280万立方米，生产管理效益显著提升。
技术上精益求精遥勇于尝试和突破，每月

组织生产技术交流，制定攻关项目，积极探索

新型脱硫溶液入塔温度边界和康索夫尾气灼

烧炉温度下限、攻关余压发电项目建设及投

运等，破解装置难题和瓶颈 16项，提出生产
装置优化技术改造 20余项，生产装置的平稳
度和效益显著提升。

管理上精雕细刻遥结合生产实际，深入现
场低老坏整治，发现整改问题 900余项，推进
能耗现场管理，精准管控化工原材料消耗，均

衡把控生产节奏，制定生产专项管理方案 12
项，指导生产运行和异常情况的应急处置，提

前做好冬季保供的人员、物资、方案、机具等

准备工作，生产管理水平进一步提升。

目前，安岳净化公司原料气日处理量为

1300万立方米，预计全年将突破原料气处
理量 45亿立方米。接下来，安岳净化公司
将严格落实冬季保供方案，严格执行三大纪

律，层层压实安全生产责任，真抓实干，全

力保障生产装置长周期安全、优质、环保、

平稳运行。 渊董加勇 范厚才冤

“小史，快去材料库把防寒毛毡领回来，抓

紧把下午检测的节流管汇包裹起来，这些宝贝

可不能‘受冻’。”11月 25日，中石化胜利工程
西南分公司 70145SL钻井队干部大班严泽亮
对徒弟史治涛嘱咐道，当晚大风降温，这个节

点，井控设备的防冻保温一点都不能马虎。

入冬以来，该公司高度重视冬防保温工

作，提早行动，利用班前会、小课堂等形式，开

展“冬季八防”安全知识讲座，为职工进行防

寒、防冻、防火知识宣传，切实提高职工安全

意识，掌握冬季施工应急处理措施，做到人人

讲安全、个个会应急。

该公司组织各钻井队提早行动，制定冬防

保温方案，明确设备、责任人清单，挂图作战，对

营房、司钻房空调、暖风机等取暖设备进行专项

检修，用胶条填补了门窗缝隙，用防寒被遮住百

叶窗，用保温材料塞住漏风间隙，确保职工生产

生活环境舒心、暖心。用防寒被、加热套、绑扎带

等材料，给油水管线、井控防喷管汇以及发电机

等设备也穿上“防寒服”，对油水管路等部位进

行防寒处理，杜绝“跑、冒、滴、漏”等现象发生，

提高抗寒能力，确保平稳安全过冬。

“今晚气温低，制动系统很容易出现故障，

要注意检查，加强防范。”11月 25日夜，随着寒

潮来袭，气温降到零下 5摄氏度以下，职工们纷
纷穿上了棉工服。为确保放喷管线正常使用不

受冻，70145SL钻井队平台经理孙晓波和驻队
的异体监督、技术装备部门人员联合行动，“零

距离”对井控设备望闻问切，一段段把脉诊断，

确保全线路“健康”好用。对领导轮岗坐班，对作

业现场进行实时盯控，确保及时发现隐患，立即

处理漏洞，保证寒冷冬夜安全生产。

冬夜虽然寒冷，但司钻房没有丝毫冷意。

“这些取暖设备，温暖了我们的心，增强了我

们的安全信心。”70145SL钻井队领班司钻夏
鲁川满脸笑容地说。 渊明华 孔博冤

川中油气矿
“双装置”运行
助力冬季天然气保供

11月 20日，随着川中油气矿角探 1井
日产天然气瞬量调升至 65万方/日，这也标
志着角探 1井玉列脱硫装置经过大修后，进
入了满负荷运行阶段。

角探 1井是目前四川盆地压力最高的天
然气井，生产的天然气经单井脱硫装置处理

后，供应南部、西充、盐亭、射洪等多地用户，

是作业区保供的重要“粮仓”。这个井的地面

脱硫装置采用高压络合铁脱硫工艺，是西南

油气田公司首套此类型工艺装置。为削减井

控风险，进一步发挥该井产能，川中油气矿于

今年 9月又建成投运了域列脱硫装置，并紧
锣密鼓启动了玉列脱硫装置大修工程。
大修工程包括原料气分离器排污管道改

造、调节阀及计量升级改造、标准取样口设

置、装置管线和阀门材质升级更换等 23项，
是在充分梳理、分析脱硫装置投运以来出现

的设备故障，以及不适应问题的基础上，而进

行的技改优化和安全隐患治理的“升级换代”

工程。为确保大修工程高效完成，油气矿从设

计对接、施工组织、过程管控、质量验收等方

面有序推进、严格把关，在施工中，严格执行

风险作业前的票证、人员、资质、机具等“十必

查”和向项目负责人、专职监督岗“双报备”管

理规定，确保各项施工作业步步确认和全程

受控。针对脱硫装置扩容和大修后不同工况，

油气矿还组织开展现场风险再分析和再评

估，细化装置开产投运保障措施，确保装置一

次性复产成功。

此次大修对装置运行系统进行全面优化，

完成了装置从“先导试验”向“成熟工艺”的角色

转变，夯实了装置“安、稳、长、满、优”运行基础。

随着角探 1井“双装置”运行，角探 1井产量翻
倍，为深化气藏认识、升级储量、区域试采和固

化地面配套工艺提供有力支撑，也为今冬明春

天然气保供再添“底气”。 渊王涛冤

■ 王晓春

保护敏感信息的铁壁防线
李宁宁是一位备受瞩目的数字营销专

家，她在制造业数字化转型和企业绩效研究

方面取得了卓越成就。

李宁宁通过深入研究制造业数字化转型

与产业链现代化之间的关系，揭示了数字化

技术在提高生产效率、优化产品质量和供应

链管理方面的潜力，为制造业决策者提供了

重要的洞察，帮助他们理解数字化转型对产

业链现代化的关联，并制定相关的战略。。

另一方面，李宁宁对企业的数字化转型

和绩效进行了深入分析，综合研究了全球范

围内的企业，总结了数字化转型对企业绩效

的影响，并对未来的发展趋势进行了展望。这

些研究为企业领导者提供了重要参考，帮助

他们制定和实施数字化转型战略，提高企业

绩效并实现可持续发展。

守护数据的密钥守卫
李宁宁在数字化营销领域积极发表论文，

她的研究《公司云计算业务中国市场数字化营

销策略研究》关注在云计算业务背景下的中国

市场数字化营销策略。通过对中国市场的特点

和趋势进行深入研究，她提出了适用于云计算

业务的数字化营销策略，并探讨了如何结合云

计算的优势来提升数字化营销效果。

《数字化营销模式下零售企业精准营销策

略探究》致力于研究在数字化营销模式下，如

何实施精准营销策略来提升零售企业的市场

竞争力。通过对消费者行为和营销技术的研

究，她提出了一系列精准营销策略，包括个性

化推荐、数据分析和智能营销等，以满足消费

者的个性化需求并提高销售转化率。

《数字化转型助力营销公司管理水平提

升———营销公司数字化解决方案实施与应

用》侧重于数字化转型对营销公司管理水平

的提升。通过调研和借鉴实践案例，她介绍了

数字化转型在营销公司中的应用，并提出了

数字化解决方案的实施方法。这项研究为营

销公司的数字化转型提供了指导，帮助她们

提高管理效率、创新营销策略，并更好地满足

客户需求。

李宁宁曾主持的项目《云计算营销数字化

一数据驱动的决策》获得了国家科技成果奖一

等奖，这是她们团队在数字化营销领域所取得

的重要成就。此外，她还拥有一项关于便于调节

的营销展示台的专利。在软件著作权方面，李宁

宁共获得了三项软件著作权，分别是云计算数

字营销化方案设计应用系统 V1.0、基于云计算
的大数据营销系统 V1.0和云计算数字营销化
大数据决策管理系统V1.0，这些软件系统在实
践中取得了良好的效果。

影响数字营销的安全先锋
作为云计算营销数字化专家，李宁宁在

公司数字化营销解决方案的实施应用方面担

任重要角色。她的职责包括评估和推动数字

化营销解决方案的实施，以提升公司在市场

中的竞争力。她负责分析业务需求、选择适合

的云计算平台和工具，并与跨部门团队合作，

确保解决方案的顺利实施和有效运作。

在数字化营销解决方案的实施中，李宁

宁运用了多种云计算平台和工具，例如亚马

逊 AWS、微软 Azure和谷歌云等。她利用这些
云计算平台构建了大数据分析平台，用于收

集、存储和分析大规模的市场营销数据，进而

优化营销策略和提高客户满意度。她还运用

了数据仓库和 ETL流程、机器学习和人工智
能算法、实时数据处理和大数据技术等，以确

保数据的集成、分析和保护，提供个性化的营

销体验。

在数字化营销解决方案中，李宁宁十分

重视数据的安全性和隐私保护。她采用了多

层次的安全措施，包括数据加密、身份验证、

访问控制和安全审计等，以确保数据的保密

和完整性。她遵守适用的数据保护法规，并定

期进行安全漏洞扫描和风险评估，以提高数

据的安全性。这些安全措施和最佳实践使得

她的团队能够在数字化营销中处理大量的敏

感数据，并保护用户的隐私。

通过以上的安全措施和最佳实践，李宁

宁和她的团队能够在数字化营销中处理大量

的敏感数据，并保护了用户的隐私。她们的努

力和关注使得企业能够安心使用数字化营销

解决方案，并提高了市场竞争力。李宁宁作为

数字化营销专家和领域的引领者，通过她的

研究、创新、项目实践等方面的贡献，不仅给

企业带来商业价值，也为整个行业的发展做

出了积极的推动。

胜利西南分公司：给设备穿上“防寒服”

李宁宁：数字化营销安全与隐私保护的守护者

潞安化工常村煤矿：科技赋能智能化矿井建设

星巴克亮相首届链博会 展现咖啡全产业链布局
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