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为进一步强化“红线”意识和“底线”思维，

加强下半年班组安全生产管理，近日，淮北矿业

童亭矿举办了 2019年三季度班组长论坛。该矿

采掘、辅助单位班组长、各单位支部书记、机关

各部室负责人共同参加了论坛，讨论、交流班组

建设经验，总结、分享班组管理研究成果。

班组是企业最基本的“细胞”。为进一步

提升矿井班组管理水平，加强各班组间的学

习、交流、对标，分享班组创新思维、班组建设

经验、班组文化成果，充分发挥班组在企业生

产经营和各项管理中的重要作用，该矿每季

度常态化地举办班组建设论坛，促进班组管

理提升，夯实安全根基。

论坛上，该矿自采掘、辅助单位 12 名一

线班组长结合当前实际，围绕如何加强班组

自主管理、提升班组整体安全素质，努力打造

“本安型”班组、打造企业现代安全型班组、如

何当好一名合格的班组长等内容进行了精彩

的演讲，现场不时博得阵阵掌声。为调动现场

活动氛围，论坛间隙还穿插了“安全红线知

识”有奖问答环节，丰厚的奖品，有效调动了

职工参与活动的积极性。由党群工作部各部

门负责人、基层党支部书记、班组长组成的评

委组根据班组长在论坛上发表演讲的内容、

语言表达等进行现场打分，最终评选出名次，

并分别给予一定的奖励，以此激活班组建设

活力，促进矿井安全生产。

■ 本报记者 罗红耀

10 月 17 日，第四届上皇酒文化节暨美酒

封坛大典在伊川县葛寨镇洛阳上皇酒业有限

公司举行。

洛阳上皇酒业生产基地地处伊川县东南

部葛寨镇小王庄村，据专家考证，葛寨镇南部

天室山为周朝以来帝王祭天场所，因此作为

祭天必备器物，葛寨镇成为了青铜器和铸造

及造酒的发源地。洛阳上皇酒业有限公司成

立以来，承担了振兴伊川酒业的重任，该公司

继承发扬传统酿酒工艺，与河科大等科研院

校合作，不断创新工艺，生产出适合群众消费

酒品，并积极参与脱贫攻坚和乡村振兴，带动

贫困户就业，增加地方税收，体现了企业的社

会担当。

为承担起乡村经济振兴的大任，该公司从

2016 年起在每年农历 9 月 19 举行封坛活动，

邀请四方宾朋汇聚一堂，共享上皇酒品盛宴。

封坛仪式上，雨过天晴，秋高气爽，数千人

聚集在上皇酒业活动广场参加这一盛事，总经

理王祎博发表了热情洋溢的讲话，公司职工演

唱了该公司的《上皇酒歌》，舞蹈、独唱、非洲鼓

表演等节目纷呈，国家一级演员、总政歌剧团

著名女高音歌唱家、著名表演艺术家、中国音乐

家协会会员、中国戏剧家协会会员陈淑敏等到

会演出节目助阵，来自甘肃等省内外多位企业

家及社会知名人士现场封坛。

封坛仪式在身着古代礼仪服饰人员的仪

式中有序进行，董事长王石朋把原浆封坛酒

交给了参与封坛的知名人士手中，封坛大典

圆满礼成，整个仪式充满文化韵味，使在场来

宾见证古人对酿酒事业的虔诚信仰。
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■ 母新利

10 月 18 日，以“世界美酒·共享荣耀”为

主题的 2019 上海第十四届中国国际酒业博

览会在国家会展中心隆重开幕，此次酒博会

由中国酒业协会主办，汇聚国内外知名酒企、

优秀企业家、产区代表，通过酒博会共享发展

机遇，扩大产区合作空间。开幕式上发布了

“世界美酒特色产区”名单，15 大白酒特色产

区揭晓，并进行了隆重的授牌仪式。河套酒业

所在地———内蒙古巴彦淖尔荣耀上榜，被授

予“世界美酒特色产区”，是内蒙古白酒唯一

特色产区。巴彦淖尔市委常委、政府副市长梁

凯河登台领奖。

巴彦淖尔：中国酿酒业最早、
最完整的产业史代表

作为母亲河的黄河孕育了最早的农业文

明，并因此孕育了中国最早的白酒。据考证，

在“朱开沟文化”、“巴彦淖尔市小佘太文化”

这些遗址出土的陶罐、陶壶、陶杯和小口陶罐

等酿酒器皿都显示出，人们当时就已经开始

进行谷物酒的酿制了。

史载，商代河套地区为雍州辖地，辖地盛行

酒祭；战国时期，赵武灵王在五原郡战胜庆功，

犒赏将士，所饮之酒亦为河套地区酿造的曲酒；

到汉代称河套地区为朔方郡，河套的酿酒业和

酒具制造业发展到了鼎盛时期，河套酒不仅是

当时河套人祭祀、婚丧嫁娶必备的祭品，同时也

是将士出师祭旗，庆功必饮的饮品。

2003 年，在巴彦淖尔磴口县的一个西汉

古墓中发掘出一个青铜钫，里面完好保存着

汉代河套古酒，这是目前世界上保存的最古

老的液态酒样之一。这一发现将河套酿酒历

史追溯到了 2000 多年前的西汉时期。

这些都足以证明依托黄河而生的巴彦淖

尔代表着中国酿酒产业最早的、最完整的产

业史，是历史悠久的世界美酒特色产区代表。

生态巴彦淖尔：
孕育生态淡雅型美酒

一方水土，孕育一方美酒。每一种世界美

酒的酿造，都离不开独特的水源、土壤、气候、

微生物、当地粮食作物以及立体综合环境。巴

彦淖尔蒙语意为“富饶的湖泊”，地处祖国北

疆，北靠阴山，南临黄河，母亲河的灌溉让河

套大地形成了独特的黄河湿地生态保护区。

自古以来就有“黄河百害，唯富一套”、“河套

平原，塞外粮仓”的美誉。九曲黄河造就了巴

彦淖尔不可复制的绿色产区生态环境，肥沃

的河套平原盛产高粱、小麦、玉米等绿色粮食

作物，这些优势为河套美酒产区建设奠定了

坚实的基础。

巴彦淖尔市依托河套地区独有的地理生

态环境和资源，在打造生态酿酒和特色产区

方面，依托当地的特色和资源优势，持续深入

打造具有“河套特色的美酒酿造产区”，取得

了长足发展。2006 年，河套王原酒生产基地被

中国酿酒工业协会认定为“中国北方第一

窖”。2010年，中国轻工业联合会、中国酒业协

会联合授予巴彦淖尔“中国北方浓香型白酒

生产基地”称号，这是对巴彦淖尔在特色产区

打造方面的最好肯定。

在巴彦淖尔美酒特色产区打造上，河套

酒业做出了巨大贡献和典范表率。全国白酒

行业中，河套酒业是第一家在北方地区生产

出生态淡雅型风格特点白酒的企业；是第一

家研发实施酿酒智能化、清洁化、标准化生产

的企业；也是第一家自主研发生产发酵型奶

酒和国家奶酒标准制定的企业。这“三个第

一”的实施，既奠定了河套酒业在行业中的领

先地位，也为巴彦淖尔打造和发展美酒特色

产区夯实了基础。

特别是河套酒业匠心传承 2000 多年前的

套酿古法，酿造出“窖香幽雅、绵甜醇厚、谐调甘

爽、味净香长”的“生态淡雅型”白酒，在中国白

酒行业独树一帜，在白酒行业堪称典范，成为中

国生态淡雅型白酒的创领者，成为内蒙古白酒

的第一品牌，河套王酒成为中国名酒。

借势特色产区品牌
助力“天赋河套”打造

对于“世界美酒特色产区”的建设，河套酒

业党委书记、总经理张卫东认为，“产区”已成为

全球消费者判断酒类品质优良与否的最重要标

准，产区在未来将是白酒重要的一种新的表达

方式，产区和美酒将成为不可分割的内在关系。

中国酒业的发展，需要以产区作为世界名酒品

质和价值新的表达方式，此次将巴彦淖尔作为

世界美酒特色产区进行发布，这不仅是对中国

酿酒史的追溯，更是对河套地区自然酿造条件

与生态酿造条件的肯定。

产区个性的不可复制性发展关系到白酒

生态，关系到酿酒产业长远、持续和稳定的发

展能力。未来，河套酒业将乘着“世界美酒特

色产区”的东风，充分发挥巴彦淖尔美酒特色

产区优势，构建绿色崛起特色产业体系，依托

河套绿色生态原料，把好生产酿造关，不断提

升生态淡雅美酒的品质，进一步扩大酿造规

模，把河套王酒打造成为“中国生态淡雅型白

酒第一品牌”，把巴彦淖尔打造成为“中国最

具特色的美酒产区”，加强国家 4A 级工业旅

游景区建设，开发体验项目，完善体验功能，

让河套酒业成为巴彦淖尔靓丽的风景线，助

力“天赋河套”区域公用品牌打造，进而带动

全自治区白酒产业实现跨越式发展。

为无人机装上
“智慧大脑”
中国电科发布智能无人集群
系统多功能处理单元

记者 22 日从中国电子科技集团有限公

司获悉，中国电科在第六届世界互联网大会

上发布了用于智能无人集群系统的多功能处

理单元，该单元具备飞行控制、任务规划、智

能决策、动态组网四大功能，用人工智能为无

人系统装上大脑。

据了解，无人集群智能单元是现代智能

无人集群的“核心”。无人集群智能单元通过

整合传统无人机上的飞控系统和测控系统，

并依托群体智能算法和动态组网协议及相应

的处理芯片，为无人机集群提供飞行控制、任

务规划、智能决策和动态组网能力。

目前，智能单元已经首先运用于部分无

人机集群，未来可应用于集群化的无人车、无

人船、机器人等无人平台，将改变传统无人装

备只有“小脑”、没有“大脑”，只有测控、无法

组网的现状，是无人平台向智能化、网络化迈

进的重要里程碑。

中国电科智能无人系统专家赵彦杰告诉

记者，现代智能无人集群依托“网络+节点”的

工作模式，发挥化整为零、聚零为整的优势特

点，可搭载电磁、光学、声学等传感器，实现分

布式监测、搜索、跟踪、指引等功能，可应用于

自然灾害治理、国土资源管理、生态环境保

护、应急事件响应等领域。

中国电科凭借领先的无人集群智能单元

技术，分别于 2016 年 10 月、2017 年 5 月、

2017 年 11 月实现了 67 架、119 架、200 架固

定翼无人机集群飞行试验。 渊胡喆冤

山东能源淄矿集团
唐口煤业公司

井下运输装上
“智能大脑”

10 月 18 日，在山东能源淄矿集团唐口

煤业公司南轨大巷内，相向而行的电机车司

机李刚和王鹏飞，在两车交汇前拉铃发出减

速信号，这一千米深井下的“隐蔽”动作，地面

智能运输调度室内值班员孙鑫一览无余。

随着矿井开拓不断延伸，井下运输战线越

来越长，矿车用量及运输频率不断加大，运输

流程管理压力日增，物料运送不及时、车辆使

用效率低、占用人工多等现象，制约了矿井高

效运输。对此，他们依托矿山大数据管理，利用

基带通信技术，在井下主要运输大巷安装一套

开放式WIFI网络通道，研发了智能调度与物

联网系统。该系统具有移动视频实时传输、运

输作业自动调度、物料运输自动跟踪功能，实

现了物料流程电子化管理。机车实时定位精度

达到 0.5米以内，实现了车辆的可视化管理和

高效调配，提高了车辆运行效率。

“我们曾经采用的粉笔书写车辆装载物料

信息、人工记录运输流程、公司每天 500 多辆

车、800多次运输，不仅要投入大量时间、人员，

还存在车辆使用效率不高等问题。”该公司调

度室副主任娄新民介绍，他们还在手机系统开

发了“车辆物料运输管理”软件，实现了井下

“网约车”模式。当井下各采掘地点需要车皮或

者物料时，可通过手机进行网上预约和查询，

实时跟踪车辆信息，实现可视化跟踪，无论车

辆在哪里，都能从屏幕上显示在跟前。

“以往我们工区需要支护材料时，需要安

排一人进行跟车，现在我们直接从网上预约，

物料即可送到我们施工地点，物料到没到，手

机一查就清楚了。”综掘一区区长杜燕波掏出

自己的手机说。

为了方便查询车辆信息，在此基础上，他

们对井下 560 辆矿车全部安装电子标签卡，

车辆位置信息，通过网络，实时传输到系统平

台。方便系统平台调度人员科学统筹合理安

排运输作业。他们对井下所有矿车实行蓝、

黄、红智能化预警，车辆停止 24 小时、48 小

时、72 小时，分别显示为蓝、黄、红，通过对车

辆预警，彻底解决了车辆积压现象，提高了车

辆运转效率。

10 月 20 日中班，该工区值班区长常志

刚通过智能调度与物联网管理系统屏幕，查

找到 6309 区域的 3 辆空车盘，他立即通过系

统指定电机车接收任务，设定任务优先模式，

系统自动选择最优路线，联锁控制道岔位置，

将车盘迅速转运至指定地点。

自智能调度与物联网管理系统落户以

来，实现了井下物流快速传递，解决科学自动

调度、车辆积压、运送错误及效率低等问题，

使车辆调度精准率提高了 16.7%，提高车辆

周转效率达 21.4%，节省车辆统计人员 4 人，

实现了智能化提效，数字信息化减人的目的。

据悉，智能调度与物联网运输系统，在国

内煤炭行业尚属首例。 渊张继涛 郭洪富冤

■ 新华社记者 张浩然 刘怀丕

近日，郑州煤矿机械集团股份有限公司

（以下简称郑煤机）总装车间内，企业研制的

首套采煤机产品亮相。“这是我们最新的自主

创新成果，意味着我们已具备‘两机一架’成

套装备研发和制造能力。”郑煤机集团煤机板

块总工程师王永强说，一路走来颇不容易。

始建于 1958 年的老国企郑煤机，20 世纪

90 年代中后期，受煤炭行业长期低迷影响，几

近崩溃濒临破产。“最困难的时候，很多职工

只能买市场上剩下的菜，叫‘买堆儿菜’。”今

年 70 岁的郑煤机集团调研员冯占群回忆道，

为了吃饭，很多职工像打游击战一样去外面

找零活儿。

“当时，资产负债率超过 117%，职工工资

拖欠 8 个月，10 年的医药费无法报销，处于半

停产状态。”郑煤机集团董事长焦承尧说，更

要命的是技术人员流失，且人员结构不合理，

人浮于事。

面对烂摊子，咋办？只能改革。“改革，有

一半的生存希望；不改革，死路一条。”

随着一批批小煤窑被关闭整顿，国内煤

炭市场好转，大型煤矿设备更新需求上升，给

郑煤机的改革创新创造了稳定的外部环境。

2000 年开始，郑煤机陆续挥出改革组合

拳，开展了以“干部能上能下、员工能进能出、

薪酬能高能低”为代表的机制改革，以“产权

优化”为代表的体制改革，以“转型进入汽车

零部件行业”为代表的高端智能制造结构性

改革。

“大锅饭”被掀翻，“铁饭碗”被打破，“终

身制”被取缔。同时，郑煤机开启产权多元化

之路：2002 年实施公司制改革，从传统工厂改

制为国有独资的有限责任公司；2006 年实施

主辅分离，引入职工持股，改制为国有占

51%、职工股占 49%的国有控股公司；2008 年

完成股份制改造，形成国有、社会投资机构、

核心员工持股的股权结构；2010 年和 2012 年

分别在 A 股和 H股上市。

在王永强看来，这些制度改革，调动了员

工积极性，激发出企业内生活力，大幅提升了

企业竞争力。企业同时大力推动技术创新，具

备了与国外煤机巨头同台竞技的实力。

6.2米、6.3米、7 米、7.2 米、8 米……中国液

压支架新高度不断在郑煤机诞生，直到郑煤机

联合神东煤炭集团研制并投入运营的 8.8 米超

大采高综采装备液压支架，其支护高度、工作

阻力、支护中心距均创当时的世界之最。

“我们瞄准国际巨头的高端产品，从设计、

工艺、原材料、品质等方面进行了全方位提

升，致力于实现高端液压支架国产化。”郑煤

机集团国际市场部部长孙公赞说，目前企业

产品已陆续打入俄罗斯、印度、土耳其、越南、

澳大利亚、美国等国际市场。

2012 年，郑煤机营收突破百亿，但随着全

球能源结构转变，营收又开始下滑。面对严峻

形势，郑煤机开始思考转型。

“可以离开行业，不能离开专业。”焦承尧

说，最终决定在做优做强煤机主业的同时，开

辟“第二主业”，实现“煤机+汽车零部件”双主

业驱动发展。

2016 年 3 月，郑煤机收购亚新科集团，

2017 年 5 月收购德国博世集团的电机业务。

德国博世集团拥有 100 多年的电机研制历

史，其产品质量、研发实力、市场占有率当时

均居世界前列。郑煤机借此以高起点、高标准

切入汽车零部件制造行业。

“通过跨国收购，郑煤机不仅在国内汽车

电机市场占有率领先，还填补了我国没有大

型高端国际化汽车零部件企业的空白。”焦承

尧说，郑煤机开启了从国际化销售向国际化

运营的转变，企业全球化布局取得初步发展，

国有资本布局结构优化。

近年来，郑煤机开始发力智能制造。“以

前我们招的人才都是机械、制造、材料等专业

的，现在扩展到计算机、软件等。今年成立了

煤炭智能开采研究院，希望吸引到更多优秀

人才。”王永强说，人才是可持续发展的保障，

2007 年他参与攻关电液控制系统技术国产化

时，小组的研发团队不到 10 个人，如今集团

研发人员已达 500 人左右。

如今，历经多轮改革创新，郑煤机从一个

濒临破产的老国企，已成长为全球规模最大

的煤矿综采装备研发制造企业和具有世界影

响力的汽车零部件制造企业。数据显示，郑煤

机 2019 年上半年营业收入 127 亿元，净利润

7.31 亿元，同比增长 60.27%。

“今后，我们将继续扎根装备制造业，持

续推动产业优化转型升级，深入推进体制机

制改革，在智能化、成套化、国际化、社会化上

下功夫。”焦承尧表示，将不断迈向产业链中

高端，努力把郑煤机打造成全球化高端智能

装备制造集团。

遗 失 声 明
南充市嘉陵区供销资产管理有限公司

（统一社会信用代码：91511304MA6291474K）
2018 年 12 月 22 日之前办理的银行账户印鉴
章 1 枚（为“许晓梅”人名章）于 2019 年 10 月
22 日遗失作废，特此声明。

遗 失 声 明
南充市嘉陵区大通镇惠农供销合作社（统

一社会信用代码：91511304MA65KUQX9C)
2017 年 10 月 19 日之前办理的银行账户印鉴
章 1 枚（为“蒋川龙”人名章），于 2019 年 10 月
15 日遗失作废，特此声明。

从破产边缘到行业领先
——一家煤机企业的改革创新之路

2019上海第十四届中国国际酒业博览会隆重召开
河套王产地内蒙古巴彦淖尔荣膺“世界美酒特色产区”

第四届上皇酒文化节暨美酒封坛大典举行

童亭煤矿班组长“论剑”
取长补短促提升

荫郑煤机总装车间内部（ 月 日摄）。
新华社记者 李嘉南 摄

荫董事长王石朋（左二）把原浆封坛酒交给了参
与封坛的知名人士手中。


