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■ 孙蒙蒙

“茶者，南方之嘉木也。”“茶圣”陆羽在

《茶经》开篇如此诠释茶。

关于饮茶的起源，众说纷纭。陆羽有言，

茶之为饮，发乎神农氏，闻于周鲁公……云南

韵海之巅茶业有限公司董事长陈剑表示，“中

国茶，千年不倒，这就是中国茶最大的韧性。

小到可以温暖一个家庭，大到可以安邦定国，

这也是中国茶的韧性。”

提到普洱茶，人们必然会想到云南。

言普洱茶，必言大叶种。云南双江大雪山

是全球大叶种茶的发源地，至今保留着千年

以上古茶树近千棵。孕育出优质的乔木大叶

种茶树资源，离不开云南得天独厚的自然地

理气候条件。只有以云南省澜沧江流域一定

区域内的大叶种晒青毛茶为原料，经过特定

的加工工艺生产的普洱茶，才有资格成为云

南当地特有的地理标志产品。

手艺人的坚守
清人檀萃的《滇海虞衡志》载：“普茶名重

于天下，出普洱所属六茶山。”目前韵海之巅

所制多数产品的原料茶区西双版纳也正是归

于古六大茶山。

“红、花、白、绿、乌、黑、普”，正所谓好茶

需要好料做，但好料却不一定能做出好茶。做

出好茶还需要手艺人的“执念”。

少年仗剑走天涯，陈剑仗“剑”走茶山。“在

创业之初，为寻得理想原料，我们上茶山是和猪

坐一起的，鸡笼、猪笼都在里面，中间还需要换

乘好几趟车。到了茶山，没有住的地方，做茶方

面既没有专业的制茶机器，也没有专业的合作

社和合伙人，当地人只是觉得这个人从城里来

可以帮助到他们，至于具体怎么发展、怎么做，

完全没有头绪。”尽管如此，但陈剑却说，茶山的

这种艰苦，对于有目标的人来讲都算不上什么。

“现在茶山可以看到的采制茶标准都是我们这

一代制茶人定出来的，在普洱茶行业，韵海之巅

算得上是先驱者。”

韵海之巅品牌创立于 2006年，以普洱茶见

长。创始人陈剑从小在茶馆周围长大，他坦言，

“改革开放以后人们的生活水平明显提高，加上

自己对茶的由衷喜爱，在 1999年正式辞去原来

的工作，深入当地茶山开始了解、学习普洱茶的

制茶工艺。”由此开启了他的普洱人生。

陈剑潜心研究普洱茶的初制工艺，并一

直强调自己是一个手艺人。每年坚守茶山，将

原料基地建立在古茶树的第一线，开办合作

社，严把产品品质标准。韵海之巅也一直坚守

传统工艺，以陈剑制茶工艺为核心，从研发生

产，至科学仓储、销售渠道、经营模式为一体，

在西双版纳各大名山主茶区建立原料基地。

“刮风寨后无易武，雅韵归来不饮茶。”这

句打油诗里包含了三款茶：刮风寨、易武、雅

韵。“刮风寨是古六大茶山之一易武乡下一个

瑶族聚居村寨，老茶树保留较为完整，然而在

刮风寨却鲜有人会做茶。”这在陈剑看来是比

较痛心的。

“我们愿意挖掘祖先辉煌的做茶历史并讲

给后人听。”创业的历程对陈剑而言是很有意

思的。“现在的人都往新处走，我们是往老处

去。”在“老处”，陈剑及其团队看见了一百年

以前的茶饼，翻看它的字号，了解它的历史。

通过大量的实地调研，让曾经的历史浮出水

面，让更多人关注茶，了解中国的茶文化。

小茶饼里的大情义
韵海之巅注重茶文化的传承与创新。陈

剑以茶作喻，“这泡茶好喝，是因为有上一泡

茶的铺垫；第一泡茶很好喝，因为有醒茶的铺

垫。”陈剑表示，“我要在有生之年做好茶相关

的铺垫，尤其是精神文化的铺垫，这样后人才

能永久传承下去。”

采摘、萎凋、杀青、揉捻、理条、晒青、捡

茶、称茶、蒸茶、制茶、压制、包装等 26 道工

序，茶叶生命于是在制茶人的手里得到了延

续，圆圆的小茶饼里蕴含着制茶人大大的情

义。在与普洱茶近 20 年的接触中，陈剑倾注

了对茶的思考，并塑造了他做茶的理想———

重塑中国茶叶符号。

因茶而产生的礼仪规范、人生路线以及

文化信仰，这在陈剑看来是未来中国茶所代

表的符号。

陈剑认为，重塑中国茶叶符号，这就决定了

茶不仅仅是物品或商品；经营茶，就不仅仅是获

利而已。“我们要树立茶叶的文化符号，要树立

茶叶的尊严和自信。如果没有这些，我们的内心

是不安的，在茶路上是不会长久的。”

作为一个手艺人，陈剑时常劝自己对待

茶叶要手下留情。“‘情’体现的不仅是对茶的

态度要认真、科学，不能因人之过对茶叶造成

伤害；另外则是‘情怀’，一种人文的体现：专

注、缓慢、对完美的追求。”

茶马古道 韵海之巅
茶，从世界的角度看，是中国文化的一个

重要符号。丝绸之路，茶马古道，因为一杯茶，

而让世界更加了解中国。

2016 年《农业部关于抓住机遇做强茶产

业的意见》中提到要强力推介茶叶品牌。“结

合实施‘一带一路’战略，组织品牌茶产品‘走

出去’，弘扬中国茶文化，创响中国茶品牌。”

中国茶不可替代。陈剑认为，世界茶叶在

中国，茶叶市场在世界。

“茶产业，作为中国的实体经济，在未来

的前景是不可估量的。中国茶走向世界的步

伐才刚刚开始。”陈剑制茶奉行“修行于己、一

团和气”，他认为，茶叶“走出去”任重道远，需

要踏踏实实走好当下，而不是急功近利，以次

充好，这些都是违背茶的精髓的。

回顾普洱茶的发展，可谓几经波折。国内

的普洱茶热潮，兴起于 2002 年底，后经过狂

飙突进式的发展，特别是 2005 年、2006 年“马

帮进京”的营销事件之后，茶马古道被更多人

所熟知，越来越多的人开始关注普洱茶文化；

加之炒作，普洱茶价格水涨船高，一度成为年

度热词。

普洱茶市场在 2007年达到巅峰。“凌晨 4

点钟我都还在接单。”陈剑将它比喻为暴风雨来

临之前的绚烂。紧接着 2007年下半年，普洱茶

市场低迷，市场上茶叶以次充好屡见不鲜，此时

行业大洗牌已然到来，一批茶商出局淘汰。

“滑稽的事情落下帷幕”，2014 年左右茶

叶市场加快了市场调整步伐，理智的茶商开

始在迷茫中寻找新出路。茶叶消费回归理性，

特别是高端礼品茶的销量明显下降，越来越

多的普通百姓可以买到性价比很高的茶品。

“感谢 2007 年的这一次崩盘，使得真正

爱茶的人留下来。让我们谨慎做事，专业做

茶。我希望韵海可以借助一杯茶温暖到更多

的人，这种做茶的思想影响到更多同行，帮助

到和茶有关的身边人。”陈剑坦言，这个时代

需要真正爱茶懂茶的人来发展壮大普洱茶，

壮大普洱茶品牌影响力。

陈剑称，韵海之巅将打造普洱茶渠道品

牌，立志建设百年品牌。“巅”既暗含了自身的

出处———云南的简称“滇”，又表明韵海之巅

的去处———“茶是一条路，我们一直在路上，

在前行，在攀登。”

把中国茶品牌及茶文化推广出去是陈剑

及其团队孜孜以求的方向，“我希望行业内的

人能有行业责任感、时代责任感，以及让世界

爱上中国茶的个人使命感。我们要做的事情，

是作为一个中国人如何身体力行地去诠释这

杯茶，用生活的方式把中国茶广而告之，推给

世界看。”

“我们有很多国外的合作伙伴，他们仰慕

中国的茶文化，仰慕它的深厚与坚韧，但这并

不是三五年能够学得会的。”陈剑表示，愿做

传播茶文化的使者，搭建桥梁，助力中国的茶

文化及茶产业“走出去”，“这是一个手艺人更

应该关心的事情。”

陈剑坦言，我们现在赶上了好时代，人们

追求生活品质，茶就是体现生活品质的代表

之一。基于现在中国的发展速度，基于中国的

人口数量，基于现在人均喝茶的量和中国的

茶总产值，茶产业有很大的发展空间。“目前，

普洱茶在市场上茶的份额里占比小，如何使

茶成为喝茶人生活当中不可或缺的一部分，

进而温暖一个家，强大一个社会，这是我们正

在努力的。”

中国高铁
为桐乡毛衫品牌发展
提速
■ 朱灵洁 陈建钟

“濮院毛衫创新园冠名的品牌列车提醒

您，前方到站是苏州北站……”前不久，一辆

满载着“濮院毛衫”元素的“华新集团—濮院

毛衫创新园”高铁品牌专列从上海虹桥站出

发前往苏州北站。这辆品牌专列首发出站，标

志着濮院拥有了一张立足长三角、辐射全国

的流动品牌名片，也开启了引领城市品牌走

进“高速发展”的新旅程。

记者在车厢内看到，整辆列车的座位、小

桌板、行李架底部以及车厢间的自动感应门

上都张贴着“中国特色小镇———桐乡·濮院

镇”“濮院毛衫创新园”等字样的宣传图片、标

语及二维码。此外，每个车座椅背后的小桌板

上，还张贴着毛衫创新园内入驻企业的二维

码，感兴趣的乘客可随时扫码，获取濮院、创

新园及各个企业的详细介绍。

据了解，浙江华新实业集团围绕针织毛

衫产业进行小企业创业基地建设、市场开发、

毛针织原料与纱线研发、毛针织产业科技服

务等，目前在秀洲洪合、桐乡濮院、河北清河、

河北南宫四地建设小微企业创业基地。多年

来，共在四地孵化、培育、服务小微企业 2000
多家，有效推动了实体经济领域的中小企业

发展，提升了传统优势产业。

“此次我们携手入驻濮院毛衫创新园的

50 家中小企业，以濮院建设‘中国时尚第一

镇’为契机，全力提升‘濮院毛衫’这个地域品

牌在消费者心中的影响力，高铁品牌专列的

发布也将为濮院毛衫创新园的发展注入强劲

动力。”在当天举行的首发仪式上，华新集

团—浙江华旺科技集团总经理莫烦表示，该

高铁品牌专列承载的不仅是大量旅客，更是

展现濮院毛衫的流动载体，桐乡毛衫时尚小

镇也将搭乘中国高铁，迈上更快更远的发展

平台。

据悉，“华新集团—濮院毛衫创新园”运

营车次，最南可到广州，最西抵达昆明，最北

到北京。其中 G676 专线列车由上海虹桥出

发，最后抵达湖北武汉，横贯东中部地区，人

流量大。

■ 刘传艳

2019 年 7 月 2 日，中国恩菲工程技术有

限公司（以下简称“中国恩菲”）设计的包头华

鼎铜业发展有限公司（以下简称“华鼎铜业”）

三期工程底吹精炼炉一次顺利投产并产出合

格阳极铜，这标志着世界首条全底吹全热态三

连炉连续炼铜生产线全线贯通投入运行。

华鼎铜业三期工程投产，距离中国恩菲开

启华鼎铜业一期工程建设整整十年。这十年，

中国恩菲不断探索和突破，拥有自主知识产权

的“氧气底吹技术”如今已成为国家铜、铅等基

础金属产业转型发展的关键支撑技术，也是提

升国家有色金属产业国际竞争力的核心保障

技术，可以说，氧气底吹技术不仅是中国恩菲

的一张冶炼名片，也成为中国冶炼工艺走向世

界的“主打牌”。

十年磨一剑：
底吹技术的改造升级之路

2009 年，华鼎铜业为淘汰鼓风炉炼铜落

后产能，委托中国恩菲采用中国恩菲自主研发

的“富氧底吹熔炼+PS 转炉吹炼工艺”替代原

有的鼓风炉炼铜工艺。两年后，华鼎铜业一期

工程投产，成为国内第三家底吹炼铜工厂。

2015 年，伴随国家和行业对环保要求进一

步提高和“恩菲品牌”铜冶炼技术持续突破，为

提高市场竞争力，华鼎铜业经过充分的调研、论

证，最终选用当时最为先进的氧气底吹连续炼

铜技术对原厂进行改造升级。中国恩菲责无旁

贷，再次承担重任。项目于 2015年 10月开始设

计，新建底吹熔炼炉于 2016 年 6 月底正式投

料，由原底吹熔炼炉改造的底吹吹炼炉于 2016
年 11月投入运行，使企业在原有工艺基础上产

能提升 20%，直接生产成本降低 20%。

这是在全国乃至全世界范围内，氧气底吹

连续吹炼技术改造传统 P-S转炉的首次成功，

充分展现了氧气底吹连续吹炼工艺的可靠性、

先进性及其在改造方面的强大技术、经济优

势。随后，华鼎铜业获得包头市政府授予的环

保工作和安全工作先进单位，并通过国家工信

部《铜冶炼行业规范条件》公告，在 2017 年跃

升为国家高新技术企业。更加重要的是，该项

目的成功投产，为铜冶炼行业今后改造老旧系

统、新建大型洁净铜冶炼厂树立了标杆。

二期改造的完美效果让华鼎铜业深深体

会到新技术的魅力，但也留下了一点遗憾：现

有系统中，从氧气底吹连续吹炼炉生产的粗铜

通过包子吊运至原有反射炉进行火法精炼，并

浇铸成阳极板，其中粗铜吊运，会造成低空污

染等问题。旧有的固定式反射炉因作业效率

低、出铜操作安全性差、氧化还原效率低等缺

点，已不适应当前铜冶炼技术的发展--粗铜精

炼系统已成为整个华鼎铜冶炼系统的水桶短

板。

2018 年，为彻底解决高温粗铜熔体吊包

子和固定式反射精炼炉的能耗、环保问题，华

鼎铜业毫不犹豫地再次委托中国恩菲采用最

新的底吹精炼技术对该系统进行升级改造。

华鼎铜业三期工程世界首次采用“氧气底

吹熔炼+氧气底吹连续吹炼+底吹精炼”的全

底吹连续炼铜生产工艺，以底吹精炼替代固定

式反射炉精炼，氧化还原枪从炉体底部送气，

单支枪气量大，熔体搅动效果好，省去昂贵的

透气砖系统，提高了氧化还原效率，大大缩短

了氧化还原时间。该工艺实现了底吹精炼炉与

底吹熔炼炉、底吹吹炼炉的结合，具有更节能、

更安全、更环保、自动化水平更高的显著优势。

华鼎铜业三期工程全部建成后，设备布置

紧凑，在宽 21 米、长 100 米的原熔炼主厂房内

（原熔炼主厂房总长 200 米，厂房长度节省一

半）布置有 1 台底吹熔炼炉、1 台底吹吹炼炉、

2 台底吹精炼炉和 1 台双圆盘浇铸机等核心

设备，均采用台阶布置，热态铜锍和粗铜分别

通过炉体间连接流槽自流到相应的炉体内，环

保条件好，安全性高，能耗低，是国际先进甚至

领先的炼铜技术。

华鼎铜业全部三期工程采用“十年分三步

完成，三年一小步、十年一大步”，十年磨一剑，

恩菲人不断利用自主研发的新技术和组织优

秀的项目团队为业主创造出最大价值的同时，

也打造出了炼铜技术的新标杆。

匠心独具：
中国恩菲的铜冶炼技术研发之路

包头华鼎项目，成为恩菲人氧气底吹技术

研发和应用的新的丰碑，也开启了铜冶炼技术

的新纪元。令人振奋的是，如今，氧气底吹技术

不仅已经成为中国恩菲的一张冶炼名片，也成

为中国冶炼工艺走向世界的“主打牌”。

但是，时间回到二、三十年前，国内几乎所

有现代化冶炼技术都依靠国外引进，对国外技

术严重依赖导致中国有色冶金行业长期受制

于人，甚至有“世界冶炼技术的展览馆”之称。

1990 年，为解决水口山矿务局康家湾含

金黄铁矿回收金的瓶颈，中国恩菲牵头组织专

家团队在原有底吹炉内进行铜精矿与含金黄

铁矿 1颐1 的混矿熔炼试验，即“造锍捕金”。经

过长达 217 天的连续试验，氧枪与炉衬仍完好

无损，且熔炼富氧浓度达到 70%以上，为当时

世界最高水平，标志着试验的成功，为中国恩

菲底吹炼铜和造锍捕金技术的产业化开发应

用打下坚实基础。

1992 年，中国恩菲成功将氧气底吹技术

引入铜冶炼领域，获得“底吹熔池炼铜法及其

装置”专利授权。

2006 年，中国恩菲技术团队提出“铜锍底

吹连续吹炼技术”并申请专利，其核心是将氧

气底吹熔炼炉产出的熔融铜锍通过溜槽直接

送入底吹吹炼炉进行连续吹炼，彻底取消周期

性工作的 PS 转炉。

2008 年年初，中国恩菲设计的世界首个

氧气底吹炼铜项目--越南生权项目大龙冶炼

厂顺利投产。同年年底，国内第一条氧气底吹

生产线在东营方圆建成投产，标志着中国恩菲

底吹炼铜技术真正实现大规模工业化应用，继

顶吹、侧吹、闪速熔炼之后，再次改变世界铜金

冶炼技术格局。

2009 年，在国家科技部的大力支持下，中

国恩菲牵头组织开展国家 863 计划课题“氧气

底吹连续炼铜清洁生产工艺关键技术及装备

研究”。

2010 年，世界第一条底吹造锍捕金生产

线在山东恒邦投产，中国恩菲首次将氧气底吹

冶炼技术成功应用于黄金冶炼领域。该技术利

用铜锍是稀贵金属良好捕集剂的特性，实现金

铜同时冶炼回收，金银回收率高，综合效益好，

采用底吹造锍捕金技术，处理金铜复杂矿，具

有原料适应性强、绿色环保、投资省、安全可靠

等优势。

2011 年，包头华鼎铜业富氧熔池熔炼技

术改造工程（即华鼎铜业一期）投产，中国恩

菲成功采用氧气底吹铜熔炼技术改造传统鼓

风炉炼铜冶炼厂，成为淘汰落后产能的典范。

2012 年 5 月-6 月，中国恩菲牵头组织的

冷铜锍底吹连续吹炼半工业试验在豫光金铅

取得成功。随后，中国恩菲在东营方圆组织热

铜锍底吹连续吹炼工业试验也得到很好验证。

2014 年，中国恩菲研发设计的世界上首

条双底吹连续炼铜工业化示范生产线在豫光

金铅全线拉通，标志着“氧气底吹连续炼铜清

洁生产工艺关键技术及装备研究”863 课题圆

满完成，并成功应用于工业化生产，世界铜冶

炼技术水平再攀新高。

2015 年，中国恩菲总体设计的世界上最

大单系列底吹炼铜生产线在河南中原黄金冶

炼厂建成投产，年处理精矿量 150 万吨以上。

2018 年，采用中国恩菲自主研发的双底

吹冷铜锍连续炼铜生产线在青海铜业顺利投

产。同年，中国恩菲自主研发的双底吹热态三

连炉连续炼铜生产线在灵宝金城成功投产。

2019 年，中国恩菲设计的全世界首条全

底吹连续炼铜生产线在华鼎铜业顺利投产。

……

渊待续冤

韵海之巅：仗“剑”茶山路 创响茶品牌

氧气底吹技术，中国恩菲的冶炼品牌（上）

恩菲设计的世界首条全底吹连续炼铜生产线投产运行


