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姻 牛雪芳 高建 弋永杰

最新的报表显示：上半年，山东能源淄矿

集团世林化工公司累计运行 175 天，生产甲

醇 15 万吨。其实现销售收入 3.14 亿元，完成

利润 9000 多万元，同比减亏增盈 1.9 亿元，

甩掉了长期以来亏损的“帽子”。

世林化工公司主要经营年生产能力为

30 万吨的煤制甲醇项目。公司自成立以来，

由于核心设备（气化炉）和系统设备存在缺

陷，连年亏损。到 2016 年，年亏损额达到 2.4
亿元以上，是名副其实的僵尸企业。从 2015
年 11月 17 日开始，该公司除留 40 余名员工

轮流值班外，其他员工全部放假，拖欠职工工

资长达 6 个月，该公司也成为了淄矿集团的

痛点。

我们自己干，省下这笔钱

痛则思变，自 2016 年 7 月开始，世林化

工对气化炉实施全面技改，2017 年 6 月技改

工程顺利完成，提前 13天成功投料试车。其

生产系统在不断优化和改善中，逐步发力，日

产甲醇突破 900 吨。

“当时说起世林化工，那是啥啥都不行。

既然有一次重生的机会，我们就必须要把握

住，一次干成，不能让世林化工断送在咱们手

里。”淄矿集团决定对世林化工公司实施技

改之后,该公司领导班子下定决心重整旗鼓。

该公司将领导班子成员和主要技术负责

人进行了分工，大家各司其职，倒排工期，并

实行了重点工作绩效考核。

与此同时，留守员工在公司内展开了生

产生活自救。他们除对原有设备设施进行维

护外，还自发组织成立了保洁队伍和门岗值

班队伍，一人多岗，节省人工费用约 60 万元。

那段时间，高盐水晾晒池基础改造工程

的施工任务迫在眉睫，而外委施工费用近 20
万元。

“我们自己干，省下这笔钱！”公司党委组

织留守员工利用每天下午下班后两个小时

时间，集中进行填土、搬砖、铺砖等改造工作，

累计出工 1230 个，铺砖 19万余块。

虽然做了必要的防晒防护，但内蒙古的

高强度紫外线超出了他们的预料。在太阳底

下暴晒两个多小时，几乎所有参加施工的员

工胳膊、脖子上都脱了一层皮。他们自嘲说，

自己的肤色已经不大像中国人了。

不仅要生存，还要活得好

技改开车后，气化系统运行稳定，甲醇产

量也达到了每天 750 吨，较技改前提升了 1/
3，该公司终于能够正常运营了。

“活是活过来了，但是系统还达不到满负

荷运行，说明整个系统存在的问题还有很多，

产量上不去，各种工艺指标与同行业相比差

很多。咱们离‘活得好’还有差距呀！”公司党

委书记、总经理张志刚对技改后的工艺指标、

产量等并不满意。随后，该公司开始组织技术

员工通过自查、与设计院交流、与兄弟单位对

标、请专家到现场指导等手段，逐个排查制约

产量的瓶颈问题。

在此过程中，他们发现，气化灰渣的含炭

量较高，既浪费了煤炭资源，也增加了灰渣的

处理难度。通过与设计院共同实验研究，他们

最终采用在煤中配比一定量高灰熔点矸石的

方法，使公司灰渣含炭量降到了行业同级水

平。这一项改造创新，使每吨甲醇耗煤量由 2
吨降到 1.4 吨。此外，他们还排查出了 50 余

项需要做出系统优化的项目，并利用大修时

间完成改造。一系列瓶颈问题解决之后，该公

司甲醇日产量从 750 吨增长到 900吨。

熬夜值守，省下 480万元

一天深夜，刚刚准备休息的空分车间主

任刘少林，接到了“到调度中心参加紧急会

议”的电话。来不及询问缘由，刘少林火速赶

到现场。所有生产车间、中心负责人和公司领

导也都悉数到场。原来是空分车间控制纯化

器分子筛的一个阀门出现了卡停。

正常情况下，一个分子筛只能吸附 4 个

小时，超过 4 小时或更长时间，极易造成冷箱

内氮氢化合物超标而引发事故。之前已经尝

试过很多办法均未奏效。一旦停车，从开车到

恢复生产需要 27 个小时，加上甲醇产量的减

少，将会直接给公司造成 480 万元的损失。

经过讨论，大家决定再试一次，如果故障

还不排除就坚决停车。这次他们敷设了一根

临时仪表气源管线，为故障阀门提供更高压

力的气源，终于打开了已经卡停 3 个小时的

阀门。故障排除之后，参会员工没有一个人离

开现场。“因为阀门每过 2 个小时就要开关一

次。大家都在等待完全无故障后再回去休

息。”刘少林说。此时，时钟已经指向了新的一

天。

检修升级，产量再上新台阶

随着该公司调度室的指令，热电车间 1
号锅炉停止运行。这标志着该公司今年大检

修工作拉开序幕。

据了解，本次检修项目有 600 余项，总降

变压器更换、锅炉过热器及空预器更换等 10
余项被确定为重点项目，承载着“保障系统稳

定运行，提升甲醇产量”的重任。为保证检修

工作的顺利开展，公司实行项目负责制，谁分

管的项目谁负责，要求设备、员工必须在规定

时间内到位，检修质量达到标准。

据张志刚介绍，检修结束后，该公司将解

决甲醇产量因气候变化而波动的问题，全年

实现稳定日产甲醇 910 吨以上，争取达到

950 吨。

中国海油深圳 LNG
接收站投产运营

记者从中国海洋石油集团有限公司(下
称中国海油)获悉，来自卡塔尔满载 9.3 万吨

液化天然气(LNG)的“拉尔卡拉萨”号 LNG
运输船 8 月 1 日抵达中国海油深圳 LNG 接

收站，中国海油第九座 LNG 接收站———深

圳 LNG 正式投产运营，这也是中国实施天

然气产供储销体系建设以来投产的首个

LNG 接收站，对保障中国清洁能源供应，优

化能源消费结构和推动天然气管网互联互

通具有重要的现实意义。

LNG 是液化天然气的英文缩写，指天然

气经过脱硫、脱碳、脱水、去杂质等工艺后，

在零下 162摄氏度时凝结为液体而成，是更

清洁、高效、安全的能源。

深圳 LNG 接收站位于深圳市大鹏新区，

建设规模为 4 个 16 万方储罐、一座 26.6 万

方 LNG 船专用泊位、设计处理规模为 400 万

吨/年，是中国国内土地利用集约度最高的

LNG 接收站，也是境内一次性建设规模最大

的接收站。

截至目前，中国海油已先后建成投产了

大鹏 LNG、福建 LNG、浙江 LNG、珠海 LNG
和深圳 LNG 等 9 座接收站，年处理能力达

3380 万吨，占全国已投产 LNG 接收站总处

理能力的 56%，LNG 接收站运营数量和处理

能力均位居全国第一，为中国经济活跃的沿

海发达地区输送着绿色、低碳、高效的清洁

能源。

据悉，截至 2017 年底，中国海油累计进

口 LNG 突破 1.2 亿吨，可为国家减排二氧化

碳约近 4 亿吨，相当于植树 8 亿多棵，对治理

大气雾霾具有重要作用。

目前，中国海油在广东省内的深圳、大鹏

和珠海三家 LNG 接收站及相关管线互联互

通工程已被列为国家产供储销体系建设的

重点项目。深圳 LNG 的成功投运将为今年冬

季中国北方天然气保供新增 1700 万方/天的

供应能力。

对此，中国海油气电集团董事长武文来

表示，深圳 LNG 项目的投产不仅将为珠三角

地区增加优质高效的清洁能源供应，满足该

区域对天然气安全稳定供应的需求，对优化

能源消费结构、促进区域经济发展、助力打

赢蓝天保卫战具有重要意义。深圳 LNG 接收

站在管线联通后，可在冬季用气高峰期向环

渤海湾、汾渭平原等重点“煤改气”区域供

气，为保障全国用气的稳定安全发挥重要的

保供作用。 (刘辰瑶)“我们与中国航天科技集团公司第六研

究院（以下简称航天六院）之间的紧密合作，

堪称军民融合典范。”八一前夕，中国石化销

售华南分公司（以下简称销售华南）设备处

设备管理高级工程师金锁英难以抑制内心

的激动。她说，依托航天六院液体动力技术，

双方开展了输油泵、关键阀门等关键设备国

产化攻关。目前，所研发出的泵、阀等产品已

达到国际先进水平，完全可以替代进口，并

形成系列化产品，成为军民融合关键装备国

产化的成功范例。

10 多年前，高压输油泵、电液减压调节

阀、电液调节球阀和双关断旋塞阀等“三阀”

系列核心设备，几乎全部依赖进口，价格昂

贵、维修时间长、售后服务困难，关键技术被

国外公司所垄断。

“若贸易往来出现非常情况，管道技术装

备、售后服务、备品备件等保障难度就会急

剧增大，给国家和企业造成巨大损失，甚至

危及国家能源安全。”金锁英坦陈当时十分

担忧。

2007 年，销售华南着手成品油管道输送

关键技术与装备的国产化。为了找到合适的

技术合作方，他们寻寻觅觅许久，最终找到

了航天六院。“他们的技术储备正与我们的

需求相吻合。”金锁英回忆道，其时航天六院

也在探索如何盘活军用技术，推动优秀军用

技术成果向民用领域转化。双方一拍即

合。

“研发‘三阀’类技术时，航天六院简直不

计时间成本，以制作精品的态度对待。”金锁

英感叹道，她把应用国外产品中存在的问题

反馈给对方后，工程师们就在工厂一点点改

进，研发出来的产品一拿到现场立刻可用且

不出任何问题。

进口的电液调节球阀中，阀杆密封件容

易划伤阀杆，造成油品渗漏出来，十分危险。

“以前一碰到这种情况，只能停产、停工处理。

从 2011 年使用自己研发的阀杆密封件至今，

从未发生过任何故障，性能优于进口。”金锁

英说。

今年 5 月，这个实现了成品油管道关键

设备国产化、自主化的科研项目顺利通过广

东省科技成果鉴定。

军民融合结硕果。之后，双方继续合力打

造高性能输油泵。他们突破了成品油管道高

压串联输送泵机组高可靠性和高性能的难

题，实现长输管线输油泵国产化，打破国外产

品垄断，拥有了属于自己的“中国泵”。

历时 3 年多，经过 3 代 8 台样机试制，他

们研发出具有自主知识产权的智能泵控式

电液执行器。

“我们近期和航天六院将合作攻关主输

泵节能项目和开关型电液执行器，合作空间

还很大。今后我们将始终心系合作，优势互

补，军民融合共铸国之重器。”销售华南总经

理田中山对双方的合作前景充满期待。

渊科日)

聚焦万亿市场
清华携手浙江共推
柔电发展

将重 8 克，不到 2 毫米厚，仅创可贴大小

的柔性贴片贴在胸骨缘偏左，就能实时监测

人体体温、心电心率等体征数据，这是浙江清

华柔性电子技术研究院(以下简称“浙清柔电

院”)新近研发的心电贴。

轻薄、可弯曲、可延展、可穿戴，中国的柔

性电子技术正使以医疗为代表的各类电子设

备发生颠覆性改变。浙清柔电院科技与产业

部部长王显介绍：“未来，大家穿的衣服、戴的

帽子都可能是手机、电脑甚至医疗设备。”

根据权威机构 IDTechEx 预测数据，2018
年柔性电子市场可达到约 3198 亿人民币，到

2028 年将达到约 20507 亿人民币，其间的复

合增长率接近 30%。

为了深耕柔电产业“蓝海”，浙江省政府

与清华大学“携手”打造平台型研究院———浙

清柔电院，共同推进国内柔电产业快速发

展。

“世界柔性电子技术看中国，中国柔性电

子技术看浙江。目前，浙江在柔性电子领域的

学术研究处于国际领先地位，我们有希望也

有能力解决柔性电子技术中的关键问题，占

领柔性电子产业的制高点……”王显说：“中

国的柔性电子技术发展只是还缺乏一个爆

点。”

柔性电子技术的爆点隐藏在应用场景

中。只有需求产生，柔性电子技术发展才能获

得不断向前的动力。

“7 月，我们刚刚启动柔性电子技术应

用场景三创(创意、创新、创业)方案征集大

赛，目的就是为了将柔性电子技术更好地

应用于真实生活场景。”王显表示，浙清柔

电院正尝试着通过汇聚社会智慧创意，激

发柔电领域创新发展，扶持柔电领域创业

潮。

“三创大赛”为柔电概念广泛传播，创造

柔电技术流行氛围提供了契机。他希望这次

比赛在吸引人才的同时，能提高大众对柔电

产业的了解程度，也期待比赛中的项目能给

柔电技术突破带来启发。

目前，柔性有机电致发光器件已广泛应

用在显示屏、手机、电子书、卷轴屏、照明、穿

戴设备、汽车和折叠电视等多个领域。柔性智

能可穿戴器件及其集成技术也已成为市场翘

首以盼的热点。

(胡丰盛 孙婧宜)

T22 号中速机补给泵不工作、T20 号中

速机两边收线轴不停止工作、T38-2 高速机

出现故障……7 月中旬的一天上午 8 点多，

安徽省铜陵有色劳动模范、铜冠电工公司漆

包线分厂维修班班长瞿涛一上班就带着工

具，按照上个生产班交班登记的值班记录，一

一核查有故障的设备。

“这台设备本身没有故障，是操作工误操

作成手工模式。”在 T20 号中速机前，瞿涛

按了几下电子操作屏，几秒钟就发现了问题。

“这是是拉丝机定位计出现故障。”在 T38-2
高速机旁，瞿涛同样操作了一下电子操作屏，

发现某一参数为“0”，他立即诊断出故障点在

哪……

铜冠电工公司漆包线分厂 2003 年建厂

初期，绝大部分是进口设备，自动化程度高，

出现故障很难排查，需要请设备生产厂商派

人维修。瞿涛是个与洋设备较劲的人，他认为

外国人能修，他应该能修，他经常和分厂的技

术人员一道解决生产设备遇到的难题，对不

能解决的问题，他积极与设备厂家沟通，查资

料，看图纸，制定解决方案，动脑筋、想办法，

直到难题解决为止。

“以前厂内的设备大都是从德国、奥地

利进口，每次出现故障都要请外国技师来

维修，既要耽误等待的时间，又要花费大量

的维修费。”漆包线分厂党支部书记王益森

深有感触地对笔者说：“每次厂家来人，瞿

涛就在车间里寸步不离地陪在旁边学习，

不懂之处就问。但是，更多地还得靠他自

学。瞿涛就凭着这种肯吃苦、肯钻研的精

神，他掌握了维修进口设备的关键技术。从

2009 年以后，分厂就再也没请过设备厂家

来人维修了。”

今年 40 周岁的瞿涛，毕业于铜陵有色技

校机电一体化中专专业，于 2000 年参加工

作。工作 18 年来，他没有休息过一天年休假、

每月的出勤都在 29 至 33 个之间。瞿涛自从

事电工维修工作以来，他在工作上始终对自

己高标准严要求，注重从书本上和实践中汲

取知识营养，并把掌握到的业务知识灵活地

运用到工作实践中去。为提升自身的文化水

平，瞿涛利用晚上业余时间上职工大学，用四

年时间取得计算应用专科学历。通过不断学

习，使他本人的设备维修技能和应急处理能

力都有很大的提高。

瞿涛是个动手能力很强的人，每次在厂

里举办的电工技术比武中都能获得第一名，

他连续四年荣获铜冠电工公司标兵。针对进

口设备备件采购周期长、成本高等特点，瞿涛

积极想办法采用国产备件代替，大力推进设

备零件的国产化，他将拉丝机主电机安全继

电器电子式改成普通接触器，当发现安装尺

寸不符时，他又想办法进行改造，最终使进口

备件国产化，解决了制约设备正常生产的难

题，同时降低了生产成本，年节省备件费用

120 万元。

瞿涛还充分运用自己技术技能好的特

点，积极开展修旧利废工作，把损坏的电机、

变频器、电脑主机及各种电器元件，进行整

合，变废为宝，修复再利用，每年节约费用约

80 万元。烘炉加热继电器每台价值约 2000
多元，瞿涛每年要修复 60 多台，仅此一项就

可节约费用约 10 万多元。由于漆包线分厂的

设备是 24 小时不停机的运转，经常会出现设

备故障。为保证正常生产，不出现设备故障，

不影响生产。瞿涛狠抓 TPM 管理，他从自己

的工作经验中总结出很多经验，然后结合《设

备安全操作规程》制定详细点检、润滑等计划

并严格遵照实行，由于点检、润滑等到位，避

免很多设备故障的发生。也避免漆包机炉膛

空烧及大量废线的产生。

18 年来，有多少个节假日、公休日，瞿

涛是在工作中度过的，白天黑夜随叫随到，

他说不清；18 年来，他带过多少新手，将多

少门外汉培养成业务能手，他数不清；而瞿

涛说得清的是厂内所有设备的性能和参

数，他数得清的是企业几千个日日夜夜安

全无事故。

渊方咸达 岳莹冤

世林化工：将“亏损帽子”甩进太平洋
运行175天 生产甲醇15万吨

瞿涛：与洋设备较劲的“土专家”

军民融合结硕果

输油管道核心设备实现国产化

“云数字”和传统企业撞出火花
日前，安徽大学计算机系和国际关系与国际事务系 5 名大一学生组成的“云上

数字队”，前来安徽海神黄酒集团有限公司开展暑期社会实践活动。云上数字队的

队员们现场参观了海神黄酒生产环节的每一个过程，并运用“新零售”理念对企业的

营销方式提出了自己的看法和见解。 赵德斌 摄影报道


