
北方股份获2018“质量之
光”质量标杆企业称号

12 月 23 日，2018“质量之光”年度质

量盛典在北京举行。通过网络、微信两套投

票系统，读者和网友们评选出了属于 2018
年的质量记忆，评选出了中国经济发展的

高质量“榜样”。

活动现场，10 大年度质量事件、年度

质量人物、质量魅力城市（区）、年度魅力品

牌、质量标杆企业、卓越技术机构等“质量

之光”活动 6 个奖项的评选结果一一揭

晓。 凭借良好的口碑和可靠的产品质量，

北重集团北方股份与中铁大桥局集团、安

徽皖南电机股份有限公司等 10 家行业领

军企业荣获 2018“质量之光”质量标杆企

业称号。 渊马兰 张远加冤
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12 月 19 日，由中铁十八局集团四公司

承建的成都最长地下轨道交通———地铁六号

线一、二期工程土建 4 标兴业北街站至犀浦

站区间在继三次成功穿越沱江河、红光大道

隧道、成灌高铁后，右线顺利、精准完成接收，

标志着梓潼宫站-兴业北街站-犀浦站间

2.23 公里的盾构区间全部贯通。

成都地铁 6 号线全长 72.9 公里，共设车

站 56 座，换乘站 28 座，通过了郫都区、高新

区、金牛区、成华区、锦江区 5 个行政区。一、

二期工程为南北走向线路，北起望丛祠站，南

至观东路站，线路全长约为 47.4 公里共设 38
座车站，其中换乘站 14 座，全部采用地下敷

设方式，全线共设置车辆段一座、停车场一

座、主变电站三座。该线是成都地铁开建以

来第一条直接以 8A 标准设计、建设的线路，

也是目前所有线路中最长的全地下线路。

中铁十八局集团四公司成都地铁 6 号线

项目经理万朝栋介绍，兴业北街站至犀浦站

盾构区间总长 1.36 公里，该区间先后穿越沱

江河、大直径管线、建筑物群、红光大道下穿

隧道、成灌高铁等多项重大风险源。

特别是天宇路站-犀浦站盾构区间全长

1.5955 公里，含 2 座联络通道，最大坡度

28译，其中在富水砂卵石区域需穿越 52 栋房

屋建筑，房屋多为上世纪九十年代 2-6 层砖

混结构，其中 6栋房屋距隧道顶部最小埋深

仅为 9.2 米，属于特别重大危险源，施工难度

极大。

在面临地质条件恶劣，掘进过程中房屋安

全隐患大等情况下，中铁十八局集团四公司

迎难而上，召开专家会等制定详细的应急处

置方案，充分协调各方关系，以“控制欠压、充

分注浆、深层量测、主动防护”十六字盾构施

工方针，采取基础注浆加固、区间地质补勘等

举措，定期召开操作手、拼装手、注浆手工作

总结分析会，商讨合理的解决方案，为盾构穿

越施工创造良好的条件。

在隧道掘进过程中，四公司根据实际地质

情况合理控制各项掘进参数，通过改良土仓

内渣土，调节螺旋机转速来控制出渣量，保证

土仓压力，控制欠压，对出渣进行体积与质量

双重控制，避免超挖。加强同步注浆量、注浆

压力、浆液初凝时间、稠度的控制，确保注浆

效果。每班配备专人管理的二次注浆班组，对

脱出盾尾 5-8 环的管片上部进行二次注双液

浆，及时填充稳固地层和管片，有效控制了建

筑物沉降。同时现场严格执行 24 小时值领导

值班制度、加强设备的日常维保、物资每班盘

点补充、应急处置及时有效、全程监测巡视，

及时解决出现的问题及突发情况，保证工序

衔接紧密，盾构掘进连续，有效控制了建筑物

沉降，展示了“铁建品质”。

项目部还加强同产权方、地方管理单位

和周边居民的沟通，在安全、平稳、顺利穿越

一系列重大风险源后，顺利完成梓潼宫站-兴
业北街站-犀浦站间施工，不仅为成都地铁 6
号线按期完工奠定了基础，而且隧道施工树

立了安全生产典范。

渊伍振 刘书锋 刘超 文 / 图冤

12 日 19 日，记者在山东阳信龙福环能

科技股份有限公司采访时获悉，公司与安徽

丰原集团合作开发的生物基聚乳酸纤维试纺

成功，技术填补了国内空白。

阳信龙福环能科技股份有限公司董事长

段建国告诉记者，公司原来使用的 PAT 切片

是从原油当中提炼出来的，现在是从玉米当

中提炼出聚乳酸纤维，代替了石油。这种生物

基聚乳酸纤维具有亲肤性，透气性，还可降

解。这项技术研发成功，将与公司原有毛毯、

地毯产业链形成无缝链接，技术填补了国内

空白。

据了解，阳信龙福环能是一家以资源循

环利用为主营业务、节能环保低碳型的化纤

纺织企业，企业建成了世界唯一一条从废旧

塑料瓶回收、瓶片清洗加工、纺丝到工艺美术

纺织品织造一条龙的循环经济产业链，每年

可回收利用废旧塑料瓶 20万吨，是山东省惟

一一家符合工信部《废塑料综合利用行业规

范条件》的企业。龙福环能公司投入科研资

金，对回收利用废旧塑料瓶片生产涤纶长丝

的技术进行长期系统研究，研制成功“利用废

旧塑料瓶片生产再生涤纶长丝”技术，建设了

全世界第一条从废旧塑料瓶回收、瓶片加工、

再生涤纶长丝生产和再生涤纶毛毯织造的生

产流程，率先建成了资源循环再利用由原料

到最终产品的完整产业链。公司从小到大、由

弱及强，经过近十年的不懈探索，从一个濒临

倒闭的传统企业，成功地走上了一条依靠自

身科技实力发展再生化纤工业之路，凤凰涅

槃式地创造了一个新产业。

公司利用废聚酯瓶直纺产业用差别化再

生涤纶长丝，攻克了废旧聚酯无法直接生产

涤纶长丝的世界性难题，改写了废旧聚酯只

能生产涤纶短纤的历史，多项技术填补了国

内空白并达到国际先进水平。公司已取得授

权专利 30 项，其中发明专利 8 项，并作为主

要起草单位先后参与了再生涤纶低弹丝等四

项产品行业标准的制定，引领了再生化学纤

维产业的发展方向，成为国内乃至全世界废

旧聚酯循环利用产业的龙头企业，是再生涤

纶长丝的首创者。2012 年公司获得“纺织之

光”科技进步一等奖，2013 年获得国际绿色

纺织设计金奖，2015 年获得山东省技术发明

二等奖、全国纺织行业质量奖，2016 年获得

全国化纤行业“十二五”最具技术创新突破奖

等荣誉。

据介绍，阳信龙福环能拟建设的标准化

智能回收体系，将覆盖全省、辐射京津冀乃至

全国，包括在鲁北（滨州经济技术开发区）和

鲁东（青岛即墨）分别建设 20 万吨废塑料高

值化利用基地，并分别在鲁中、鲁东南、鲁西

南各建设 10 万吨综合性废塑料分拣配送中

心，配套建设智能仓储物流体系，在全省 17
市合作设立分拣打包站。项目总投资预计 10
亿元，将采取控股、参股、连锁经营等相对灵

活的模式。废塑料回收利用体系计划到 2020
年底全部建成运营，届时，可年回收高值化利

用废塑料 70 万吨，实现产值近 60 亿元、利税

6 亿元。

据悉，生物基纤维及其原料是我国战略

性新兴生物基材料产业的重要组成部分，有

效解决当前经济社会发展所面临的严重资源

和能源短缺及环境污染等问题。聚乳酸

（PLA）是由生物质原料（玉米、甜菜、蔗糖、秸

秆纤维素等）经微生物发酵而成的小分子乳

酸聚合而成的高分子材料，其纤维是用聚乳

酸原料通过纺丝的方法制备的新型绿色纤

维，俗称“乳丝”。聚乳酸纤维温润柔滑，弹性

好，具有良好的生物相容性、柔软亲肤性，优

异的芯吸效应和导湿作用，加工的产品有丝

绸般的光泽和舒适性，悬垂性佳。常用的聚乳

酸纤维可以分为聚乳酸长丝、聚乳酸短纤维

及聚乳酸复合纤维等 3类。这项技术研发成

功，将极大推动龙福的发展。 渊翟成新冤

一种新型高效水溶性
降粘剂在西北油田实
验取得历史性突破

12月 20日，中石化西北油田采油

二厂使用一种新型的由生物活性剂复

配化学药剂的高效水溶性降粘剂，在

TK688 井实验应用再次传来好消息，当

日原油产量 7.7 吨，超出该井掺稀生产

时平均产量 7.2 吨。“这是真正的水包

油，状态稳定，颗粒分散均匀且细小，原

油产量与掺稀生产时原油产量对比持

平，并略有升高，应该说水溶性降粘剂

在超稠油井的应用获得了重大突破。”

该油田专家邹国君结合该井油样和近

段时期生产各项数据进行综合分析后

给出了这样的评价。

在塔河油田超稠油开发过程中，当

含水在 20%-70%之间变化时，油井掺

稀生产会产生乳化，导致掺稀优化困

难，掺稀比长期居高不下，油井低效甚

至无效。面临此种生产难题，急需研制

一种针对稠油井含水在中高含水情况

下，乳化严重油井高效生产的水溶性降

粘剂。

从 2018 年 7 月开始，采油二厂技术

人员与厂家紧密合作，开展了近百次的

室内试验进行攻关研究。经过筛选，最终

确定了以甜菜碱两性表活剂、非离子表

活剂以及生物活性剂复配的药剂体系。

选取 TK688 井粘度高达 52 万 mPa.s 原
始油样进行室内试验，该药剂最低浓度

2000ppm时，就可以将该井超稠原油完

全均匀分散包裹，形成均匀的水包油状

态，粘度降至 100mPa.s，在运动状态下水

包油状态可以一直保持，温度降至常温

粘度仍在数百以内。

11 月 25 日，该药剂在 TK688 井进

行 现 场 工 业 试 验 ， 初 期 浓 度 为

5000ppm，经过近半个月的油水比配伍

调整，12 月 9 日，井口开始出分散均匀

的水包油混合液，电流、回压相比掺稀

生产大幅度下降，综合含水大幅度下降，

地层产油量开始逐步上升。到 12 月 20
日，针对超稠油开采水溶性降粘浓度首

次降至 3500ppm，日产油则上升至 7.7
吨，基本达到并超过该井掺稀生产时的

产量，替代原掺稀用油 8.7 吨，日药剂费

用仅为 600元，现场工业化试验初步取

得历史性的突破。同时该井回压、电流均

比原掺稀生产呈大幅下降趋势，其中回

压由之前的 1.3 兆帕降至目前的 0.7 兆

帕，电流由之前的 56/53降至 47/43，初步

测算能耗降低 20%，仅电费一项每天节

约成本 100元以上。

据悉，该井地层产油在后续生产

中，随着油水比的进一步优化调整，地

层产量还将会有所上升。经过初步测

算，该井吨油成本相比原掺稀油成本降

低 150 元，同时考虑地层增产以及能耗

节约，仅 TK688 井给采油厂间接创效在

每日 3000-5000 元，这为中高含水超稠

油井开发替代稀油打通了“瓶颈”，也对

后期超稠油井效益开发具有重要意义。

渊朱春江 张明江冤

航天科工 203 所为世界
首条空中自行车道
开发自行车识别系统

2017 年厦门市建立了世界最长的空

中自行车快速道示范段，其中的自行车出

入识别系统由航天科工二院 203 所研发，

识别速度在 1秒以内。

厦门空中自行车快速道示范段全长

7.6km，共设立了 15 个出入口站点，每个站

点入口均配置自行车识别系统，实现对自

行车、行人、电动车和摩托车的识别：对识

别出的自行车予以放行，

对不符合通行条件的行人、电动车或摩

托车予以警示，从而实现自行车的智能识

别。该识别系统保障了自行车的路权，初步

达到了疏散人流，缓解拥堵的目的，同时引

导广大市民向绿色出行、健康出行、低碳可

持续等方向发展，用道路规划和智能技术逐

步体现“城市让生活更美好”的理念。

该自行车识别系统主要采用多传感器

测量技术、图像采集处理技术、多几何量及

特征综合处理算法等技术途径实现对自行

车、行人、电动车和摩托车的快速检测识

别。所有的识别设备和闸机均联网，通过

笔记本电脑、平板电脑或手机等随时查看

各站点识别系统的运行状态，通行数量等

信息，便于系统的远程检测和维护。

近日，203所相关人员针对该系统使用

一年多来出现的问题开展了现场排除、系统

维护和沟通交流，通过三天的紧张工作，得到

了相关方的认可，并为进一步的合作奠定了

良好的基础。 渊孙祥溪 吴巍冤

淄矿集团唐口煤业公司：
工艺一改省了人工

12 月 17 日，山东能源淄矿集团唐口煤业

公司 4307 工作面有一奇怪现象：7 米长、23.9
吨重的液压支架，在狭窄巷道里遭遇 90 度急

转弯。如此庞大的液压支架，仿佛有人扶着一

样平滑驶过弯车道。

“油缸给力，运输无忧。”该公司准备工区支

架跟车工商长银说，支架急转弯对轨道扭曲

损伤很大，容易出现枕木断裂、道钉拔出，甚

至支架掉道问题。他们使用了一条油缸做为

支架拐弯牵引动力，让这些运输问题都迎刃

而解。

据了解，受断层岩石影响，4307 工作面推

采至 1200 米处时遭遇开采困难。对此，该公

司决定设备整体搬迁绕过岩石带再恢复开

采。可在搬迁液压支架时，作业人员发现，高

吨位支架在经过两处弯道时会产生强大扭曲

离心力，对轨道及装载车盘损伤较大，有时还

出现“啃”坏车盘轮缘的现象。

面对支架转弯运输这一难题，该工区组

织技术骨干在“王峰创新工作室”施工现场

展开技术攻关。采用 2 人操作手拉葫芦帮助

支架旋转的办法应对，操作人员在支架运行

中近距离操作存在安全风险。同时，手拉葫

芦操作不够灵便，往往与支架行走速度不能

同步。

能不能改用油缸控制呢？创新人员乔友

超提出了《巷道固定油缸助力支架急转弯》建

议，液压油缸具有无级变速、冲击性温和的优

点，这一建议得到了创新人员的一致认可。于

是，“王峰创新工作室”画图纸、搞制作，一阵

忙碌。三天后，助力油缸顺利投入到现场使

用。

截至目前，4307 工作面 64个支架平安驶

过弯车道，未发生一起运输事故，在简化运输

程序同时还节省 2 名人工。

渊张继涛 亓正国 金鑫冤

川煤集团广旺公司赵家坝煤矿作为建矿

近五十年的老矿井，搭乘改革开放四十年的

发展快车，历经岁月的变迁，接受市场的洗

礼，逐步向“机械化、信息化、自动化、智能化”

方面迈进，用工人数减少了，生产成本降低

了，产量却翻了几番，经济效益不断提升，焕

发出了新的生机与活力。班组作为企业的细

胞，各项工作的落脚点，是该矿四十年来发展

变迁的有力见证。

采煤三队生产一班：
综合机械化采煤效益高

“我们各个环节都要紧密配合，在安全的

前提下，加快工作面综采支架的安装进度，

为工作面早投产早见效发挥作用。”12 月 7
日中班，在该矿 1944 综采工作面支架安装

现场，生产一班班长张益军对组员再次叮嘱

道。

其实，该班组作为该矿第一批综合机械

化采煤人已尝到了其工艺在减人提效增收、

降低劳动强度等方面带来的甜头，“在工作

面，我们只要按动摇控器就能操作割煤机；扳

动几个开关，就能完成综采支架完成顶板支

护、行走等动作，简直是太方便了，以前想都

不敢想。”组员张林兴奋地说道。

2014 年 5 月初，该矿成立了机械化办公

室，着手研究综合机械化采煤技术在矿井的

应用，当时包括张益军在内普遍认为矿井煤

层薄、倾角大、顶板控制难，沿用建矿以来采

用的走向长壁式多段密集采煤法和俯伪斜柔

性掩护支架采煤法更可靠些。

通过各级人员的共同努力，该队掌握了

综合机械化采煤技术，该矿实现了综合机械

化采煤零的突破，员工也在机械化采煤工艺

中尝到了甜头。作为一名老班长的张益军自

今仍记得，采用俯伪斜柔性掩护支架采煤法

时，班组共有 22 人，生产环节多、安全管理难

度大、人均工效低，每班煤炭产量仅 100 多

吨。而如今，班组仅有 17 人，每班的产量却达

到了 500 吨以上，用人少了，工效高了，收入

也明显增加。张益军常兴奋地说道：“现在，我

们通过皮带运输机直接把煤炭装入煤仓，减

少了以前下平巷串车运输、装煤时间长、工效

低的问题，实现了减人提效。”

掘进一队生产四班：
掘进工艺更加先进了

12 月 7 日夜班，在该矿 106 轨道上山下

掘作业碛头，王家生钻进履带挖掘式装载机

驾驶室，开动机器，巷道里顿时机器轰鸣。他

熟练地操作装载机的耙爪，把碛头一块块矸

渣刨入刮板输送机，再倒入矿车。

组员唐兴春说道：“自从碛头用上了履带

挖掘式装载机后，我们除矸的劳动强度大幅

降低。以前掘进除矸时，先用工具将矸渣装入

撮箕，再端起来倒入矿车，一弯一伸，一个班

下来，劳动效率低，腰酸腿痛，后来用上了耙

岩机，也不是很方便。”

“是哦，我们现在打掘进的设备是越来

越先进了。记得父辈们介绍，他们掘进支护

采用的是架棚支护，用水泥加钢筋，制作成

2.4 米长，0.25 米宽，0.1 米厚的水泥柱腿，

支护时需要几个人抬，稍不注意就把脚压

了，手敲了的，一个班下来还累得受不了。”

赵伍接过话说道，并指了指上帮已支护的

树脂锚杆继续说：“我们现在掘进用得是比

较先进行的树脂锚矸+锚网+锚索支护方

式，用上了张拉机、帮锚机、气扳机等设备，

还用激光控制中线，减轻劳动强度，提高了

效率。”

张德华转过身来，补充道：“听说，矿上在

试用湿式唝浆机了，用它喷浆灰尘小、效率

高，希望尽快在我们队投入使用。”

站在一旁查看巷道施工质量的四川省

劳模、广元市工会常务副主席、该班班长李

永健憧景道：“我们矿早已在半煤岩巷实现

了综合机械化作业，今后随着科学技术的

飞速发展，全岩巷的机械化掘进技术也会

更先进，更成熟，我们要从现在做起，多学

习多掌握才行。”

通风调度班：
“千里眼”“顺风耳”成为现实

走进该矿通风调度值班室，第一间屋主

要放着光学瓦检仪及各类便携式甲烷检测报

警仪，紧挨着的第二间屋整齐地摆放着七八

台电脑，显示屏里跳动着各类参数。通风调度

班班长马义茂如数家珍地介绍道：“这些电脑

主要对井下的一氧化碳、二氧化碳、氧气、甲

烷以及部分设备开停状态等进行监控，能随

时关注井下相关参数的变化。当参数有异常

时，通过声光报警装置，第一时间提醒值班人

员采取措施。”

12 月 7 日中班，正在值班的通风调度员

唐辉突然听到刺耳的报警声，看到红光闪烁，

立即走到监控电脑前查看，原来是 1942 综采

工作面瓦斯监控出现断线报警。他按照规定，

给该工作面的瓦检员赵小超打去电话询问原

因，得知是因上平巷矸石掉落，砸断了瓦斯探

头监测线后，立即给监测电工黎强打去电话，

安排人员下井排除故障，保证瓦斯监测线路

完好。唐辉在值班记录本上做好记录后，及时

将此问题给队值班队干作了汇报。

忙完调度指挥后，唐辉说道：“正因为安

装了‘千里眼’‘顺风耳’，我们发现隐患、处理

隐患的速度更快了，这些装备升级变化与国

家改革开放、日新月益的发展是分不开的。”

对于瓦检装备的变化，在通防战线上奋战

过多年的马义茂深有体会，他说道：“以前，下井

检查瓦斯就仅有光学式瓦检仪。你看现在，便携

式激光甲烷检测报警仪、激光甲烷传感器、一氧

化碳传感器等等先进设备应有尽有，遍布井下

各个作业场所，为矿井实现连续安全生产四千

余天，安全通风 33年发挥了积极作用。”

“上面介绍的几个班组，仅是我们矿 60
余个班组，近千名员工对改革开放四十年的感

知和认识的代表。四十年来，矿井的生产工艺、

安全管理水平、员工的技能水平和安全意识等

都发生了深刻变化，促进了矿井平安、和谐发

展。”该矿工会副主席王永红如是说。渊姚荣华冤

常德市西湖管理区考察
团到河南华英公司
参观调研

近日，由湖南省常德市产业办、西湖管

理区相关单位主要负责人组成的考察团专

程来到河南华英公司，围绕产业发展和产

业招商等内容开展调研交流。

考察团按照华英公司的全产业链布

局，依次参观了华英的养殖、加工、孵化、羽

绒、熟食和无害化处理等多个大生产环节，

重点了解了华英公司的全产业链发展优势

和废弃物无害化处理过程，与现场陪同的

华英公司相关负责人就两地经济发展特

点、华英产业化模式和跨地域合作等问题

进行了深入交流。

考察团认为华英的产业模式健全、发展

潜力巨大，希望与华英公司进一步加强沟通

交流，创造优良环境，搭建合作平台，以优秀企

业带动优势产业，共同为两地的经济社会发

展做贡献。 渊本报记者 李代广冤

中铁十八局集团四公司助力成都最长地铁建设
成都六号线梓潼宫站-兴业北街站-犀浦站间盾构区间贯通

龙福环能科技：
生物基聚乳酸纤维试纺成功填补国内空白

风雨承载四十年 细数班组巨变化
———从广旺公司赵家坝煤矿班组看改革开放带来的新变化


