
“现在，102 工作面回采已接近尾声。截

至目前，我们采用大采高采煤工艺，在 102 工

作面已安全回采原煤 40 多万吨。”10 月 24
日，山东能源淄矿集团正通煤业公司副经理

张学如向笔者介绍。

经过 3 个多月的回采，正通煤业通过积

极探索和创新，掌握了在彬长矿区地质条件

下的大采高采煤工艺要求，成为彬长矿区首

次成功运用大采高采煤工艺的矿井。

彬长矿区是国家规划的十三个煤炭基地

之一。据张学如介绍，102 工作面采用综合机

械化一次采全高走向长壁后退式采煤法开

采，也就是俗称的大采高采煤工艺，全部垮落

法管理顶板，选用大采高液压支架配套综机

设备。支架最高支撑高度达到了 6.5 米，采煤

机最大采高可达 6 米，102 工作面是彬长矿

区首个大采高工作面。运用这种采煤工艺可

以精确地控制采煤高度，有利于采煤工作面

限厚开采，对采煤工作面顶板水进行有效防

治。此系列办法，攻克了矿区内众多主力矿

井，多年探索的大采高采煤工艺难题。

该公司将 102 工作面列为今年的重点工

程，成立了安装协调领导小组，详细制定安全

技术措施，提前制定设备安装方案。他们创新

施工工艺，使工作面安装比计划提前 6 天完

成。

102 工作面投入生产后，该公司根据工

作面水文地质评价报告，阶段性的调整采高，

逐步提高产量，同时加强管理，积极开展创

新，积累大采高采煤工艺在现场实际应用的

大数据。

“通过 102 工作面回采，我们积累了在工

作面顶板涌水量大、冲击地压明显等复杂条

件下实施大采高采煤工艺的经验。今后我们

将能更加有信心的使用好这种工艺，为矿井

安全生产和产能释放提供有力支持。”张学如

说。 渊韩通 陈海瑞 弋永杰冤

10 月 31 日至 11 月 2 日，中国中铁股份

公司第七督导巡视组副组长蔡伟一行到中铁

八局建筑公司川藏铁路成雅段项目部进检查

指导工作。

在进驻会上，督导组听取了项目部的工

作汇报，并深入施工现场察看了名山站、雅安

站的施工生产情况。同时，督导组从安全质量

工期、项目精细化管理、作业层队伍建设、党

风廉政建设等方面，详细检查了相关内业资

料。通报会上，督导组对项目相关工作给予了

肯定，通报了存在的问题，并要求指出：一是

要针对存在的问题和不足，举一反三，落实整

改；二是要强化施工组织设计的动态管理，推

动项目又快又好建设；三是要抓好安全质量

管控，确保工程安全优质高效；四是要进一步

抓好项目精细化管理工作，确保工程顺利竣

工。

中铁八局副总经理张华宇表示：将针对

此次检查中存在问题和不足，认真按要求立

行立改。同时，举一反三，细化措施方案，多措

并举提升项目管理水平。 (赖崇军 徐伟鸿)
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■ 邢涛鹏 鄢博

“站在风口上，猪都能飞起来。”这是前不

久在中建五局 BIM 技术培训一周的时间里

反复听到的话。刚接到培训通知那段时间，正

好赶上项目刚开始大干没多久，一边是很久

之前就想参加的实训营，一边是急需用人的

项目，左思右想，最后还是决定提前几天多加

点班，然后再参加这实训营，毕竟机会难得。

BIM 是 Building Information Modeling
的缩写，直译“建筑信息模型”，简单说就是可

由电脑程序直接解释的工程信息模型，基于

该技术对工程施工进行全生命周期管理。

从每天早上 7点晨训开始到晚上 11点夕

会结束，培训需要近一周的连轴转才能完成。

按照由浅入深的进度，实训课程首先从认识

BIM 开始，让学员们先了解 BIM 应用现状：

BIM的真正应用前景是建筑的全生命周期，从

设计阶段到运维阶段，而不是我们现在只应用

在深化与施工阶段；建筑的全生命周期，国外

在设计阶段所花的时间、人力、财力成本达到

了 70%，而我国只有 30%不到，其他阶段仍然

占了大部分的资源。除去介绍广联达 BIM5D
的一些基础操作之外，二维码信息的使用也让

我们眼前一亮，这是最直接也会是最有效的方

式，随后会在部门使用中提到。

实训课程的思路是按技术、质量安全、生

产、商务这 4 个部门划分，结合情景联系专业

进行。

第一个是 BIM技术应用遥 这是目前 BIM
应用得最广的方面。我们之前的应用都仅限

于模型的体积碰撞检查以及解决，模型在应

用完这一点之后就失去了它的价值，可能这

也是为什么建模与深化设计人员的工作通常

都在土建开工阶段才开始赶工的原因。技术

应用从工艺工法库、自动排砖、资料管理、变

更登记台账、三维交底这五点进行介绍，软件

的本身就不过多介绍了，这里面新的概念才

是最重要的。工艺工法库的提出是核心的部

分：经验不够的管理人员方便查询每一个规

范；直接获取特殊问题的解决方案与经验，不

走弯路；公司内部管理人员都能在实地中使

用企业工艺工法专利等等。变更台账的登记

则最直接地解决了深化设计人员与设计院、

业主等各家单位的变更实时协调统一的问

题，也解决了项目后期很多问题无据可依的

问题。三维交底则是用模型出具的一系列视

频图像资料展示，例如施工模拟中关联模型

进度，以最直观、最高效的方式去给管理人员

与劳务人员进行技术交底。

第二个是质量安全应用遥在这方面，我们

往往是忽略的，或者是单独的场布模型，假如

将吊车、防护支架、临时电梯等构件直接加入

技术模型中，用一个模型去解决技术与质量

安全问题，效率是不是自然也会大大提高呢？

质量安全方面更需要移动端与 PC 端管理并

行，工地里的质量安全也是直接与工艺工法

库挂钩的，方便了管理人员对现场的质量安

全进行管控，也方便现场人员及时向上级领

导汇报现场的质安问题。

第三个是生产应用遥主要是风险预估、流

水精细管理、构件跟踪、进度跟踪等。将传统

施工作业流程中加入移动端，加强现场管控；

对施工流水段划分更加精细，并且根据现场

进度实时调整；模型建立的前中后期，随时分

析进行风险预估，大大降低风险发生率。构件

跟踪更多是用于如今大趋势下的装配式建

筑，结合二维码，对预制构件的状态、施工工

艺、负责人员等进行实时管控，间接地也对进

度进行了跟踪与把控。

第四个是商务应用遥 广联达在这方面走

得是比较靠前，广联达算量软件也可以进行

一些建模工作。但是之前算量模型与技术模

型并不是同一个模型，是不同部门为了自己

工作开展分别建立的，这就导致了很多重复

工作。如果可以在模型中导入预算，那么便可

以进行成本分析、变更登记、流水段提量、进

度款统计、资金、资源曲线分析等工作，也将

技术部与商务部用一个模型关联起来。如果

说我们建立用来体积碰撞的三维模型是 3D，

那么加上时间轴，它就成了一个动态的模型，

也就是用于我们的施工进度模拟等，再加上

成本轴，就有了我们的 5D 模型，这样的模型

是一个目前可知的比较完美的模型，它就可

以用于各个方面，甚至于建筑的整个生命周

期。

实训期间，除了概念介绍、软件操作、案

例策划分析、成果汇报等，中建一局与中建七

局的领导在现场与我们分享了他们公司的

BIM进展与项目。中建一局用“基层能操作，

中层使用，高层能理解”的 BIM 理念，与他们

的 PPP 项目———双流医院项目上的 BIM 团

队与配置，展示了一局在硬件与软件上大力

投入的坚定决心；而中建七局虽然在 2015 年

才刚成立 BIM 技术中心，但在 2017 年就独

立为 BIM 部门，迅速集结人员，投入大量资

金购置硬件与软件，也彰显了他们对于 BIM
的坚定决心。

“站在风口上，猪都能飞起来。”这不是玩

笑话。搞 BIM，也不是开玩笑，我们是认真的。

一次关于 BIM 的“技术革命”
———“广联达BIM5D精英实训营”有感

■ 本报记者 许强

10 月 31 日上午 9 时，迎着秋日的阳光，

穿过悠悠的米酒香，全国主流媒体采访团一

行走进了中国保健酒联盟单位———广东顺德

酒厂有限公司（以下简称“顺德酒厂”）。古色

古香的酿酒车间，高高的储酒罐，以及现代化

的瓶装流水线尽现在记者们的视界中，展演

着顺德酒厂工业革命的精彩。

稳守基础，见缝插针

顺德酒厂创立于 1953 年，前身是当时由

顺德二十多家私营酒坊联合成立的“联合酒

厂”和 中国专卖事业公司广东省公司桂洲酒

类加工厂。位于广东省珠江三角洲腹地，顺峰

山下，德胜河畔，占地 7.8 万平方米，是广东

省产销量最大的专业酿酒企业和豉香型白酒

龙头企业。通过顺德酒厂高层的许可，记者一

行参观了酿酒的核心工序———运米-发酵-
蒸馏-贮存-陈酿-配酒-过滤-贮存-检验-包
装-入库。

顺德酒厂在“保持传统，优于传统”的思

想指导下，与时俱进，勇于创新，成绩非凡。记

者亲眼目睹了顺德酒厂运米全部实现了机械

化；还参观其发明的连续渗漉陈酿方法（获得

了国家发明专利）；感受了瓶装线实现了

15000 瓶/小时-20000 瓶/小时的自动化罐装

的兴奋。

参观了能洗 180 吨大米的设备，放置了

90 多个发酵罐的车间，以及 20 吨的贮罐，

1000 个陶缸，一组六个连续转运的陈酿罐，

记者惊叹不已。最让记者惊叹的是密封的陶

缸工艺，黄金色的肥肉浸在陶缸的酒中，散发

着淡淡的酒香。讲解员称之为豉香型白酒特

有的工艺。

据顺德酒厂副总经理陈亮介绍，顺酒人

善于学习，勇于创新，在传统酿造的基础上，

以市场为导向，市场需求什么酒，就研发什

么，今天顺德酒厂的“红荔”牌产品琳琅满目，

有白酒、露酒和发酵酒三大类，其中包括浓香

型白酒系列、豉香型白酒系列、清雅兼香型白

酒系列、露酒系列、发酵果酒和黄酒系列等

20 个产品 30 多个品种规格。公司根据 60 多

年露酒生产经验，更推出金蛹虫草酒和德昂

力酒两款养生酒，于 2013 年初向市场推出厂

庆 60 周年的经典 45 度凤城老酒、35 度凤城

老酒和升级版 38 度、45 度凤城液酒。公司产

品品种繁多，风味独特，销售覆盖广东、海南、

广西、江西、浙江、湖南、福建及港澳等大部分

地区。

保持传统，优于传统

走进顺德酒之馆，馆中展示的许多陈旧

的酿酒设备讲述了顺德酒厂的过去，挂在墙

上的照片重演了顺德酒厂的历史。解放前顺

德的所有民间酒庄，都以生产米酒为主，顺德

酒厂就是基于顺德米酒酿造的传统工艺诞生

的！在荣誉栏中，记者读到了顺德酒厂的荣耀

和成就：先后被评为“国家二级企业”、“中国

白酒工业百强企业”、“广东省百强民营企

业”、“佛山市先进民营企业”和“佛山市

超亿元纳税企业 （前十名）”等。主要商标

“红荔”，2008 年被国家工商行政管理总局

认定为“中国驰名商标”；公司还于 2011 年

成为顺德首家被商务部认定的“中华老字

号”企业；2013 年荣获第四届佛山市民最

喜爱的品牌企业。

据顺德酒厂副总经理罗格罗介绍，顺德

区是佛山市五个行政辖区之一，顺德自古经

济发达，商业繁荣，是“世界美食之都”，“2014
中国百强区第一名”，顺德品牌熠熠闪耀，美

的、格兰仕、大自然地板等都闪亮中国，在名

牌闪烁的顺德，1953 年创立的顺德酒厂，最

初就是生产米酒、药酒为主，通过 60 多年的

沉淀，积累丰富的酿酒经验，现已成为中国白

酒百强企业，广东最大的酒类品种最多的专

业酿酒企业，具有年生产各类饮料酒 10 万吨

的能力，年产值 7 亿元以上，年纳税 3 亿多

元，平均每位员工年创造税收近 50 万元。

“我们认定目标，慢慢推进，不断拓宽产

品线宽度，优化现有白酒产品结构，提升产

品附加值，推出中高档产品。努力开发适合消

费者的不同香型白酒产品；努力开发具有养

生概念的保健酒；努力开发具有岭南特色的

果酒，力争每年推出的新品种不低于 3 个。为

此，我们厂区的一幢楼都是专门研究果露酒

的。”罗格罗自豪地告诉记者，公司设立了广

东省省级酿酒工程技术研究中心和佛山市市

级技术中心，研发技术、检测手段、生产设备

均处于行业领先地位，是高新企业入库培育

企业。

确保质量，让红荔酒红遍大江南北

在顺德酒厂生产区，能看到许多企业文

化标语，如“珍惜家庭幸福，牢记安全生产”，

“团结、创新、优质、高效”，“做事先做人”，“质

量是企业的生命”。

据悉，喜欢祭祖和拜神是顺德人敬畏天

地的深层次反映，顺德人相信因果报应，时刻

保持着崇善之心，顺酒人视品质如生命，在产

品品质上要求精益求精。

近年来，顺德酒厂积极投入资金，对酿

酒、包装、检测等设备进行技术改造，同时，顺

德酒厂拥有了国内白酒行业最高速的全自动

化生产线，拥有液相色谱仪、气相色谱仪、原

子吸收光谱仪等先进检测设备，并已率先建

设国内先进的计算机铺助评酒系统，同时共

投入 1900 多万元对以酿酒生物工程为主的

多项研发工作。所以，顺德酒厂用时代的精

品、稳定优良的品质赢得了顾客的长期信任

和社会的肯定。

据顺德酒厂研发科科长萧永坚称，随着

社会健康饮食观念的提升和食品安全生产的

迫切需求，公司结合酿酒生产的工艺特点，严

格按照保健食品良好生产规范（GMP）的要求

对原材物料、半成品、成品等各厂区进行布局

和建设，设立超过 170 项自主检测项目，使原

料验收、在制品检测和成品检验整个生产过

程均得到有效监控。

罗格罗透露，为了适应新的发展，在当地

领导的支持下，公司取得了 100 多亩的土地，

正在进行厂房设备建设，明年将建成较具规

模的现代化厂房，届时将大大提高公司的生

产能力，新厂区，新气象，公司将推行现代化

管理模式，计划在新厂规划优质酒陈酿老熟

储存地窖，持续提升白酒品质。

罗格罗坚信，未来，红荔酒质量更稳定，

必将开创豉香型白酒生产自动化、智能化、规

模化的新时代！

一方水土养一方人，一方人酿一方佳酿。

顺德水乡，其水味淡有力，好水酿好酒。红荔

酒源起酿溪，有诗云：“渔舟曲折只穿花，溪上

人多种树家，风士更饶南北估，荔枝龙眼致豪

华”。

在广阔的南方市场上，“饮红米酒交好朋

友”、“吃粤菜，品红荔”已成为妇孺皆知、巷闻

坊诵的广告语。今天，消费者对红荔酒有着更

多的期许。

党的十九大开启了中国“新时代”。进入

新时代，红荔酒将何去何从？

陈亮认为，未来，以“健康饮酒，饮健康

酒”为宗旨的顺德酒厂，将专注、专业打造她

的每一个新品，富蕴情怀，将把永远的健康和

永存的情感带给更多的朋友。

据悉，顺德酒厂是由中国保健酒联盟发

起的“健康行动 品质同行———2017 年全国

主流媒体走进保健酒联盟活动”第二阶段的

第四站。

站在采访顺德酒厂的现场，中国酒业协

会副秘书长王祖明感叹到:“顺德酒厂是一个

富有情怀的企业，也是一个具有悠久历史的

企业，情怀和历史将促使红荔酒走进红红的

新时代。”

粤酒王稳步前行 红荔酒将红遍大江南北

中铁股份第七督导巡视组到川藏铁路成雅段项目检查指导工作

皖北煤电钱营孜矿掘进区技术主管丁雷

超，为了解决随机电缆拖拽难题，发明了电缆

柔性联移装置。10 月 31 上午，矿上组织专家

组对这项小发明进行技术鉴定，为申请国家

专利做准备。

专家组阵容强大，掘进矿长刘光平牵头，

安全副总、机电副总和技术科长、机电科长、

掘进区长都是成员。

在 3221 机巷，发明人丁雷超首先介绍了

该装置结合、工作原理和技术参数：这个装置

位于综掘进机和皮带的联接处，有托架、绞

盘、导向轮和缆绳等部分组成。托架安装在综

掘机皮带上，下有托轮，随机可以前进和后

退。托架上，安装有绞盘，对电缆绳松紧，可以

进行调节，操作方便，克服巷道底板起伏给装

备带来的影响。在缆绳上，安装有若干个导向

轮，可能自修调整，通过自动调节功能，杜绝

爬绳、咬绳现象的出现。

随后，各位专家对这项技术创建项目进

行鉴定。有的测量数据，有的观察运行，有

的询问选材选型依据……大家忙得不可开

交。

安全副总肖国刚在测量过钢丝绳的参数

后，对丁雷超说：“这个钢绳选型要更粗一些，

不能只考虑托举电缆的重量，还要将综掘机

牵引和转向的合力考虑进去，如果，钢丝强度

不够，对电缆的损伤特别大。”

机电副总杨明利在一傍说：“钢丝绳上滑

轮，要加上自锁装置。在平巷使用，电缆是平

直的，滑轮不运动。如果是上下山掘进使用，

滑轮上就会往一头滑行，造成电缆堆积在一

起，不利管理。如果滑轮能够自锁，这个问题

就不是问题了。”

机电科长徐涛有几项技术获得国家专

利。他在观测后，对丁雷超谈了自己的建议：

“要申请国家发明专利，发明成品的制作工艺

很重要，要按工业制成品的标准来做，像这个

焊接点就很粗糙，切割的茬口不精细，一看就

像‘山寨’货。这怎能通过验收呢。还有一些参

数选择要有依据。像支撑架的厚度选型，要让

专业实验室提供数据，确保安全性。”

丁雷超边听边记，并向专家解释选型的

依据和修改情况。

掘进矿长刘光平在听了大家的发言后

说：“各位专家的意见建议‘刀刀见血’，做为

申报国家专利的新发明，应该是完美完善的

成品。矿相关科室要为小丁这个发明开绿灯，

加工制作要专业化完成。过几天，国家总局组

织专家对我进行一级安全生产标准矿井验

收，我们要把这项发明展示出来，让专家再提

提意见。真金不怕火炼，专家提出的问题越

多，推广应用的价值也就越大。”

渊李继峰 李国山冤

11 月 1 日，茅台集团召开生态农业公司

专题汇报会。通过了解生态农业公司发展现

状，分析发展优势，精准定位，并通过广泛讨

论和征求意见，为做大、做优、做强茅台生态

农业公司，进一步推动茅台生态农业公司发

展，形成可实施的发展方案。茅台集团董事长

袁仁国，党委书记、总经理李保芳，党委副书

记、纪委书记赵书跃，茅台生态农业公司董事

长、总经理邹欣等出席会议，分别就集团公司

扶持生态农业公司的一揽子方案相关事宜进

行分析讨论，建言献策。

李保芳对生态农业公司的方案总体认

可，并提出，要广泛的征求各部门的意见，形

成集团公司的最终意见，以支持和帮助子公

司茅台生态农业公司的发展。李保芳强调，子

公司要明确自己的任务、目标、计划，要加强

统筹，在集团公司作出决策之后要坚决去贯

彻、去执行。李保芳指出，生态农业公司的精

准定位是带动能力强、受益面积大、经济效益

好的生态农业产品的精加工、深加工，要做成

帮助农民精准脱贫的支柱产业。

袁仁国对茅台生态农业公司的成绩表示

肯定。并要求，生态农业公司要确立三年内销

售额达到 3.5-4 亿元，五年内销售额达到 6
亿元的目标。袁仁国强调，生态农业公司要积

极争取地方政府全方位的政策支持，不忘初

心，牢记使命，继续前进，争取在 2021 年上

市。 渊本报记者 樊瑛 张建忠 组稿冤

小发明“淬火”记

茅台一揽子方案
全力扶持茅台生态农业公司

正通煤业：
首次成功在彬长矿区运用大采高


